
大
中

小
廃

止
措

置
計

画
保

安
規

定

2
0
2
1
/
8
/
2
0

5
1

1
本

文
５

－
系

統
除

染
等

の
第

１
段

階
で

終
わ

っ
て

い
る

作
業

の
結

果
（
経

験
）
を

提
示

す
る

こ
と

。
第

３
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

コ
メ

ン
ト

回
答

資
料

を
提

出
△

2
0
2
1
/
8
/
2
0

5
1

2
本

文
５

－
第

１
段

階
で

の
工

事
実

績
の

第
２

段
階

以
降

へ
の

具
体

的
な

反
映

内
容

を
説

明
す

る
こ

と
。

同
上

△

2
0
2
1
/
8
/
2
0

5
1

3
本

文
５

－
第

２
段

階
以

降
の

解
体

工
事

の
工

程
を

説
明

す
る

こ
と

。
同

上
△

2
0
2
1
/
9
/
3

5
1

4
本

文
５

－
除

染
し

た
系

統
と

機
器

ご
と

の
除

染
後

の
線

量
実

績
を

具
体

的
に

コ
メ

ン
ト

回
答

資
料

 p
.2

に
追

記
す

る
こ

と
。

ま
た

、
系

統
除

染
の

D
F
目

標
値

を
3
0
に

し
た

理
由

に
つ

い
て

説
明

す
る

こ
と

。
第

５
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
9
/
9

2
0
2
1
/
1
0
/
1
3

コ
メ

ン
ト

回
答

資
料

N
o
.5

-
1
-
1
,2

,4
（
コ

メ
ン

ト
回

答
資

料
N

o
.5

-
1
-
1
,2

に
つ

い
て

は
、

審
査

会
合

資
料

1
-
1
に

反
映

済
 ）

第
５

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

②

△

2
0
2
1
/
9
/
3

5
1

5
本

文
５

－
コ

メ
ン

ト
回

答
資

料
 p

.1
 第

1
段

階
以

降
の

計
画

策
定

時
の

反
映

事
項

（
青

矢
印

）
に

つ
い

て
具

体
化

す
る

こ
と

。
ま

た
着

手
完

了
要

件
に

つ
い

て
も

説
明

を
す

る
こ

と
。

同
上

△

2
0
2
1
/
9
/
3

5
1

6
本

文
５

－
第

１
段

階
の

経
験

を
踏

ま
え

て
、

工
事

に
お

け
る

反
映

事
項

を
具

体
的

に
説

明
す

る
こ

と
。

同
上

△

2
0
2
1
/
9
/
3

5
1

7
本

文
５

－
残

存
放

射
能

調
査

に
お

い
て

、
コ

メ
ン

ト
回

答
資

料
 p

.3
の

「
遠

隔
装

置
」
、

「
遮

へ
い

の
設

置
」
、

「
防

保
護

具
の

直
用

」
、

「
汚

染
拡

大
防

止
措

置
」
に

つ
い

て
具

体
的

に
説

明
す

る
こ

と
。

同
上

〇

2
0
2
1
/
8
/
2
7

5
2

1
本

文
５

－
第

３
段

階
以

降
の

具
体

的
な

作
業

内
容

に
つ

い
て

は
決

定
す

れ
ば

廃
止

措
置

計
画

を
変

更
す

べ
き

で
は

な
い

か
。

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

で
説

明
2
0
2
1
/
9
/
3

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

④
N

o
.1

9
○

2
0
2
1
/
8
/
2
0

6
1

1
本

文
６

－
性

能
維

持
施

設
で

廃
液

蒸
発

装
置

が
２

台
か

ら
１

台
に

変
更

し
た

理
由

を
説

明
す

る
こ

と
。

第
5
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
1
0
/
1
3

第
5
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
資

料
④

⑤

2
0
2
1
/
8
/
2
0

6
1

2
本

文
６

添
付

６
－

S
F
P

水
温

評
価

に
つ

い
て

性
能

維
持

施
設

を
削

除
す

る
理

由
を

M
1
同

様
に

説
明

す
る

こ
と

。
第

5
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
1
0
/
1
3

第
5
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
資

料
④

⑤

2
0
2
1
/
8
/
2
0

8
1

1
本

文
８

－
S
F
P

保
管

中
の

新
燃

料
の

輸
送

容
器

に
つ

い
て

、
性

能
維

持
施

設
と

な
っ

て
い

る
キ

ャ
ス

ク
と

の
違

い
を

説
明

す
る

こ
と

。
第

２
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
8
/
2
7

第
２

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

④
N

o
.7

〇

2
0
2
1
/
8
/
2
7

8
1

2
本

文
８

－
除

染
が

不
要

で
あ

る
こ

と
を

示
す

輸
送

容
器

の
使

用
条

件
を

示
す

こ
と

。
（
散

水
除

染
を

し
な

く
て

も
新

燃
料

を
容

器
に

収
納

で
き

る
こ

と
が

確
認

で
き

る
か

？
）

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

で
説

明
2
0
2
1
/
9
/
3

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

①
〇

2
0
2
1
/
8
/
2
0

8
1

3
本

文
８

－
S
F
P

か
ら

の
新

燃
料

を
除

染
し

な
い

の
で

あ
れ

ば
、

燃
料

加
工

事
業

者
で

除
染

す
る

の
か

説
明

す
る

こ
と

。
第

２
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
8
/
2
7

第
２

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

④
N

o
.8

〇

2
0
2
1
/
9
/
3

2
0
2
1
/
9
/
9

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

④
N

o
.1

,2
,1

3
コ

メ
ン

ト
回

答
資

料
N

o
.5

-
1
-
1
,2

,3
（
審

査
会

合
資

料
1
-
1
に

反
映

済
）

コ
メ

ン
ト

回
答

資
料

N
o
.5

-
1
-
1
,2

（
審

査
会

合
資

料
1
-
1
に

反
映

済
）

美
浜

発
電

所
１

号
炉

及
び

２
号

炉
発

電
用

原
子

炉
施

設
　

廃
止

措
置

計
画

変
更

認
可

申
請

　
ヒ

ア
リ

ン
グ

　
コ

メ
ン

ト
整

理
表

＊
 下

線
部

は
、

今
回

提
出

す
る

資
料

コ
メ

ン
ト

日

N
o

コ
メ

ン
ト

箇
所

コ
メ

ン
ト

内
容

　
＜

[　
]内

は
意

図
を

補
足

＞
対

応
（
予

定
o
r実

績
）

回
答

日
 回

答
資

料
'（

第
〇

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

〇
）

回
答

状
況

〇
：
済

△
：
提

示
後

再
コ

メ
ン

ト
対

応
中

2
0
2
1
/
9
/
9

1
 /

 6
 ペ

ー
ジ

1

資料①



大
中

小
廃

止
措

置
計

画
保

安
規

定

美
浜

発
電

所
１

号
炉

及
び

２
号

炉
発

電
用

原
子

炉
施

設
　

廃
止

措
置

計
画

変
更

認
可

申
請

　
ヒ

ア
リ

ン
グ

　
コ

メ
ン

ト
整

理
表

＊
 下

線
部

は
、

今
回

提
出

す
る

資
料

コ
メ

ン
ト

日

N
o

コ
メ

ン
ト

箇
所

コ
メ

ン
ト

内
容

　
＜

[　
]内

は
意

図
を

補
足

＞
対

応
（
予

定
o
r実

績
）

回
答

日
 回

答
資

料
'（

第
〇

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

〇
）

回
答

状
況

〇
：
済

△
：
提

示
後

再
コ

メ
ン

ト
対

応
中

2
0
2
1
/
8
/
2
0

8
1

4
本

文
８

－
保

安
規

定
に

は
臨

界
防

止
の

記
載

が
残

っ
て

い
る

理
由

を
説

明
が

必
要

。
廃

止
措

置
計

画
上

で
は

削
除

し
て

お
り

、
合

わ
せ

る
べ

き
で

は
な

い
か

。
第

２
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
8
/
2
7

第
２

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

④
N

o
.9

〇

2
0
2
1
/
9
/
3

8
2

1
本

文
８

－
破

損
燃

料
に

つ
い

て
説

明
を

す
る

こ
と

。
第

１
回

審
査

会
合

資
料

と
し

て
提

出
し

た
。

第
４

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

で
説

明
。

2
0
2
1
/
9
/
1
6

第
１

回
審

査
会

合
資

料
1
－

2
○

2
0
2
1
/
1
0
/
8

8
2

2
本

文
８

－
２

－
破

損
燃

料
の

輸
送

方
法

（
想

定
さ

れ
る

線
量

を
含

む
）
、

処
理

方
法

、
搬

出
先

で
の

受
入

れ
方

法
や

取
扱

い
方

法
に

つ
い

て
説

明
す

る
こ

と
。

2
0
2
1
/
1
0
/
8

8
2

3
本

文
８

－
２

－
破

損
燃

料
の

保
管

場
所

お
よ

び
形

状
や

サ
イ

ズ
、

組
成

な
ど

に
つ

い
て

説
明

す
る

こ
と

。

2
0
2
1
/
1
0
/
8

8
3

1
本

文
８

－
３

－
第

１
表

の
貯

蔵
燃

料
の

状
況

と
し

て
、

容
量

と
配

置
図

を
示

す
こ

と
。

2
0
2
1
/
8
/
2
0

1
0

1
1

本
文

１
０

添
付

３
－

保
管

エ
リ

ア
を

設
定

す
る

上
で

の
条

件
は

あ
る

の
か

。
周

辺
公

衆
被

ば
く
へ

の
評

価
も

含
め

て
説

明
す

る
こ

と
。

添
付

三
(直

接
線

ス
カ

イ
シ

ャ
イ

ン
線

）
の

説
明

資
料

と
合

わ
せ

て
回

答 （
第

１
回

審
査

会
合

後
の

ヒ
ア

リ
ン

グ
）

2
0
2
1
/
8
/
2
0

1
0

2
1

本
文

１
０

－
解

体
撤

去
物

の
レ

ベ
ル

別
の

保
管

方
法

等
解

体
か

ら
保

管
エ

リ
ア

へ
の

保
管

に
つ

い
て

説
明

す
る

こ
と

。
第

６
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

予
定

2
0
2
1
/
8
/
2
7

1
0

3
1

本
文

１
０

保
安

規
定

保
管

エ
リ

ア
、

固
体

廃
棄

物
貯

蔵
庫

、
大

飯
の

ク
リ

ア
ラ

ン
ス

申
請

時
の

管
理

の
違

い
に

つ
い

て
説

明
す

る
こ

と
。

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

で
説

明
（
N

o
.1

0
-
4
-
1
と

合
わ

せ
て

回
答

）
2
0
2
1
/
9
/
3

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

④
N

o
.4

△

2
0
2
1
/
9
/
3

1
0

3
2

本
文

１
０

保
安

規
定

保
管

エ
リ

ア
お

よ
び

固
体

廃
棄

物
庫

の
管

理
に

つ
い

て
、

法
令

等
と

関
連

付
け

て
説

明
す

る
こ

と
。

第
６

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

で
説

明
予

定

2
0
2
1
/
8
/
2
7

1
0

4
1

本
文

１
０

保
安

規
定

N
R

、
C

L
、

放
射

性
固

体
廃

棄
物

の
そ

れ
ぞ

れ
の

位
置

づ
け

・
処

理
方

法
に

つ
い

て
説

明
す

る
こ

と
。

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

で
説

明
（
N

o
.1

0
-
3
-
1
と

合
わ

せ
て

回
答

）
2
0
2
1
/
9
/
3

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

④
N

o
.1

6
△

2
0
2
1
/
9
/
3

1
0

4
2

本
文

１
０

－
コ

メ
ン

ト
回

答
資

料
 N

o
.1

0
-
5
-
1
の

中
で

、
C

L
推

定
物

は
除

染
後

、
ド

ラ
ム

缶
に

入
れ

る
こ

と
。

コ
メ

ン
ト

回
答

資
料

を
提

出
2
0
2
1
/
9
/
9

コ
メ

ン
ト

回
答

資
料

N
o
.1

0
-
4
-
2

（
審

査
会

合
資

料
に

反
映

す
る

 ）
○

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
0

5
1

本
文

１
０

－
「
系

統
内

に
残

存
し

て
い

る
希

ガ
ス

は
な

い
と

判
断

」
の

記
載

に
つ

い
て

、
「
サ

ン
プ

リ
ン

グ
し

て
確

認
し

た
」

旨
を

追
記

す
る

こ
と

。

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
0

6
1

本
文

１
０

－
第

１
表

に
「
Ｎ

Ｄ
」
と

あ
る

が
、

日
本

語
で

示
す

と
と

も
に

、
値

も
示

す
こ

と
。

2
 /

 6
 ペ

ー
ジ

2



大
中

小
廃

止
措

置
計

画
保

安
規

定

美
浜

発
電

所
１

号
炉

及
び

２
号

炉
発

電
用

原
子

炉
施

設
　

廃
止

措
置

計
画

変
更

認
可

申
請

　
ヒ

ア
リ

ン
グ

　
コ

メ
ン

ト
整

理
表

＊
 下

線
部

は
、

今
回

提
出

す
る

資
料

コ
メ

ン
ト

日

N
o

コ
メ

ン
ト

箇
所

コ
メ

ン
ト

内
容

　
＜

[　
]内

は
意

図
を

補
足

＞
対

応
（
予

定
o
r実

績
）

回
答

日
 回

答
資

料
'（

第
〇

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

〇
）

回
答

状
況

〇
：
済

△
：
提

示
後

再
コ

メ
ン

ト
対

応
中

2
0
2
1
/
8
/
2
7

1
3

1
1

添
付

３
保

安
規

定
保

安
規

定
第

1
6
8
条

の
表

1
6
8
-
1
お

よ
び

表
1
6
8
-
2
中

の
放

出
管

理
目

標
値

に
つ

い
て

、
内

訳
（
数

値
の

積
み

上
げ

方
）
お

よ
び

号
炉

を
分

け
た

第
２

段
階

で
の

考
え

方
に

つ
い

て
説

明
す

る
こ

と
。

（
短

半
減

期
核

種
に

つ
い

て
ど

う
整

理
し

て
い

る
か

も
含

め
）

添
付

三
の

補
足

資
料

と
合

わ
せ

て
説

明
（
第

４
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
）

2
0
2
1
/
1
0
/
1

第
４

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

⑥
○

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

1
2

添
付

３
－

１
－

ｐ
１

１
の

第
３

表
に

、
解

体
す

る
設

備
の

具
体

例
を

そ
れ

ぞ
れ

挙
げ

、
解

体
工

法
、

飛
散

率
、

欠
損

割
合

を
含

め
た

放
出

量
を

求
め

る
ま

で
の

計
算

過
程

を
示

す
こ

と
。

（
p2

5
の

液
体

廃
棄

物
に

つ
い

て
も

同
じ

）

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

1
3

添
付

３
－

１
－

※
１

の
た

だ
し

書
き

の
記

載
に

、
“
保

守
的

”
の

記
載

を
追

加
す

る
こ

と
。

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

1
4

添
付

３
－

１
－

ｐ
２

の
表

の
積

み
上

げ
に

つ
い

て
、

解
体

撤
去

対
象

設
備

が
全

て
網

羅
さ

れ
て

い
る

こ
と

を
示

す
こ

と
。

（
全

て
の

対
象

設
備

を
示

す
こ

と
が

可
能

で
あ

れ
ば

示
し

て
ほ

し
い

）

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

1
5

添
付

３
－

１
－

ｐ
６

記
載

の
「
放

射
性

よ
う

素
」
に

つ
い

て
放

出
量

を
無

視
す

る
と

あ
る

が
、

I-
1
2
9
を

放
出

核
種

と
し

て
含

ん
で

い
る

の
で

記
載

が
矛

盾
し

て
い

る
。

記
載

を
修

正
す

る
こ

と
。

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

1
6

添
付

３
－

１
－

放
出

管
理

目
標

値
を

コ
バ

ル
ト

６
０

で
設

定
す

る
妥

当
性

を
も

う
少

し
分

か
り

や
す

く
説

明
す

る
こ

と
。

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

1
7

添
付

３
－

１
－

ｐ
１

４
の

第
４

表
で

局
所

フ
ィ

ル
タ

の
捕

集
効

率
は

原
子

炉
容

器
と

支
持

構
造

物
の

み
に

考
慮

さ
れ

て
い

る
の

で
あ

れ
ば

、
そ

れ
を

明
記

す
る

こ
と

。

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

1
8

添
付

３
－

１
－

電
中

研
ハ

ン
ド

ブ
ッ

ク
以

外
で

独
自

に
設

定
し

て
い

る
パ

ラ
メ

ー
タ

が
あ

れ
ば

、
そ

れ
を

一
覧

で
示

す
こ

と
。

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

1
9

添
付

３
－

１
－

水
中

解
体

に
よ

る
液

体
廃

棄
物

及
び

気
体

廃
棄

物
、

両
方

へ
の

移
行

が
わ

か
る

よ
う

に
説

明
す

る
こ

と
。

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

1
1
1

添
付

３
－

１
－

ｐ
２

７
の

第
１

４
表

に
１

，
２

号
炉

の
合

計
値

を
記

載
す

る
こ

と
。

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

1
1
2

添
付

３
－

１
－

p2
4
の

記
載

で
、

発
生

す
る

液
体

廃
棄

物
の

主
な

も
の

（
機

器
ド

レ
ン

等
）
と

、
水

中
解

体
に

よ
っ

て
発

生
す

る
液

体
廃

棄
物

の
関

係
を

分
か

る
よ

う
に

記
載

す
る

こ
と

。
（
申

請
書

も
同

じ
）

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

1
1
3

添
付

３
－

１
－

液
体

廃
棄

物
の

希
釈

の
考

え
方

に
つ

い
て

、
関

電
の

解
釈

を
資

料
に

落
と

し
込

ん
で

お
く
こ

と
。

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

1
1
4

添
付

３
－

１
－

ト
リ

チ
ウ

ム
の

放
出

量
は

、
液

体
廃

棄
物

及
び

気
体

廃
棄

物
、

そ
れ

ぞ
れ

ど
の

よ
う

な
状

態
（
水

も
し

く
は

有
機

物
、

無
機

物
）
と

し
て

評
価

し
て

い
る

の
か

示
す

こ
と

。

3
 /

 6
 ペ

ー
ジ
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大
中

小
廃

止
措

置
計

画
保

安
規

定

美
浜

発
電

所
１

号
炉

及
び

２
号

炉
発

電
用

原
子

炉
施

設
　

廃
止

措
置

計
画

変
更

認
可

申
請

　
ヒ

ア
リ

ン
グ

　
コ

メ
ン

ト
整

理
表

＊
 下

線
部

は
、

今
回

提
出

す
る

資
料

コ
メ

ン
ト

日

N
o

コ
メ

ン
ト

箇
所

コ
メ

ン
ト

内
容

　
＜

[　
]内

は
意

図
を

補
足

＞
対

応
（
予

定
o
r実

績
）

回
答

日
 回

答
資

料
'（

第
〇

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

〇
）

回
答

状
況

〇
：
済

△
：
提

示
後

再
コ

メ
ン

ト
対

応
中

2
0
2
1
/
1
0
/
8

1
3

2
1

添
付

３
－

２
－

同
じ

気
象

デ
ー

タ
を

用
い

て
い

る
原

子
炉

設
置

変
更

許
可

申
請

書
の

申
請

時
期

に
つ

い
て

示
す

こ
と

。

2
0
2
1
/
8
/
2
0

1
5

1
1

添
付

５
－

対
象

核
種

を
5
5
核

種
に

し
て

い
る

理
由

に
つ

い
て

説
明

す
る

こ
と

。

第
２

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

で
説

明
→

コ
メ

ン
ト

回
答

資
料

を
補

足
説

明
資

料
と

す
る

よ
う

に
指

導
が

あ
っ

た
た

め
、

「
添

付
五

-
1
　

美
浜

発
電

所
１

，
２

号
炉

　
残

存
放

射
能

調
査

に
つ

い
て

」
内

に
資

料
を

統
合

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

で
説

明

2
0
2
1
/
8
/
2
7

第
２

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

②
第

３
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
資

料
②

〇

2
0
2
1
/
8
/
2
0

1
5

1
2

添
付

３
添

付
５

－
残

存
放

射
能

調
査

の
調

査
対

象
範

囲
と

解
体

対
象

範
囲

と
の

関
係

性
を

説
明

す
る

こ
と

。
第

２
段

階
お

よ
び

第
３

段
階

の
被

ば
く
評

価
の

評
価

対
象

範
囲

（
評

価
対

象
設

備
）
を

示
す

こ
と

。
第

２
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
8
/
2
7

第
２

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

②
お

よ
び

添
付

三
補

足
資

料
〇

2
0
2
1
/
8
/
2
0

1
5

1
3

添
付

５
－

炉
外

の
試

料
採

取
場

所
に

つ
い

て
、

図
示

す
る

こ
と

。
（
p.

1
2
）

第
２

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

で
説

明
2
0
2
1
/
8
/
2
7

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

②
〇

2
0
2
1
/
8
/
2
7

1
5

1
4

添
付

５
－

S
F
P

の
評

価
に

お
け

る
中

性
子

束
分

布
の

一
次

元
モ

デ
ル

に
つ

い
て

説
明

す
る

こ
と

。
第

３
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
9
/
3

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

②
△

2
0
2
1
/
9
/
3

1
5

1
5

添
付

５
－

添
付

5
-
1
 p

.7
「
S
F
P

に
貯

蔵
中

の
燃

料
の

燃
焼

度
、

冷
却

期
間

等
を

考
慮

し
て

保
守

的
な

評
価

と
な

る
使

用
済

燃
料

」
の

具
体

的
な

評
価

内
容

を
説

明
す

る
こ

と
。

ま
た

p
.9

の
第

4
図

の
線

源
と

の
関

係
性

も
示

す
こ

と
。

「
添

付
5
-
1
 改

2
 美

浜
発

電
所

１
，

２
号

炉
 残

存
放

射
能

調
査

に
つ

い
て

」
の

P
7
に

コ
メ

ン
ト

回
答

を
追

記
第

5
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
9
/
9

2
0
2
1
/
1
0
/
1
3

審
査

会
合

資
料

1
-
2

'第
５

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

②

2
0
2
1
/
9
/
3

1
5

1
6

添
付

５
－

添
付

5
-
1
 p

.1
「
5
～

3
0
0
年

の
範

囲
で

存
在

割
合

が
0
.1

%
以

上
と

な
る

核
種

等
」
の

「
等

」
に

ほ
か

に
な

に
が

含
ま

れ
る

か
に

つ
い

て
説

明
す

る
こ

と
。

な
お

、
電

中
研

ハ
ン

ド
ブ

ッ
ク

を
送

付
し

、
該

当
箇

所
に

つ
い

て
示

す
こ

と
。

コ
メ

ン
ト

回
答

資
料

を
提

出
2
0
2
1
/
9
/
9

コ
メ

ン
ト

回
答

資
料

N
o
.1

5
-
1
-
6

2
0
2
1
/
8
/
2
7

1
5

2
1

添
付

３
添

付
５

－
第

２
～

４
の

各
段

階
で

ど
こ

を
解

体
す

る
の

か
を

説
明

す
る

こ
と

。
ま

た
、

原
子

炉
領

域
、

周
辺

設
備

、
建

屋
な

ど
が

管
理

区
域

図
面

の
ど

こ
に

該
当

す
る

の
か

に
つ

い
て

も
説

明
す

る
こ

と
。

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

で
説

明
（
N

o
.5

-
1
-
1
～

3
と

合
わ

せ
て

回
答

）
2
0
2
1
/
9
/
3

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

④
N

o
.1

1
,1

3
（
審

査
会

合
資

料
に

反
映

す
る

 ）
○

2
0
2
1
/
8
/
2
7

2
0

1
1

－
保

安
規

定
「
核

燃
料

物
質

に
よ

る
汚

染
の

除
去

」
の

表
現

を
「
系

統
除

染
工

事
」
に

変
更

し
た

理
由

と
そ

の
違

い
を

説
明

す
る

こ
と

。
第

３
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
9
/
3

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

④
N

o
.1

5
○

2
0
2
1
/
8
/
2
7

2
0

2
1

－
保

安
規

定
保

安
規

定
の

管
理

区
域

の
記

載
を

今
回

修
正

す
る

に
至

っ
た

経
緯

に
つ

い
て

整
理

す
る

こ
と

。
第

３
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
9
/
3

第
３

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

④
N

o
.1

7
△

2
0
2
1
/
9
/
3

2
0

2
2

－
保

安
規

定
コ

メ
ン

ト
回

答
資

料
 N

o
.2

0
-
2
-
1
の

N
o
n
-
C

A
Q

と
判

断
し

た
理

由
お

よ
び

不
適

合
C

の
定

義
に

つ
い

て
追

記
す

る
こ

と
。

第
5
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
1
0
/
1
3

第
５

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

②

2
0
2
1
/
9
/
3

2
0

3
1

－
保

安
規

定
３

号
炉

へ
の

保
安

規
定

の
影

響
に

つ
い

て
、

発
電

安
全

運
営

委
員

会
の

追
記

し
た

内
容

に
つ

い
て

大
飯

と
同

様
に

説
明

す
る

こ
と

。
第

１
回

審
査

会
合

後
の

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
9
/
3

3
0

1
1

－
－

今
後

提
出

す
る

補
足

説
明

資
料

（
論

点
）
に

つ
い

て
、

列
挙

す
る

こ
と

。
コ

メ
ン

ト
回

答
資

料
を

提
出

2
0
2
1
/
9
/
9

コ
メ

ン
ト

回
答

資
料

N
o
.3

0
-
1
-
1

4
 /

 6
 ペ

ー
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大
中

小
廃

止
措

置
計

画
保

安
規

定

2
0
2
1
/
9
/
1
6

5
1

1
本

文
５

－
着

手
要

件
に

記
載

さ
れ

て
い

る
工

事
の

内
容

（
調

査
範

囲
）
や

経
験

（
安

全
管

理
）
の

具
体

化
の

考
え

方
。

そ
れ

ら
を

踏
ま

え
た

第
２

段
階

以
降

の
解

体
工

法
、

解
体

手
順

、
解

体
機

器
等

の
具

体
的

な
内

容
を

説
明

す
る

こ
と

。

2
0
2
1
/
9
/
1
6

6
1

1
本

文
６

－
廃

液
蒸

発
装

置
に

つ
い

て
こ

れ
か

ら
処

理
す

る
廃

液
の

容
量

と
台

数
変

更
の

妥
当

性
を

示
す

こ
と

。
第

５
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

2
0
2
1
/
1
0
/
1
3

第
５

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

④

2
0
2
1
/
9
/
1
6

8
1

1
本

文
８

－
現

時
点

で
貯

蔵
さ

れ
て

い
る

燃
料

の
体

数
を

資
料

と
し

て
示

す
こ

と
。

第
４

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

で
説

明
2
0
2
1
/
1
0
/
1

第
４

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

②

2
0
2
1
/
9
/
1
6

1
0

1
1

本
文

１
０

－
希

ガ
ス

や
よ

う
素

が
無

視
で

き
る

こ
と

の
説

明
す

る
こ

と
。

第
４

回
ヒ

ア
リ

ン
グ

で
説

明
2
0
2
1
/
1
0
/
5

第
４

回
'ヒ

ア
リ

ン
グ

資
料

①

2
0
2
1
/
9
/
1
6

1
0

2
1

本
文

１
０

－
保

管
す

る
Ｃ

Ｌ
推

定
物

の
具

体
的

な
内

容
物

に
つ

い
て

説
明

す
る

こ
と

。
ま

た
、

保
管

エ
リ

ア
に

関
す

る
内

容
を

第
1
5
5
条

2
に

記
載

し
て

い
る

理
由

は
な

に
か

？
第

６
回

ヒ
ア

リ
ン

グ
で

説
明

予
定

2
0
2
1
/
9
/
1
6

1
0

3
1

本
文

１
０

－
放

射
性

固
体

廃
棄

物
と

Ｃ
Ｌ

推
定

物
（
廃

棄
物

貯
蔵

庫
と

保
管

エ
リ

ア
）
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