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１．検査実施期間 

検査実施期間 

計 画 

 
２０１９年９月１８日～２０２０年１月１０日 

 
並列日 ２０１９年１２月１３日 
解列から並列までの日数 ８７日間 
解列から総合負荷性能検査日までの日数 １１５日間 

 

実 績 

 
２０１９年９月１８日～２０２０年２月２６日 

 
並列日 ２０２０年 ２月 １日 
解列から並列までの日数 １３７日間 
解列から総合負荷性能検査日までの日数 １６２日間 
 

計画との相違 

２０１９年１０月１７日に発生した蒸気発生器伝熱管の

損傷に伴う定期事業者検査工程の変更により、解列日から

並列日の実績が１３７日間、また解列日から総合負荷性能

検査日の実績が１６２日間となった。 
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主要工程実績表

延日数 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 97 98 99 100 101 102 103 104 105 106 107 108 109 110 111 112 113 114 115 116 117 118 119 120 121 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 132 133 134 135 136 137 138 139 140 141 142 143 144 145 146 147 148 149 150 151 152 153 154 155 156 157 158 159 160 161 162

月

日 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29

2019年12月 2020年1月 2020年2月

計画

実績

2019年9月 2019年10月 2019年11月

蒸気タービン組立

蒸気タービン点検

蒸気タービン開放

蒸気タービン開放準備

ターニング

過速度トリップ試験

原子炉容器開放

ＲＣＳ降温

９月１８日解列

ターニング

復水器真空上昇

起動前弁点検

起動試験 起動試験

燃料装荷

原子炉容器組立

燃料検査

１次系弁・ポンプ点検

Ｃ／Ｖ－ＬＲＴ（低圧）

燃料取出

Ｓ／Ｇ－ＥＣＴ準備

Ｓ／Ｇ－ＥＣＴ

解析

オイルフラッシング

１次系復旧

RCS漏えい検査

Ｂトレン作業

Ａトレン作業

Ｓ／Ｇ器内点検・調査

検査

出力上昇試験

定格熱出力一定運転とする。

総合負荷性能検査発電機並列

復水器真空破壊

Ｓ／Ｇ伝熱管補修

１次系弁・ポンプ点検

１次系復旧

蒸気タービン組立

蒸気タービン点検

蒸気タービン開放

蒸気タービン開放準備

ターニング

過速度トリップ試験

原子炉容器開放

ＲＣＳ降温

９月１８日解列

ターニング

復水器真空上昇

起動前弁点検起動試験

起動試験

燃料装荷

原子炉容器組立

燃料検査

１次系弁・ポンプ点検 Ｃ／Ｖ－ＬＲＴ（低圧）

燃料取出

Ｓ／Ｇ－ＥＣＴ準備

Ｓ／Ｇ－ＥＣＴ

解析

オイルフラッシング

１次系復旧

RCS漏えい検査

Ｂトレン作業

Ａトレン作業

Ｓ／Ｇ伝熱管補修

検査

出力上昇試験

定格熱出力一定運転とする。

総合負荷性能検査発電機並列

復水器真空破壊
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２．施設定期検査に係る定期事業者検査実績 

検 査 名（検査方法） 検 査 実 績  備 考 

クラス１機器供用期間中検査 ○ ・別紙－１のとおり 

燃料集合体外観検査 ○  

燃料集合体炉内配置検査 ○  

原子炉停止余裕検査 ○  

クラス２機器供用期間中検査 ○ ・別紙－２のとおり 

蒸気発生器伝熱管体積検査 ○  

加圧器安全弁機能検査 ○  

加圧器安全弁漏えい検査 ○  

加圧器安全弁分解検査 ○  

加圧器逃がし弁機能検査 ○  

加圧器逃がし弁漏えい検査 ○  

加圧器逃がし弁分解検査 ○  

加圧器逃がし弁元弁機能検査 ○  

原子炉補機冷却系機能検査 ○  

非常用炉心冷却系機能検査 ○  

非常用炉心冷却系ポンプ分解検査 ○  

非常用炉心冷却系主要弁分解検査 ○  

補助給水系機能検査 ○  

補助給水系ポンプ分解検査 ○  

主蒸気安全弁機能検査 ○  

主蒸気安全弁漏えい検査 ○  

主蒸気逃がし弁機能検査 ○  

主蒸気逃がし弁漏えい検査 ○  

主蒸気隔離弁機能検査 ○  

制御棒駆動系機能検査 ○  

ほう酸ポンプ機能検査 ○  

ほう酸ポンプ分解検査 今回計画なし ・点検計画のとおり 

制御用空気圧縮系機能検査 ○  

安全保護系機能検査 ○  

安全保護系設定値確認検査 ○  

プラント状態監視設備機能検査 ○  

燃料取扱装置機能検査 ○  

アニュラス循環排気系機能検査 ○  
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検 査 名（検査方法） 検 査 実 績  備 考 

アニュラス循環排気系フィルター性能

検査 
○  

中央制御室非常用循環系機能検査 ○  

中央制御室非常用循環系フィルター性

能検査 
○  

原子炉格納容器全体漏えい率検査 ○  

原子炉格納容器局部漏えい率検査 今回計画なし ・点検計画のとおり 

原子炉格納容器隔離弁機能検査 ○  

原子炉格納容器隔離弁分解検査 ○  

原子炉格納容器真空逃がし弁機能検査 ○  

原子炉格納容器安全系機能検査 ○  

原子炉格納容器安全系ポンプ分解検査 今回計画なし ・点検計画のとおり 

原子炉格納容器安全系主要弁分解検査 ○  

原子炉格納容器水素再結合装置機能 

検査 
○  

非常用予備発電装置機能検査 

（ディーゼル発電機の作動検査） 
○  

非常用予備発電装置機能検査 

（ディーゼル発電機定格容量検査） 
○  

非常用ディーゼル発電機分解検査 ○  

総合負荷性能検査 ○  

蒸気タービン開放検査 ○  

蒸気タービン性能検査 ○  

供用期間中特別検査のうちクラス２管

（原子炉格納容器内）特別検査 
○ ・別紙－３のとおり 

供用期間中特別検査のうちクラス１機
器 Ni基合金使用部位特別検査 今回計画なし ・点検計画のとおり 

供用期間中特別検査のうち蒸気発生器
管台溶接部の健全性確認検査 ○ ・別紙－１のとおり 

重大事故等クラス２機器供用期間中検
査 ○ ・別紙－４のとおり 

使用済燃料貯蔵槽冷却浄化系機能検査 ○  

その他原子炉注水系ポンプ分解検査 ○  

その他原子炉注水系主要弁分解検査 ○  
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検 査 名（検査方法） 検 査 実 績  備 考 

その他原子炉注水系機能検査 ○  

最終ヒートシンク熱輸送設備作動検査 ○  

重大事故時安全停止回路機能検査 ○  

エリアモニタ機能検査 ○  

可燃性ガス濃度制御系主要弁分解検査 ○  

その他非常用発電装置の機能検査 ○  

直流電源系作動検査 ○  

直流電源系機能検査 ○  
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２
機
器
）

冷
却
材
入
口
管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の

溶
接
継
手
（
呼
び
径

1
0
0
ｍ
ｍ
以
上
）
※

1

B
5
.
1
0

B
-
F

冷
却
材
出
口
管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の

溶
接
継
手
（
呼
び
径

1
0
0
ｍ
ｍ
以
上
）
※

1

B
3
.
1
0

B
-
D

冷
却
材
出
口
管
台
と
胴
と
の
溶
接
継
手

冷
却
材
入
口
管
台
と
胴
と
の
溶
接
継
手

B
3
.
2
0

B
-
D

下
部
胴
の
長
手
溶
接
継
手

H
2
3
年
、

6
9
0
系

N
i
基
合
金
に
補
修
実

施 （
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

H
2
3
年
、

6
9
0
系

N
i
基
合
金
に
補
修
実

施 （
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

設
備
数

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
対
象
箇
所

上
部
胴
と
下
部
胴
と
の
周
溶
接
継
手

下
部
胴
と
ト
ラ
ン
ジ
シ
ョ
ン
リ
ン
グ
と
の

周
溶
接
継
手

冷
却
材
入
口
管
台
内
面
の
丸
み
の
部
分

備
 
 
考

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
※

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-6-

 
 

 
 

 
 

 
 

 
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査

供
用
期
間
中
特
別
検
査
の
う
ち
蒸
気
発
生
器
管
台
溶
接
部
の
健
全
性
確
認
検
査

別紙－1（１／１１）



V
E
R

S
IO

N
・
0
1
9

１
．
原
子
炉
容
器
（
２
／
２
）

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

1
0
ヵ
年

 
）

2
0
0
6
年

2
0
0
7
年

2
0
0
8
年

2
0
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

－
第

1
7
回

第
1
8
回

－
第

1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－

G
1
.
1
0

G
-
P
-
1

Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

各
検
査
時
期
毎

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

各
検
査
時
期
毎

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

G
1
.
1
0

G
-
P
-
1

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲
の

７
．
５
％

各
検
査
時
期
毎

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

各
検
査
時
期
毎

可
能
範
囲

１
０
０
％

－

G
1
.
6
0

G
-
P
-
1

Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

４
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

４

－
－

可
能
範
囲

１
０
０
％

４

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲
の

７
．
５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲
の

７
．
５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

 
－

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲
の

７
．
５
％

４
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

 
－

Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
－

Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
－

可
能
範
囲

１
０
０
％

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲
の

７
．
５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲
の

７
．
５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

 
－

最
外
周
２
０

（
全
５
２
）

Ｐ
Ｔ

最
外
周
の

２
５
％

５

－
－

５
－

最
外
周
２
３

（
全
５
５
）

Ｐ
Ｔ

最
外
周
の

２
５
％

６

－
２

－
２

２
－

B
1
5
.
1
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

６
Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

２
－

Ａ
出
口

１
－

Ｃ
出
口

１
－

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

支
持
構
造
物

（
サ
ポ
ー
ト
ブ
ラ
ケ
ッ
ト
、
サ
ポ
ー
ト

シ
ュ
ー
、
基
礎
ボ
ル
ト
）

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

容
器
内
部

制
御
棒
駆
動
ハ
ウ
ジ
ン
グ
の
溶
接
継
手

（
上
部
）

圧
力
保
持
範
囲

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

容
器
内
部

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

下
部
炉
心
支
持
構
造
物

上
部
炉
心
支
持
構
造
物
の
内
部
取
付
物

下
部
炉
心
支
持
構
造
物

炉
心
領
域
外
の
内
部
取
付
物

維
持
規
格

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

維
持
規
格

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法

維
持
規
格

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2

維
持
規
格

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

維
持
規
格

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

維
持
規
格

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2

維
持
規
格

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2

維
持
規
格

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

G
1
.
5
0

G
1
.
4
0

G
-
P
-
1

上
部
炉
心
支
持
構
造
物

G
-
P
-
2

下
部
炉
心
支
持
構
造
物
の
内
部
取
付
物

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

上
部
炉
心
支
持
構
造
物

炉
心
内
部
取
付
物

維
持
規
格

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2

維
持
規
格

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

G
1
.
7
0

G
-
P
-
2

備
 
 
考

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
※

 
項
目
番
号

第
１
７
回
定
検
に
て
上
蓋
取
替
え
実

施 （
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

B
1
4
.
1
0

B
-
O

制
御
棒
駆
動
ハ
ウ
ジ
ン
グ
の
溶
接
継
手

（
下
部
）

体
積
又
は

表
 
 
面

最
外
周
の

２
５
％

-7-
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V
E
R

S
IO

N
・
0
1
9

２
．
加
圧
器
（
１
／
１
）

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

1
0
ヵ
年

 
）

2
0
0
6
年

2
0
0
7
年

2
0
0
8
年

2
0
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

－
第

1
7
回

第
1
8
回

－
第

1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－

体
 
 
積

５
％

１
Ｕ
Ｔ

５
％

－
－

５
％

－

体
 
 
積

５
％

１
Ｕ
Ｔ

５
％

－
５
％

－
－

体
 
 
積

各
１
０
％

２
Ｕ
Ｔ

各
１
０
％

－
Ａ
１
０
％

－
Ｂ
１
０
％

－

体
 
 
積

各
１
０
％

２
Ｕ
Ｔ

各
１
０
％

－
Ａ
１
０
％

－
Ｂ
１
０
％

－

B
2
.
1
3

B
-
B

体
 
 
積

５
％

１
Ｕ
Ｔ

５
％

－
－

５
％

－

B
3
.
3
0

B
-
D

体
 
 
積

２
５
％

６
Ｕ
Ｔ

２
５
％

２
－

1
（
サ
ー
ジ

管
台
）

－
1

（
ス
プ
レ
イ

管
台
）

－

B
3
.
4
0

B
-
D

体
 
 
積

２
５
％

６
Ｕ
Ｔ

２
５
％

２
－

1
（
サ
ー
ジ

管
台
）

－
1

（
ス
プ
レ
イ

管
台
）

－

加
圧
器
逃
が
し
弁
管
台

１
－

－
－

加
圧
器
安
全
弁
管
台

３
－

Ａ
－

－

加
圧
器
ス
プ
レ
イ
管
台

１
－

－
－

加
圧
器
サ
ー
ジ
管
台

１
－

１
－

－

B
7
.
2
0

B
-
G
-
2

Ｖ
Ｔ
－
１

２
５
％

１
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

２
５
％

４
－

１
－

１
２

－

B
8
.
2
0

B
-
H

表
 
 
面

７
．
５
％

１
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

－
２
．
５
％

－
２
．
５
％

２
．
５
％

－

B
1
5
.
2
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

１
－

－
１

－

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

※
1
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
し
、
ｍ
ｍ
は
Ａ
と
読
み
替
え
る
。

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

B
5
.
4
0

B
-
F

管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径

1
0
0
ｍ
ｍ
以
上
）
※

1

Ｕ
Ｔ

Ｐ
Ｔ

H
2
2
年
、

6
9
0
系

N
i
基
合
金
に
補
修
実

施 （
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

体
積
及
び

表
 
 
面

２
５
％

２
５
％

２

支
持
構
造
物
（
ス
カ
ー
ト
、
基
礎
ボ
ル
ト
）

圧
力
保
持
範
囲

マ
ン
ホ
ー
ル
の
取
付
け
ボ
ル
ト

支
持
部
材
の
容
器
へ
の
取
付
け
溶
接
継
手

（
ス
カ
ー
ト
溶
接
継
手
）

上
部
胴
の
長
手
継
手

B
-
B

下
部
胴
の
長
手
継
手

管
台
と
容
器
と
の
溶
接
継
手

上
部
胴
と
下
部
胴
と
の
周
継
手

管
台
内
面
の
丸
み
の
部
分

備
 
 
考

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
※

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

B
-
B

上
部
胴
と
上
部
鏡
板
と
の
周
継
手

B
2
.
1
1

下
部
胴
と
下
部
鏡
板
と
の
周
継
手

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
対
象
箇
所

B
2
.
1
2
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V
E
R

S
IO

N
・
0
1
9

３
．
蒸
気
発
生
器
（
１
／
１
）

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

1
0
ヵ
年

 
）

2
0
0
6
年

2
0
0
7
年

2
0
0
8
年

2
0
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

－
第

1
7
回

第
1
8
回

－
第

1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－

B
2
.
4
0

B
-
B

体
 
 
積

１
基
の

２
５
％

３
Ｕ
Ｔ

１
基
の

２
５
％

－
Ｃ

 
９
％

－
Ｃ

 
８
％

Ｃ
 
８
％

－

B
3
.
6
0

B
-
D

体
 
 
積

１
基
の

２
５
％

６
Ｕ
Ｔ

１
基
の

２
５
％

１

－
－

Ｃ
 
入
口

１
－

B
5
.
7
0

B
-
F

体
積
及
び

表
 
 
面

１
基
の

２
５
％

６
Ｕ
Ｔ

Ｐ
Ｔ

１
基
の

２
５
％

１

－
Ａ
入
口

１
(
U
T
)

Ｂ
出
口

１
(
*
1
)

－
Ｂ

 
入
口

１
(
*
2
)

－

B
7
.
3
0

B
-
G
-
2

Ｖ
Ｔ
－
１

１
基
の

２
５
％

９
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

１
基
の

２
５
％

８

－
Ｃ
入
口

３
－

Ｃ
 
入
口

２
Ｃ

 
入
口

３
－

B
1
5
.
3
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

１
基
の

２
５
％

１
２

Ｖ
Ｔ
－
３

１
基
の

２
５
％

１

－
－

Ｃ
１

－

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

※
1
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
し
、
ｍ
ｍ
は
Ａ
と
読
み
替
え
る
。

(
*
1
)
代
替
試
験
と
し
て
内
面
Ｅ
Ｃ
Ｔ
を
合
わ
せ
て
実
施

(
*
2
)
代
替
試
験
に
つ
い
て
は
第
２
２
回
定
検
で
内
面
Ｅ
Ｃ
Ｔ
を
実
施
予
定

・
H
2
0
年
、
入
口
管
台
に
つ
い
て

6
9
0

系
N
i
基
合
金
に
補
修
実
施

・
H
2
2
年
、
出
口
管
台
に
つ
い
て
予

防
保
全
対
策

(
U
S
P
)
の
応
力
腐
食
割

れ
防
止
の
有
効
性
が
実
証

(
回
答
通

知
書

)
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

支
持
構
造
物

（
支
持
脚
、
ベ
ー
ス
プ
レ
ー
ト
、
基
礎
ボ
ル
ト
）

１
次
側
マ
ン
ホ
ー
ル
の
取
付
け
ボ
ル
ト

冷
却
材
入
口
管
台
の
内
面
の
丸
み
の
部
分
，

冷
却
材
出
口
管
台
の
内
面
の
丸
み
の
部
分

検
査
方
法

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

 
項
目
番
号

冷
却
材
入
口
管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の
溶
接
継
手
，

冷
却
材
出
口
管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径

1
0
0
ｍ
ｍ
以
上
）
※

1

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
※

管
板
と
水
室
鏡
と
の
溶
接
継
手

備
 
 
考

圧
力
保
持
範
囲

-9-

別紙－1（４／１１）



V
E
R

S
IO

N
・
0
1
9

４
．
配
管
（
１
／
４
）

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

1
0
ヵ
年

 
）

2
0
0
6
年

2
0
0
7
年

2
0
0
8
年

2
0
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

－
第

1
7
回

第
1
8
回

－
第

1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－

１
次
冷
却
材
ポ
ン
プ
封
水
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
１

２
５
％

３
Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

２
５
％

１
－

－
Ｃ
１

－

１
次
冷
却
材
管

(
2
7
.
5
I
N
I
D
,
8
3
6
.
0
0
m
m
,
2
9
I
N
I
D
,
3
1
I
N
I
D
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

４
０

Ｕ
Ｔ

２
５
％

１
０

－
Ａ
１

Ａ
２

－
Ａ
１

Ｂ
１

Ｂ
２

Ｃ
３

－

加
圧
器
サ
ー
ジ
管

 
 
(
1
4
B
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

体
 
積

２
５
％

７
Ｕ
Ｔ

２
５
％

２
－

１
－

１
－

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

 
 
(
6
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

体
 
積

２
５
％

３
０

Ｕ
Ｔ

２
５
％

８
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ａ
１

Ｃ
１

Ｂ
１

Ｃ
１

Ａ
１

Ｃ
１

－

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン

 
 
(
6
B
)

体
 
積

２
５
％

１
２

Ｕ
Ｔ

２
５
％

３
－

１
－

１
１

－

加
圧
器
ス
プ
レ
イ
ラ
イ
ン

(
4
B
,
1
4
4
.
3
0
m
m
)

Ａ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

４
９

Ｕ
Ｔ

２
５
％

１
３

－
Ａ
２

Ｃ
１

－
Ａ
１

Ｃ
１

Ａ
２

Ｃ
１

Ａ
３

Ｃ
２

－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

 
 
(
1
2
B
)

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

５
０

Ｕ
Ｔ

２
５
％

１
３

－
Ｃ
１

－
Ｂ
２

Ｃ
１

Ｂ
３

Ｃ
１

－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

 
 
(
1
2
B
)

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

２
８

Ｕ
Ｔ

※
２

１
０
０
％

２
８

※
２

Ｂ
１
４

Ｃ
１
４

加
圧
器
補
助
ス
プ
レ
イ
ラ
イ
ン

 
 
(
4
B
)

体
 
積

２
５
％

１
Ｕ
Ｔ

２
５
％

１
－

－
1

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
1
2
B
,
3
1
8
.
5
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

３
２

Ｕ
Ｔ

２
５
％

８
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ
１

Ａ
１

Ｂ
１

Ｂ
１

Ｃ
１

Ａ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
6
B
,
1
6
5
.
2
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

２
７

Ｕ
Ｔ

２
５
％

７
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ａ
２

Ａ
１

Ｂ
２

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

 
 
(
6
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

５
１

Ｕ
Ｔ

２
５
％

１
３

－
Ａ
１

Ｂ
２

－
Ｃ
２

Ａ
１

Ｂ
２

Ｃ
１

Ａ
１

Ｃ
３

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
4
B
,
6
B
)

Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

６
Ｕ
Ｔ

２
５
％

２
－

１
－

１
－

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン

 
 
(
3
B
)

表
 
 
面

２
５
％

２
０

Ｐ
Ｔ

２
５
％

５
－

１
－

２
１

１
－

加
圧
器
補
助
ス
プ
レ
イ
ラ
イ
ン

(
2
B
,
6
0
.
5
0
m
m
)

表
 
 
面

２
５
％

１
９

Ｐ
Ｔ

２
５
％

５
－

１
－

１
1

２
－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
1
1
/
4
B
)

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

４
Ｐ
Ｔ

※
２

１
０
０
％

４

※
２

Ｂ
２

Ｃ
２

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

※
1
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
し
、
ｍ
ｍ
は
Ａ
と
読
み
替
え
る
。

※
2
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
に
伴
い
、
Ｒ
Ｃ
Ｐ
Ｂ
拡
大
に
よ
り
、
全
数
実
施
す
る
。

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
※

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
対
象
箇
所

※
２

第
2
0
保
全
サ
イ
ク
ル
全
数
実
施

配
管
の
同
種
金
属
溶
接
継
手

（
呼
び
径

1
0
0
m
m
未
満
）
※

1

B
9
.
2
1

B
-
J

B
9
.
1
1

B
-
J

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

B
7
.
5
0

B
-
G
-
2

設
備
数

検
査
方
法

備
 
 
考

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

圧
力
保
持
用
ボ
ル
ト
締
付
け
部

（
直
径

5
0
m
m
以
下
）

※
２

第
2
0
保
全
サ
イ
ク
ル
全
数
実
施

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

配
管
の
同
種
金
属
溶
接
継
手

（
呼
び
径

1
0
0
m
m
以
上
）
※

1

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法
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V
E
R

S
IO

N
・
0
1
9

４
．
配
管
（
２
／
４
）

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

1
0
ヵ
年

 
）

2
0
0
6
年

2
0
0
7
年

2
0
0
8
年

2
0
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

－
第

1
7
回

第
1
8
回

－
第

1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－

Ｒ
Ｔ
Ｄ
ウ
ェ
ル
及
び
閉
止
分
岐
管

 
 
(
3
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

６
Ｐ
Ｔ

２
５
％

２
－

Ａ
１

－
Ｂ
１

－

抽
出
・
余
剰
抽
出
及
び
ド
レ
ン
ラ
イ
ン

(
2
B
,
3
B
,
6
0
.
5
0
m
m
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

３
２

Ｐ
Ｔ

２
５
％

８
－

Ａ
１

Ｃ
１

－
Ａ
１

Ｃ
２

Ｃ
３

－

Ｃ
Ｖ
Ｃ
Ｓ
充
て
ん
ラ
イ
ン

(
3
B
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ｂ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

８
Ｐ
Ｔ

２
５
％

２
－

Ａ
１

－
Ｂ
１

－

１
次
冷
却
材
ポ
ン
プ
封
水
注
入
ラ
イ
ン

(
1
 
1
/
2
B
,
4
8
.
6
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

４
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

－
Ａ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
,
6
0
.
5
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

１
４

Ｐ
Ｔ

２
５
％

４
－

Ａ
１

－
Ａ
１

Ｃ
１

Ｂ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
,
6
0
.
5
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

１
０

Ｐ
Ｔ

２
５
％

３
－

Ａ
１

－
Ｃ
１

Ｂ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
,
6
0
.
5
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

１
８

Ｐ
Ｔ

２
５
％

５
－

Ａ
１

Ａ
１

－
Ｂ
１

Ｃ
１

Ｃ
１

－

１
次
冷
却
材
管

 
 
(
4
B
,
6
B
,
1
2
B
,
1
4
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

１
１

Ｕ
Ｔ

２
５
％

３
－

Ａ
１

－
Ｂ
１

Ｃ
１

－

１
次
冷
却
材
管

 
 
(
2
B
,
3
B
,
6
3
.
5
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

１
７

Ｐ
Ｔ

２
５
％

５
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ
１

Ｂ
１

Ａ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

 
 
(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

２
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

－
Ｂ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

 
 
(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

６
Ｐ
Ｔ

２
５
％

２
－

Ａ
１

－
Ｂ
１

－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
1
1
/
4
B
)

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

２
Ｐ
Ｔ

※
２

１
０
０
％

２

※
２

Ｂ
１

Ｃ
１

加
圧
器
補
助
ス
プ
レ
イ
ラ
イ
ン

 
 
(
2
B
)

表
 
 
面

２
５
％

１
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

１
－

１
－

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

※
1
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
し
、
ｍ
ｍ
は
Ａ
と
読
み
替
え
る
。

※
2
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
に
伴
い
、
Ｒ
Ｃ
Ｐ
Ｂ
拡
大
に
よ
り
、
全
数
実
施
す
る
。

検
査
対
象
箇
所

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
※

B
9
.
2
1

配
管
の
同
種
金
属
溶
接
継
手

（
呼
び
径

1
0
0
m
m
未
満
）
※

1

B
-
J

設
備
数

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

B
9
.
4
0

B
-
J

B
-
J

B
9
.
3
1

B
-
J

ソ
ケ
ッ
ト
溶
接
継
手

B
9
.
3
2

母
管
と
管
台
と
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径

1
0
0
m
m
以
上
）
※

1

母
管
と
管
台
と
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径

1
0
0
m
m
未
満
）
※

1

備
 
 
考

検
査
方
法

※
２

第
2
0
保
全
サ
イ
ク
ル
全
数
実
施
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V
E
R

S
IO

N
・
0
1
9

４
．
配
管
（
３
／
４
）

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

1
0
ヵ
年

 
）

2
0
0
6
年

2
0
0
7
年

2
0
0
8
年

2
0
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

－
第

1
7
回

第
1
8
回

－
第

1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－

Ｒ
Ｔ
Ｄ
ウ
ェ
ル
及
び
閉
止
分
岐
管

(
9
1
.
0
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

３
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

－
Ａ
１

－

抽
出
・
余
剰
抽
出
及
び
ド
レ
ン
ラ
イ
ン

(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

６
Ｐ
Ｔ

２
５
％

２
－

Ａ
１

－
Ｂ
１

－

１
次
冷
却
材
ポ
ン
プ
封
水
注
入
ラ
イ
ン

(
1
 
1
/2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

５
１

Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
３

－
Ａ
２

Ｂ
２

－
Ｃ
２

Ａ
１

Ｂ
２

Ａ
１

Ｂ
１

Ｃ
２

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

 
 
(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

１
５

Ｐ
Ｔ

２
５
％

４
－

Ａ
１

－
Ｂ
１

Ｃ
１

Ａ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

 
 
(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

３
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

Ａ
１

－
－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

３
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

－
Ｂ
１

－

抽
出
ラ
イ
ン

 
 
(
8
9
.
1
0
m
m
)

Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

７
．
５
％

０
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

０
－

－
－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

７
．
５
％

２
Ｐ
Ｔ

※
１

１
０
０
％

２

※
１

Ｂ
１

Ｃ
１

B
1
5
.
5
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

1
0
0
%

可
能
範
囲

1
0
0
%

－
可
能
範
囲

1
0
0
%

可
能
範
囲

1
0
0
%

可
能
範
囲

1
0
0
%

可
能
範
囲

1
0
0
%

可
能
範
囲

1
0
0
%

－

加
圧
器
サ
ー
ジ
管

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

９
Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

３
－

－
１

２
－

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

１
９

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

５
－

１
－

２
１

１
－

加
圧
器
ス
プ
レ
イ
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

６
２

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

１
６

－
Ａ
２

Ｃ
２

－
Ａ
５

Ｃ
３

Ｃ
４

－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

４
２

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

１
１

－
Ｂ
１

－
Ｂ
１

Ｃ
３

Ｂ
２

－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

３
１

Ｖ
Ｔ
－
３

※
１

１
０
０
％

３
１

 
※
１

Ｂ
１
６

Ｃ
１
５

加
圧
器
補
助
ス
プ
レ
イ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

２
２

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

６
－

１
１

－
２

２
－

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

※
1
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
に
伴
い
、
Ｒ
Ｃ
Ｐ
Ｂ
拡
大
に
よ
り
、
全
数
実
施
す
る
。

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

支
持
構
造
物

圧
力
保
持
範
囲

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

F
1
.
1
0

F
-
A

配
管
の
支
持
部
材
取
付
け
溶
接
継
手

B
1
0
.
2
0

※
１

第
2
0
保
全
サ
イ
ク
ル
全
数
実
施

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
※

備
 
 
考

※
１

第
2
0
保
全
サ
イ
ク
ル
全
数
実
施

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

B
-
K

B
-
J

ソ
ケ
ッ
ト
溶
接
継
手

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

設
備
数

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

B
9
.
4
0
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V
E
R

S
IO

N
・
0
1
9

４
．
配
管
（
４
／
４
）

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

1
0
ヵ
年

 
）

2
0
0
6
年

2
0
0
7
年

2
0
0
8
年

2
0
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

－
第

1
7
回

第
1
8
回

－
第

1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－

Ｃ
Ｖ
Ｃ
Ｓ
充
て
ん
ラ
イ
ン

Ｂ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

６
Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

２
－

Ａ
１

－
Ｂ
１

－

抽
出
・
余
剰
抽
出
及
び
ド
レ
ン
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

２
９

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

８
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ａ
１

Ｃ
２

Ｂ
１

Ｃ
２

－

１
次
冷
却
材
ポ
ン
プ
封
水
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

１
９

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

５
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ａ
１

Ｂ
１

Ｃ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

３
２

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

８
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ
１

Ａ
１

Ｂ
１

Ｂ
１

Ｃ
２

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

１
８

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

５
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ａ
１

Ａ
１

Ｂ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

２
９

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

８
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ
１

Ａ
１

Ａ
１

Ｂ
１

Ｃ
２

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

２
３

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

６
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ
２

Ｂ
１

Ｃ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

１
５

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

４
－

Ａ
１

－
Ｂ
１

Ｃ
１

Ｂ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

２
８

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

７
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ
１

Ａ
１

Ｃ
１

Ｂ
１

Ｃ
１

－

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

F
1
.
1
0

Ｆ
－
Ａ

支
持
構
造
物

検
査
対
象
箇
所

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
方
法

設
備
数

検
査
方
法

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

備
 
 
考

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

 
項
目
番
号発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
※

カ
テ
ゴ
リ
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V
E
R

S
IO

N
・
0
1
9

５
．
１
次
冷
却
材
ポ
ン
プ
（
１
／
１
）

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

1
0
ヵ
年

 
）

2
0
0
6
年

2
0
0
7
年

2
0
0
8
年

2
0
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

－
第

1
7
回

第
1
8
回

－
第

1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－

B
6
.
1
8
0

B
-
G
-
1

体
 
 
積

１
台
の

2
5
％

７
２

Ｕ
Ｔ

（
装
着
時
又
は

取
外
し
時
）

１
台
の

2
5
％

６
－

－
Ｃ
６

－

B
6
.
1
9
0

B
-
G
-
1

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の

2
5
％

７
２

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の

2
5
％

６
－

－
Ｃ
６

－

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の

2
5
％

７
２

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

１
台
の

2
5
％

６
－

－
Ｃ
６

－

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の

2
5
％

７
２

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

１
台
の

2
5
％

６
－

－
Ｃ
６

－

B
1
2
.
2
0

B
-
L
-
2

Ｖ
Ｔ
－
３

１
３

Ｖ
Ｔ
－
３

１
－

－
Ｃ
１

－

B
1
5
.
6
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

１
台
の

2
5
％

９
Ｖ
Ｔ
－
３

１
台
の

2
5
％

１
－

－
Ｃ
１

－

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

カ
テ
ゴ
リ

ナ
ッ
ト

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
方
法

備
 
 
考

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
※

ケ
ー
シ
ン
グ
の
内
表
面

B
6
.
2
0
0

B
-
G
-
1

ワ
ッ
シ
ャ

 
項
目
番
号

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

支
持
構
造
物

（
支
持
脚
、
ベ
ー
ス
プ
レ
ー
ト
、
基
礎
ボ
ル
ト
）

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
対
象
箇
所

ス
タ
ッ
ド
ボ
ル
ト

フ
ラ
ン
ジ
表
面

圧
力
保
持
範
囲

ポ
ン
プ
分
解
点
検
時
に
実
施

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

ポ
ン
プ
分
解
点
検
時
に
実
施

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

設
備
数

-14-
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V
E
R

S
IO

N
・
0
1
9

６
．
弁
（
１
／
２
）

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

1
0
ヵ
年

 
）

2
0
0
6
年

2
0
0
7
年

2
0
0
8
年

2
0
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

－
第

1
7
回

第
1
8
回

－
第

1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
5

 
4
V
-
R
C
-
0
5
6

 
4
V
-
R
C
-
0
5
7

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

２
４

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

８

－
4
V
-
R
C
-
0
5
7

８
－

－

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン

 
4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

 
4
V
-
R
C
-
0
5
4
B

 
4
V
-
R
C
-
0
5
4
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

３
０

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
０

－
4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

１
０

－
－

 
4
P
C
V
-
4
5
5
A

 
4
P
C
V
-
4
5
5
B

 
4
P
C
V
-
4
5
4
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

１
８

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

６

－
－

4
P
C
V
-
4
5
5
A

６
－

加
圧
器
ス
プ
レ
イ
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 

 
 

4
P
C
V
-
4
5
4
A

 
4
P
C
V
-
4
5
4
B

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

１
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

８

－
－

4
P
C
V
-
4
5
4
A

８
－

加
圧
器
補
助
ス
プ
レ
イ
ラ
イ
ン

 
4
V
-
C
S
-
2
2
5

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

６
Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

６

－
－

4
V
-
C
S
-
2
2
5

６
－

Ｃ
Ｖ
Ｃ
Ｓ
充
て
ん
ラ
イ
ン

Ｂ
ル
ー
プ

 
 

 
 
 
 
 
 

4
V
-
C
S
-
2
3
3

 
4
V
-
C
S
-
2
3
4

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

２
０

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
０

－
－

4
V
-
C
S
-
2
3
4

１
０

－

抽
出
・
余
剰
抽
出
及
び
ド
レ
ン
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 

4
V
-
R
C
-
0
1
9
A

 
4
V
-
R
C
-
0
1
9
B

 
4
V
-
R
C
-
0
1
9
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

２
４

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

８

－
－

4
V
-
R
C
-
0
1
9
C

８
－

 
4
V
-
R
C
-
0
1
7

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

１
０

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
０

－
4
V
-
R
C
-
0
1
7

1
0

－
－

 
4
L
C
V
-
4
5
1

 
4
L
C
V
-
4
5
2

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

１
２

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

６

－
4
L
C
V
-
4
5
1

６
－

－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 

 
 
 
4
P
C
V
-
4
2
0

 
4
P
C
V
-
4
3
0

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

３
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
８

－
－

4
P
C
V
-
4
2
0

１
８

－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 

 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

３
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

※
１

１
０
０
％

２
台
分

３
６

※
１

4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

１
８

4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

１
８

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

4
V
-
S
I
-
1
3
4
A
,
1
3
6
A

 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
B
,
1
3
6
B

 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
C
,
1
3
6
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

９
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
６

－
－

4
V
-
S
I
-
1
3
6
B

１
６

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ル
ー
プ

 
 

 
4
V
-
S
I
-
2
0
8
A
,
2
0
9
A

 
4
V
-
S
I
-
2
0
8
B
,
2
0
9
B

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

５
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
４

－
－

4
V
-
S
I
-
2
0
9
A

１
４

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

4
V
-
S
I
-
2
0
2
A
,
2
0
3
A

 
4
V
-
S
I
-
2
0
2
B
,
2
0
3
B

 
4
V
-
S
I
-
2
0
2
C
,
2
0
3
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

８
４

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
４

－
－

4
V
-
S
I
-
2
0
3
C

１
４

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 

 
 

 
 
4
V
-
S
I
-
0
8
8

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

１
４

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時

)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
４

－
－

4
V
-
S
I
-
0
8
8

１
４

－

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

※
1
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
に
伴
い
、
Ｒ
Ｃ
Ｐ
Ｂ
拡
大
に
よ
り
、
全
数
実
施
す
る
。

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

圧
力
保
持
用
ボ
ル
ト
締
付
け
部

（
直
径
５
０
ｍ
ｍ
以
下
）

設
備
数

検
査
方
法

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

※
１

第
2
0
保
全
サ
イ
ク
ル
全
数
実
施

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
※

B
7
.
7
0

B
-
G
-
2

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
対
象
箇
所

備
 
 
考
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V
E
R

S
IO

N
・
0
1
9

６
．
弁
（
２
／
２
）

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

1
0
ヵ
年

 
）

2
0
0
6
年

2
0
0
7
年

2
0
0
8
年

2
0
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

－
第

1
7
回

第
1
8
回

－
第

1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

 
 
 

4
V
-
R
C
-
0
5
5

 
4
V
-
R
C
-
0
5
6

 
4
V
-
R
C
-
0
5
7

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
３

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

4
V
-
R
C
-
0
5
5

－
－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 
 
 
 

4
P
C
V
-
4
2
0

 
4
P
C
V
-
4
3
0

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
２

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

－
4
P
C
V
-
4
2
0

－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 
 
 
 

4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
２

Ｖ
Ｔ
－
３

※
１

１
０
０
％

２

※
１

4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
A
,
1
3
6
A

 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
B
,
1
3
6
B

 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
C
,
1
3
6
C

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
６

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

－
4
V
-
S
I
-
1
3
6
A

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ル
ー
プ

 
4
V
-
S
I
-
2
0
8
A
,
2
0
9
A

 
4
V
-
S
I
-
2
0
8
B
,
2
0
9
B

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
４

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

－
4
V
-
S
I
-
2
0
9
A

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
4
V
-
S
I
-
2
0
2
A
,
2
0
3
A

 
4
V
-
S
I
-
2
0
2
B
,
2
0
3
B

 
4
V
-
S
I
-
2
0
2
C
,
2
0
3
C

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
６

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

－
4
V
-
S
I
-
2
0
3
A

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

Ｃ
ル
ー
プ

 
 

 
 
 
 
 

 
4
V
-
S
I
-
0
8
8

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
１

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

－
4
V
-
S
I
-
0
8
8

－

B
1
5
.7

0
B

-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

 
 

 
4
V
-
R
C
-
0
5
5

 
4
V
-
R
C
-
0
5
6

 
4
V
-
R
C
-
0
5
7

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

３
Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

１

－
4
V
-
R
C
-
0
5
5

1
－

－

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン

 
4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

 
4
V
-
R
C
-
0
5
4
B

 
4
V
-
R
C
-
0
5
4
C

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

６
Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

１

－
4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

1
－

－

 
4
P
C
V
-
4
5
5
A

 
4
P
C
V
-
4
5
5
B

 
4
P
C
V
-
4
5
4
C

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

６
Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

１

－
－

4
P
C
V
-
4
5
5
B

1
－

加
圧
器
ス
プ
レ
イ
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 

 
 
 

4
P
C
V
-
4
5
4
A

 
4
P
C
V
-
4
5
4
B

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

４
Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

１

－
－

4
P
C
V
-
4
5
4
B

1
－

加
圧
器
補
助
ス
プ
レ
イ
ラ
イ
ン

 
4
V
-
C
S
-
2
2
5

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

１

－
－

4
V
-
C
S
-
2
2
5

1
－

抽
出
ラ
イ
ン

Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

4
L
C
V
-
4
5
1

 
4
L
C
V
-
4
5
2

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

４
Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

１

－
－

4
L
C
V
-
4
5
1

1
－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 

 
 
 

4
P
C
V
-
4
2
0

 
4
P
C
V
-
4
3
0

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

４
Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

１

－
4
P
C
V
-
4
2
0

1
－

－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 
 
 
 

4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

４
Ｖ
Ｔ
－
３

※
１

１
０
０
％

４

※
１

4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

２
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

２

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 

N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

※
1
：
新
規
制
基
準
施
行

(
H
２
５
年
７
月

)
に
伴
い
、
Ｒ
Ｃ
Ｐ
Ｂ
拡
大
に
よ
り
、
全
数
実
施
す
る
。

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

B
1
2
.5

0
B

-
M

-
2

圧
力
保
持
範
囲

F
1
.4

1
F
-
A

※
１

第
2
0
保
全
サ
イ
ク
ル
全
数
実
施

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

支
持
構
造
物

弁
本
体
の
内
表
面

※
１

第
2
0
保
全
サ
イ
ク
ル
全
数
実
施

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
対
象
箇
所

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

備
 
 
考

設
備
数

検
査
方
法

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
※

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法
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別紙－1（１１／１１）



V
E
R

S
IO

N
・
01

7

１
．
余
熱
除
去
冷
却
器
（
１
／
１
）

備
  
考

2
01

7
年

20
1
8年

2
0
19
年

20
2
0
年

2
0
21
年

20
2
2
年

2
0
23
年

2
02

4
年

2
0
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル
第
21
保
全

サ
イ
ク
ル
第
22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
23
保
全

サ
イ
ク
ル
第

24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル
第

26
保
全

サ
イ
ク
ル

C
1.
10

C
-
A

体
  
積

１
基
の

7
.
5
%

２
Ｕ
Ｔ

１
基
の

7
.
5
%

Ａ
７
．
５
％

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

C
1.
20

C
-
A

体
  
積

１
基
の

7
.
5
%

２
Ｕ
Ｔ

１
基
の

7
.
5
%

Ａ
７
．
５
％

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

C
2.
21

C
-B

体
積
及
び

表
  
面

７
．
５
％

４
Ｕ
Ｔ

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ａ
１

（
入
口
）

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
20
08
年
版
の

IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

管
側
入
口
管
台
及
び
管
側
出
口
管
台
と
管
側
胴

と
の
溶
接
継
手

管
側
胴
と
管
側
フ
ラ
ン
ジ
と
の
周
溶
接
継
手

検
査
対
象
箇
所

高
  
浜

  
発

  
電

  
所

  
第

  
4
  
号

  
機

  
検

  
査

  
計

  
画
（

1
0
ヵ
年
）
※

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

管
側
鏡
と
管
側
胴
と
の
溶
接
継
手

-17-

ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査

別紙－２（１／１７）



V
E
R

S
IO

N
・
01

7

２
．
配
管
（
１
／
３
）

備
  
考

2
01

7
年

20
1
8年

2
0
19
年

20
2
0
年

2
0
21
年

20
2
2
年

2
0
23
年

2
02

4
年

2
0
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル
第
21
保
全

サ
イ
ク
ル
第
22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
23
保
全

サ
イ
ク
ル
第

24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル
第

26
保
全

サ
イ
ク
ル

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
31
8.
50
m
m,
35
5
.6
0m
m)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

１
２

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ａ
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
26
7.
40
mm
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

３
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ａ
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
16
5.
20
m
m,
26
7
.4
0m
m)

Ａ
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

３
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ａ
１

－
－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
16
5.
20
m
m,
26
7
.4
0m
m)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

９
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

Ｃ
１

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
60
.5
0m
m,
89
.1
0m
m)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

１
５

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

２
Ｃ
１

－
－

共
通
１

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
60
.5
0m
m,
89
.1
0m
m)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

４
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

－
Ｃ
１

補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
89
.1
0m
m,
1
14
.3
0m
m)

表
  
面

７
．
５
％

５
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

－
１

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
60
.5
0m
m,
89
.1
0m
m)

Ａ
，
Ｂ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

５
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

－
共
通
１

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
21
6.
30
mm
)

表
  
面

７
．
５
％

３
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
89
.1
0m
m,
1
14
.3
0m
m)

表
  
面

７
．
５
％

３
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

１
次
冷
却
材
管
高
温
側
高
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
89
.1
0m
m)

表
  
面

７
．
５
％

２
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
１

－
－

１
次
冷
却
材
管
低
温
側
高
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
89
.1
0m
m)

表
  
面

７
．
５
％

２
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

１
－

１
次
冷
却
材
管
高
温
側
高
圧
注
入
ラ
イ
ン

ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
入
口
側

(
89
.1
0m
m)

表
  
面

７
．
５
％

２
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

－
１

１
次
冷
却
材
管
低
温
側
高
圧
注
入
ラ
イ
ン

ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
出
口
側

(
89
.1
0m
m)

表
  
面

７
．
５
％

２
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

－
１

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
35
5.
60
mm
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

８
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ａ
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格

20
08
年
版
の
IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

配
管
の
支
持
部
材
取
付
け
溶
接
継
手

C
3.
2
0

C
-C

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

高
  
浜

  
発

  
電

  
所

  
第

  
4
  
号

  
機

  
検

  
査

  
計

  
画
（

1
0
ヵ
年
）
※

項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
対
象
箇
所

-18-

別紙－２（２／１７）



V
E
R

S
IO

N
・
01

7

２
．
配
管
（
２
／
３
）

備
  
考

2
01

7
年

2
0
18
年

2
0
19
年

20
2
0年

2
02

1年
2
02

2
年

2
0
23
年

20
24
年

20
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル

第
21
保
全

サ
イ
ク
ル

第
22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
23
保
全

サ
イ
ク
ル

第
24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル

第
26
保
全

サ
イ
ク
ル

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
12
B,
14
B,
3
18
.5
0m
m)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

体
積
又
は

表
  
面

７
．
５
％

６
９

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

６
Ｂ
１

Ａ
２

－
Ｂ
１

－
Ａ
１

Ｂ
１

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
6B
,1
0B
,2
67
.4
0m
m)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

体
積
及
び

表
  
面

７
．
５
％

１
９

Ｕ
Ｔ

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

２
Ａ
１

－
－

Ａ
１

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
6B
,1
0B
,,
1
65
.2
0m
m,
2
67
.4
0m
m)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

体
積
及
び

表
  
面

７
．
５
％

５
７

Ｕ
Ｔ

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

５
Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｂ
１

－
Ｃ
２

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
14
B,
35
5
.6
0m
m)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

体
積
又
は

表
  
面

７
．
５
％

２
３

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

２
Ａ
１

－
－

Ｂ
１

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
2B
,3
B,
6
0.
50
mm
,8
9
.1
0m
m)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

１
０
８

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

９
Ａ
１

Ｂ
２

Ｃ
２

－
共
通
１

－
Ｃ
１

共
通
２

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
2B
,3
B,
6
0.
50
mm
,8
9
.1
0m
m)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

５
２

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

４
Ａ
１

Ｂ
１

－
－

Ｃ
１

共
通
１

補
助
注
入
ラ
イ
ン

  
(
3
B
,
4
B
,
8
9
.
1
0
m
m
)

表
  
面

７
．
５
％

３
３

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

３
１

－
１

－
１

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2B
,3
B,
6
0.
50
mm
,8
9
.1
0m
m)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

５
５

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

５
Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ
１

－
共
通
２

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
3B
,4
B,
89
.1
0m
m)

表
  
面

７
．
５
％

３
５

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

３
１

１
－

－
１

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
2B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

１
８

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

２
Ａ
１

－
－

Ｂ
１

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
2B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

９
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

Ａ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

表
  
面

７
．
５
％

９
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

－
Ｂ
１

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

高
  
浜

  
発

  
電

  
所

  
第

  
4
  
号

  
機

  
検

  
査

  
計

  
画
（

1
0
ヵ
年
）
※

C
5.
1
1

C
-F

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径
10
0Ａ
を
超
え
公
称
肉
厚
9
.5
mm
を

超
え
る
も
の
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

項
目
番
号

検
査
対
象
箇
所

カ
テ
ゴ
リ

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
方
法

設
備
数

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径
50
Ａ
以
上
1
00
Ａ
以
下
で

公
称
肉
厚

5m
m
を
超
え
る
も
の
）

検
査
方
法

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格

20
08
年
版
の

IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

C
5.
3
0

C
-F

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手

（
ソ
ケ
ッ
ト
溶
接
継
手
）

C
-F

C
5.
21

-19-

別紙－２（３／１７）



V
E
R

S
IO

N
・
01

7

２
．
配
管
（
３
／
３
）

備
  
考

2
01

7
年

20
1
8年

2
0
19
年

20
2
0
年

2
0
21
年

20
2
2
年

2
0
23
年

2
02

4
年

2
0
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル
第
21
保
全

サ
イ
ク
ル
第
22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
23
保
全

サ
イ
ク
ル
第

24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル
第

26
保
全

サ
イ
ク
ル

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

４
９

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

４
Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｂ
１

－
Ａ
１

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

８
０

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

６
Ａ
１

Ｂ
１

Ａ
１

－
Ｂ
１

－
Ａ
１

Ｂ
１

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
２

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
－

Ａ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

５
５

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

５
Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ
１

－
Ｂ
１

Ｃ
１

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

補
助
注
入
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
４

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
１

－
１

－

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
７

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

３
１

－
１

－
１

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
３

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
１

－
－

１

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
４

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
Ａ
１

－
－

Ｂ
１

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

高
  
浜

  
発

  
電

  
所

  
第

  
4
  
号

  
機

  
検

  
査

  
計

  
画
（

1
0
ヵ
年
）
※

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

支
持
構
造
物

項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
対
象
箇
所

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
20
08
年
版
の

IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

F
1.
21

F-
A
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V
E
R

S
IO

N
・
01

7

３
．
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
（
１
／
１
）

備
  
考

2
01

7
年

20
1
8年

2
0
19
年

20
2
0
年

2
0
21
年

20
2
2
年

2
0
23
年

2
02

4
年

2
0
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル
第
21
保
全

サ
イ
ク
ル
第
22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

23
保
全

サ
イ
ク
ル
第
24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル
第

26
保
全

サ
イ
ク
ル

C
6.
10

C
-
G

表
  
面

１
台
の

7
.
5
%

４
Ｐ
Ｔ

１
台
の
7.
5
%

１
Ａ
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

F
1.
43

F-
A

Ｖ
Ｔ
－
３
１
台
の

7.
5%

４
Ｖ
Ｔ
－
３
１
台
の
7.
5
%

１
－

Ａ
１

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格

20
08
年
版
の

IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

ポ
ン
プ
の
台
板
脚

項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

ケ
ー
シ
ン
グ
の
溶
接
継
手

高
  
浜

  
発

  
電

  
所

  
第

  
4
  
号

  
機

  
検

  
査

  
計

  
画
（

1
0
ヵ
年
）
※

-21-
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V
E
R

S
IO

N
・
01

7

４
．
弁
（
１
／
１
）

備
  
考

2
01

7
年

20
1
8年

2
0
19
年

20
2
0
年

2
0
21
年

20
2
2
年

2
0
23
年

2
02

4
年

2
0
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル
第
21
保
全

サ
イ
ク
ル
第
22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
23
保
全

サ
イ
ク
ル
第

24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル
第

26
保
全

サ
イ
ク
ル

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
 
 

 
 

4V
-
RH
-
04
1
A

 
4
V-
RH
-0
41
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
４

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
1

4
V-

RH
-

0
41

A
1

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
 
 

 
 

4V
-
RH
-
02
4
A

 
4
V-
RH
-0
24
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
２

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
1

4
V-

RH
-

0
24

A
1

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
 
 

 
 
4
PC
V
-6
0
1

 
4
PC
V-
61
1

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
２

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
1

－
4
PC

V-
6
11 1

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
 
 

 
 
4
HC
V
-6
0
3

 
4
HC
V-
61
3

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
４

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
1

－
－

4
HC

V-
6
03 1

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
 
 

 
 
4
FC
V
-6
0
4

 
4
FC
V-
61
4

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
４

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
1

－
－

4
FC

V-
6
14 1

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｃ
ラ
イ
ン
 
 

 
 

4V
-
SI
-
19
7
A

 
4
V-
SI
-1
97
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
２

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
1

4
V-

SI
-

1
97

A
1

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

 
4
V-
SI
-0
82

 
4
V-
SI
-1
01

 
4
V-
SI
-3
01

 
4
V-
SI
-3
03

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
８

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
1

4
V-

SI
-

1
01 1

－
－

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

 
4
V-
SI
-0
23
A

 
4
V-
SI
-0
23
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
４

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1台
の

7
.5

%
1

－
－

4
V-

SI
-

0
23

A
1

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
20
08
年
版
の

IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

高
  
浜

  
発

  
電

  
所

  
第

  
4
  
号

  
機

  
検

  
査

  
計

  
画
（

1
0
ヵ
年
）
※

支
持
構
造
物

検
査
対
象
箇
所

F
1.
43

F-
A

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

-22-
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V
E
R

S
IO

N
・
01

7

５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
１
／
７
）

備
  
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
01

7
年

20
1
8年

2
0
19
年

20
2
0
年

2
0
21
年

20
2
2
年

2
0
23
年

2
02

4
年

2
0
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル
第

21
保
全

サ
イ
ク
ル
第

22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

23
保
全

サ
イ
ク
ル
第

24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
25
保
全

サ
イ
ク
ル
第

26
保
全

サ
イ
ク
ル

化
学
体
積
制
御
系
統

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

体
積
制
御
タ
ン
ク
及
び
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0.
11

0.
11

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
※
１

 
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（３
－
１
）

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

Ｂ
－
充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

17
.7

6
17

.7
6

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
３
）

抽
出
ラ
イ
ン
（
１
）

Ｖ
Ｔ
－
２

15
.4

1
1
5.

41
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
５
）

抽
出
ラ
イ
ン
（２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

2
.1

6
2
.1

6
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
６
）

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

体
積
制
御
タ
ン
ク
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.1

9
0
.1

9
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
８
）

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

ほ
う
酸
タ
ン
ク
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

大
気
圧

水
張
り

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
９
）

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-H

ほ
う
酸
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0.
71

0.
71

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
１
０
）

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格

20
08
年
版
の

IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

カ
テ
ゴ
リ

高
 浜

 発
 電

 所
 第

 ４
 号

 機
 検

 査
 計

 画
 （

 １
 ０

 ヵ
 年

 ）
※

C
-
H

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

検
査
方
法

検
査
方
法

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
圧
力

M
Pa

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
Pa

項
目
番
号

-23-

別紙－２（７／１７）



V
E
R

S
IO

N
・
01

7

５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
２
／
７
）

備
  
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
01

7
年

20
1
8年

2
0
19
年

20
2
0
年

2
0
21
年

20
2
2
年

2
0
23
年

2
02

4
年

2
0
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル
第

21
保
全

サ
イ
ク
ル
第

22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

23
保
全

サ
イ
ク
ル
第

24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
25
保
全

サ
イ
ク
ル
第

26
保
全

サ
イ
ク
ル

余
熱
除
去
系
統

Ａ
－
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

2
.7

5
2
.7

5
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
１
１
）

Ｂ
－
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

2.
75

2.
7
5

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（３
－
１
２
）

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

Ｂ
－
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

3.
56

3.
56

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
１
４
）

燃
料
取
替
用
水
系
統

－
－

燃
料
取
替
用
水
タ
ン
ク
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

大
気
圧

水
張
り

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
１
５
）

燃
料
取
替
用
水
タ
ン
ク
原
子
炉
キ
ャ
ビ
テ
ィ
連
絡
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
２
２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.1

4
0
.1

4
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
４
１
）

安
全
注
入
系
統

－
－

蓄
圧
タ
ン
ク
及
び
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.2

2
4
.2

2
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
※

1一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（３
－
１
６
）

ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
及
び
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

8
.0

0
8
.0

0
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
１
７
）

蓄
圧
タ
ン
ク
注
入
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
１
６
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4.
40

4.
4
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
４
３
）

蓄
圧
タ
ン
ク
テ
ス
ト
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
２
７
）

Ｖ
Ｔ
－
２

6
.9

0
6
.9

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
４
４
）

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
安
全
注
入
ラ
イ
ン
（２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

8.
00

8
.0

0
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
１
９
）

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格

20
08
年
版
の

IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
圧
力

M
Pa

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
Pa

項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
方
法

高
 浜

 発
 電

 所
 第

 ４
 号

 機
 検

 査
 計

 画
 （

 １
 ０

 ヵ
 年

 ）
※

-24-

別紙－２（８／１７）



V
E
R

S
IO

N
・
01

7

５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（３
／
７
）

備
  
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
01

7
年

20
1
8年

2
0
19
年

20
2
0
年

2
0
21
年

20
2
2
年

2
0
23
年

2
02

4
年

2
0
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル
第

21
保
全

サ
イ
ク
ル
第

22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

23
保
全

サ
イ
ク
ル
第

24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル
第
26
保
全

サ
イ
ク
ル

安
全
注
入
系
統

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
安
全
注
入
ラ
イ
ン
（４
）

Ｖ
Ｔ
－
２

8.
00

8
.0

0
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
２
１
）

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（余
熱
除
去
ポ
ン
プ
側
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4.
91

kP
a

4.
9
1k

P
a

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
２
２
）

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統

－
－

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

よ
う
素
除
去
薬
品
タ
ン
ク
及
び
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

34
.4

kP
a

34
.4

kP
a

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
※
１

 
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（３
－
２
３
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

よ
う
素
除
去
薬
品
タ
ン
ク
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

34
.4

kP
a

3
4.

4
kP

a
Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（３
－
８
８
）

Ａ
－
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.3

6
0
.3

6
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
２
４
）

Ｂ
－
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.3

6
0
.3

6
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
２
５
）

Ａ
－
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
.9

7
1
.9

7
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
２
６
）

Ｂ
－
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
.9

7
1
.9

7
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
２
７
）

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1.
64

1.
64

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
２
８
）

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
側
）
Ｖ
Ｔ
－
２

4.
9
1k

P
a

4
.9

1k
P

a
Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（３
－
２
９
）

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格

20
08
年
版
の

IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
-
H

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
Pa

検
査
圧
力

M
Pa

検
査
方
法

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
方
法

高
 浜

 発
 電

 所
 第

 ４
 号

 機
 検

 査
 計

 画
 （

 １
 ０

 ヵ
 年

 ）
※

-25-

別紙－２（９／１７）



V
E
R

S
IO

N
・
01

7

５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（４
／
７
）

備
  
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
01

7
年

20
1
8年

2
0
19
年

20
2
0
年

2
0
21
年

20
2
2
年

2
0
23
年

2
02

4
年

2
0
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル
第
21
保
全

サ
イ
ク
ル
第

22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

23
保
全

サ
イ
ク
ル
第

24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル
第
26
保
全

サ
イ
ク
ル

主
給
水
系
統

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0
C

-H
Ａ
－
蒸
気
発
生
器
給
水
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

5
.3

0
5.

30
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
３
０
）

主
蒸
気
系
統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-H
Ａ
－
蒸
気
発
生
器
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

5
.3

0
5
.3

0
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
３
３
）

１
次
系
補
給
水
系
統

加
圧
器
逃
が
し
タ
ン
ク
Ｐ
Ｍ
Ｗ
供
給
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
７
９
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.8

0
0.

80
Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（３
－
３
８
）

１
次
系
補
給
水
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
６
８
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0.
60

0.
60

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
５
６
）

廃
棄
物
処
理
系
統

蓄
圧
タ
ン
ク
窒
素
充
て
ん
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
１
８
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4.
40

4.
4
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
※
１

 
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（３
－
４
２
）

格
納
容
器
冷
却
材
ド
レ
ン
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
２
５
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0.
70

0
.7

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（３
－
８
６
）

格
納
容
器
サ
ン
プ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
４
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0.
15

0.
15

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
８
７
）

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格

20
08
年
版
の

IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

高
 浜

 発
 電

 所
 第

 ４
 号

 機
 検

 査
 計

 画
 （

 １
 ０

 ヵ
 年

 ）
※

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-H

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
圧
力

M
Pa

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
Pa

項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
方
法

-26-

別紙－２（１０／１７）



V
E
R

S
IO

N
・
01

7

５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（５
／
７
）

備
  
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
01

7
年

20
1
8年

2
0
19
年

20
2
0
年

2
0
21
年

20
2
2
年

2
0
23
年

2
02

4
年

2
0
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル
第

21
保
全

サ
イ
ク
ル
第

22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

23
保
全

サ
イ
ク
ル
第

24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
25
保
全

サ
イ
ク
ル
第

26
保
全

サ
イ
ク
ル

蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
系
統

Ａ
－
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
９
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4.
80

4.
80

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
４
５
－
１
）

Ｂ
－
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
８
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4.
80

4.
80

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
４
５
－
２
）

Ｃ
－
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
７
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.8

0
4.

80
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
４
５
－
３
）

試
料
採
取
系
統

Ａ
－
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
５
９
Ｌ
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4.
8
0

4
.8

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（３
－
４
６
－
１
）

Ｂ
－
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
５
９
Ｍ
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4.
8
0

4
.8

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（３
－
４
６
－
２
）

Ｃ
－
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
５
９
Ｒ
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4.
8
0

4
.8

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（３
－
４
６
－
３
）

加
圧
器
気
相
部
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
１
Ｒ
）

Ｖ
Ｔ
－
２

1
5.

4
1

1
5.

41
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
６
７
）

加
圧
器
液
相
部
・
Ｂ
ル
ー
プ
高
温
側
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
１
Ｍ
）
Ｖ
Ｔ
－
２

1
5.

41
1
5.

41
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
６
８
）

Ａ
ル
ー
プ
高
温
側
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
５
）

Ｖ
Ｔ
－
２

15
.4

1
15

.4
1

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
６
９
）

蓄
圧
タ
ン
ク
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
１
Ｌ
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4.
40

4
.4

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
７
０
）

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格

20
08
年
版
の

IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

高
 浜

 発
 電

 所
 第

 ４
 号

 機
 検

 査
 計

 画
 （

 １
 ０

 ヵ
 年

 ）
※

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
圧
力

M
Pa

検
査
方
法

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-H

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
Pa

項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

－

-27-
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V
E
R

S
IO

N
・
01

7

５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（６
／
７
）

備
  
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
01

7
年

20
1
8年

2
0
19
年

20
2
0
年

2
0
21
年

20
2
2
年

2
0
23
年

2
02

4
年

2
0
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル
第
21
保
全

サ
イ
ク
ル
第
22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

23
保
全

サ
イ
ク
ル
第
24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル
第

26
保
全

サ
イ
ク
ル

原
子
炉
補
機
冷
却
水
系
統

Ｃ
Ｒ
Ｄ
Ｍ
冷
却
ユ
ニ
ッ
ト
他
冷
却
水
入
口
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
３
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0.
6
0

0
.6

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
６
３
）

Ｃ
Ｒ
Ｄ
Ｍ
冷
却
ユ
ニ
ッ
ト
他
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
４
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0.
0
7

0
.0

7
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
６
４
）

Ｒ
Ｃ
Ｐ
冷
却
水
入
口
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.5

0
0
.5

0
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
６
５
）

Ｒ
Ｃ
Ｐ
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
１
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.0

7
0
.0

7
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
６
６
）

Ａ
・
Ｂ
－
Ｃ
／
Ｖ
再
循
環
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
入
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
５
５
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.6

0
0
.6

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（３
－
５
７
）

Ａ
－
Ｃ
／
Ｖ
再
循
環
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
５
６
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0.
50

0
.5

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（３
－
５
９
）

Ｂ
－
Ｃ
／
Ｖ
再
循
環
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
５
７
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.5

0
0.

50
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
６
０
）

Ｃ
・
Ｄ
－
Ｃ
／
Ｖ
再
循
環
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
入
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
２
９
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.6

0
0.

60
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
５
８
）

Ｃ
－
Ｃ
／
Ｖ
再
循
環
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
０
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.5

0
0.

50
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
６
１
）

Ｄ
－
Ｃ
／
Ｖ
再
循
環
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0.
50

0
.5

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
６
２
）

Ｄ
Ｒ
Ｐ
Ｉ室
冷
却
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
入
口
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
７
４
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.2

5
0
.2

5
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
９
３
）

Ｄ
Ｒ
Ｐ
Ｉ室
冷
却
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
７
５
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.2

5
0
.2

5
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
９
４
）

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格

20
08
年
版
の

IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

高
 浜

 発
 電

 所
 第

 ４
 号

 機
 検

 査
 計

 画
 （

 １
 ０

 ヵ
 年

 ）
※

検
査
圧
力

M
Pa

検
査
方
法
運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
Pa

検
査
方
法

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-H

項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

-28-
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V
E
R

S
IO

N
・
01

7

５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（７
／
７
）

備
  
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
01

7
年

20
1
8年

2
0
19
年

20
2
0
年

2
0
21
年

20
2
2
年

2
0
23
年

2
02

4
年

2
0
2
5年

第
20
保
全

サ
イ
ク
ル
第

21
保
全

サ
イ
ク
ル
第

22
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

23
保
全

サ
イ
ク
ル
第

24
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル
第
26
保
全

サ
イ
ク
ル

空
気
系
統

制
御
用
空
気
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
６
０
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0.
66

0.
6
6

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
※
１

 
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（３
－
７
９
）

制
御
用
空
気
加
圧
器
逃
が
し
弁
用
供
給
ラ
イ
ン
（
１
）（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
６
２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.6

6
0
.6

6
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
※
１

 
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（３
－
８
０
）

制
御
用
空
気
加
圧
器
逃
が
し
弁
用
供
給
ラ
イ
ン
（２
）（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
８
４
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0.
6
8

0
.6

8
Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
※
１

 
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（３
－
８
１
）

所
内
用
空
気
供
給
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
６
５
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0.
71

0.
71

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
※
１

 
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（３
－
８
２
）

消
火
水
系
統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-H
消
火
水
ラ
イ
ン
（Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
７
１
）

Ｖ
Ｔ
－
２

1.
30

1.
3
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（３
－
８
３
）

炭
酸
ガ
ス
系
統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

Ｃ
Ｏ
２
消
火
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
６
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.4

0
4
.4

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
※
１

 
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（３
－
９
１
）

※
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
20
08
年
版
の
IA
-
23
10
(2
)
を
適
用
し

11
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は

9ヵ
年
と
し
て
い
る
。

高
 浜

 発
 電

 所
 第

 ４
 号

 機
 検

 査
 計

 画
 （

 １
 ０

 ヵ
 年

 ）
※

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
  
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
圧
力

M
Pa

項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法
運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
Pa

検
査
方
法

-29-
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V
E
R

S
IO

N
・
0
1
7

１
．
配
管
（
１
／
１
）

備
  
考

2
0
06
年

2
00

7
年

2
00

8
年

20
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1年

2
0
1
2年

2
0
13
年

2
01

4
年

2
01

5
年

20
1
6
年

20
1
7
年

2
0
1
8年

2
0
1
9年

2
0
20
年

－
第
1
7回

第
18
回

－
第
1
9保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1保
全

サ
イ
ク
ル
第
2
2保
全

サ
イ
ク
ル

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
０
７

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

９
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ
２

共
通
１

Ｃ
３

共
通
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

４
９

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

４
－

Ａ
１

－
Ｃ
１

共
通
１

共
通
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

４
７

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

４
－

Ａ
１

－
Ｃ
１

共
通
１

共
通
１

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
  
J
S
M
E
 S

 N
A
1
-
2
0
0
2
 ※

高
  
浜

  
発

  
電

  
所

  
第

  
4
  
号

  
機

  
検

  
査

  
計

  
画
（

 １
 ０

 ヵ
 年

 ）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行
（
Ｈ
２
５
年
７
月
）
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

F
1
.2
1

F
-A

支
持
構
造
物

第
2
0保
全

サ
イ
ク
ル

-30-
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V
E
R

S
IO

N
・
0
1
7

２
．
弁
（
１
／
１
）

備
  
考

2
0
06
年

2
00

7
年

2
00

8
年

20
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1年

2
0
1
2年

2
0
13
年

2
01

4
年

2
01

5
年

20
1
6
年

20
1
7
年

2
0
1
8年

2
0
1
9年

2
0
20
年

－
第
1
7回

第
18
回

－
第
1
9保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1保
全

サ
イ
ク
ル
第
2
2保
全

サ
イ
ク
ル

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
ラ
イ
ン

 
 

 
 

 
 

4
V-

SI
-2

06
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の

7.
5
%

１
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の

7.
5
%

1
－

－
4
V-

S
I-

2
06 1

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

 
4
V-

S
I-

0
94

 
4
V-

S
I-

3
02

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の

7.
5
%

４
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の

7.
5
%

1
－

－
4
V-

S
I-

0
94 1

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

 
4
V-

S
I
-0

4
2A

 
4
V-

S
I
-0

4
2B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の

7.
5
%

４
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の

7.
5
%

1
－

－
4
V-

S
I-

0
4
2A 1

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

  
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
  
J
S
M
E
 S

 N
A
1
-
2
0
0
2
 ※

高
  
浜

  
発

  
電

  
所

  
第

  
4
  
号

  
機

  
検

  
査

  
計

  
画
（

 １
 ０

 ヵ
 年

 ）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行
（
Ｈ
２
５
年
７
月
）
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

F
1
.4
3

F
-A

支
持
構
造
物

第
2
0保
全

サ
イ
ク
ル

-31-

別紙－２（１５／１７）



V
E
R

S
IO

N
・
0
1
7

３
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
１
／
２
）

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
0
6
年

2
0
0
7
年

2
0
0
8
年

2
0
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

－
第

1
7
回

第
1
8
回

－
第

1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル
第

2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－

化
学
体
積
制
御
系
統

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

Ａ
－
充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
7
.7

6
1
7
.7

6
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
２
）

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

Ｃ
－
充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
7
.7

6
1
7
.7

6
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
４
）

抽
出
ラ
イ
ン
（
３
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.4

0
0
.4

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
３
１
）

封
水
戻
り
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
１
７
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.1

0
0
.1

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
３
９
）

余
熱
除
去
系
統

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

Ａ
－
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

3
.5

6
3
.5

6
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
１
３
）

安
全
注
入
系
統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
安
全
注
入
ラ
イ
ン
（
１
）

Ｖ
Ｔ
－
２

8
.0

0
8
.0

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
１
８
）

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
 
※

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画
（

 
１

 
０

 
ヵ

 
年

 
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
方
法
運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行
（
Ｈ
２
５
年
７
月
）
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-32-

別紙－２（１６／１７）



V
E
R

S
IO

N
・
0
1
7

３
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
２
／
２
）

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
0
6
年

2
0
0
7
年

2
0
0
8
年

2
0
0
9
年

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

－
第

1
7
回

第
1
8
回

－
第

1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル
第

2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－

安
全
注
入
系
統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
安
全
注
入
ラ
イ
ン
（
３
）

Ｖ
Ｔ
－
２

8
.0

0
8
.0

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
２
０
）

主
給
水
系
統

Ｂ
－
蒸
気
発
生
器
給
水
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

5
.3

0
5
.3

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
３
１
）

Ｃ
－
蒸
気
発
生
器
給
水
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

5
.3

0
5
.3

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
３
２
）

主
蒸
気
系
統

Ｂ
－
蒸
気
発
生
器
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

5
.3

0
5
.3

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
３
４
）

Ｃ
－
蒸
気
発
生
器
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

5
.3

0
5
.3

0
Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
３
５
）

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
２
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
2
 
※

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画
（

 
１

 
０

 
ヵ

 
年

 
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
方
法
運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

※
 
：
新
規
制
基
準
施
行
（
Ｈ
２
５
年
７
月
）
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 S
 N
A
1
-
2
0
0
8
を
適
用
す
る
。

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0

C
-
H

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-33-

別紙－２（１７／１７）



V
E
R

S
IO

N
・
0
1
6
 

備
 
考

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
1
9保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

2
3保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

2
5保
全

サ
イ
ク
ル

体
積

2
5
%

1
9

U
T

2
5
%

5
1

2
－

2
－

体
積

2
5
%

5
4

U
T

2
5
%

1
4

3
7

－
4

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

抽
出
ラ
イ
ン
連
絡
管

体
積

2
5
%

1
2

U
T

2
5
%

3
1

1
－

1
－

充
て
ん
ラ
イ
ン
連
絡
管

体
積

2
5
%

1
2

U
T

2
5
%

3
1

1
－

1
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

カ
テ
ゴ
リ

―

検
査

方
法

再
生
熱
交
換
器
連
絡
管
（
3
B
）

※
１
：
平
成

2
6
年

8
月

6
日
以
降
は
、
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
(原
規
技
発
第

1
4
0
8
0
6
3
号

(平
成

2
6
年

8
月

6
日
原
子
力
規
制
委
員
会
決
定

))
を
適
用
す
る
。

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査

方
法

充
て
ん
ラ
イ
ン
（
3
B
）

検
査
対
象
箇
所

第
2
0保
全

サ
イ
ク
ル

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

Ｎ
ＩＳ
Ａ
文
書
※
１

項
目
番
号

―

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手

抽
出
水
ラ
イ
ン
（
3
B
）

高
浜
発
電
所
第

4
号
機
検
査
計
画
（
１
０
ヵ
年
）

-34-

供
用
期
間
中
特
別
検
査
の
う
ち
ク
ラ
ス
２
管
（
原
子
炉
格
納
容
器
内
）
特
別
検
査

別紙－３



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

１
．
原
子
炉
容
器
（
１
／
２
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査
 
計
 
画

B
1
.
1
0
2

B
-
A

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
 
 
積

５
％

体
 
 
積

５
％

体
 
 
積

５
％

B
3
.
1
0
5

B
-
C

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
積
及
び

表
 
 
面

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
積
及
び

表
 
 
面

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

B
6
.
1
0

B
-
G
-
1

Ｖ
Ｔ
－
１

１
０
０
％

B
6
.
3
0

B
-
G
-
1

体
 
 
積

１
０
０
％

B
6
.
4
0

B
-
G
-
1

体
 
 
積

１
０
０
％

B
6
.
5
0

B
-
G
-
1

Ｖ
Ｔ
－
１

１
０
０
％

B
7
.
1
0

B
-
G
-
2

Ｖ
Ｔ
－
１

２
５
％

備
 
 
考

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
改
訂
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

マ
ー
マ
ン
カ
ッ
プ
リ
ン
グ

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
範
囲
）

下
部
胴
の
長
手
溶
接
継
手

H
2
3
年
、
6
9
0
系
N
i
基
合
金
に
補
修
実

施 H
2
3
年
、
6
9
0
系
N
i
基
合
金
に
補
修
実

施

検
査
対
象
箇
所

上
部
胴
と
下
部
胴
と
の
周
溶
接
継
手

下
部
胴
と
ト
ラ
ン
ジ
シ
ョ
ン
リ
ン
グ
と
の

周
溶
接
継
手

冷
却
材
入
口
管
台
内
面
の
丸
み
の
部
分

B
3
.
1
0

B
-
D

B
3
.
2
0

B
-
D

冷
却
材
入
口
管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の

溶
接
継
手
（
呼
び
径
1
0
0
A
以
上
）

B
5
.
1
0

B
-
F

冷
却
材
出
口
管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の

溶
接
継
手
（
呼
び
径
1
0
0
A
以
上
）

ワ
ッ
シ
ャ

ト
ラ
ン
ジ
シ
ョ
ン
リ
ン
グ
と
下
部
鏡
板
と
の

周
溶
接
継
手

上
部
胴
と
上
部
胴
フ
ラ
ン
ジ
と
の
溶
接
継
手

ナ
ッ
ト

ス
タ
ッ
ド
ボ
ル
ト

胴
フ
ラ
ン
ジ
ネ
ジ
穴
の
ネ
ジ
部

冷
却
材
出
口
管
台
内
面
の
丸
み
の
部
分

冷
却
材
出
口
管
台
と
胴
と
の
溶
接
継
手

冷
却
材
入
口
管
台
と
胴
と
の
溶
接
継
手

B
2
.
1
1
1

B
-
B

-35-

別紙－４（１／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

１
．
原
子
炉
容
器
（
２
／
２
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第

 
４
 
号
 
機
 
検

 
査
 
計
 
画

G
1
.
1
0

G
-
P
-
1

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲
の

７
．
５
％

各
検
査
時
期
毎

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲
の

７
．
５
％

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲
の

７
．
５
％

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲
の

７
．
５
％

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲
の

７
．
５
％

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲
の

７
．
５
％

B
1
5
.
1
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

支
持
構
造
物

（
サ
ポ
ー
ト
ブ
ラ
ケ
ッ
ト
、
サ
ポ
ー
ト

シ
ュ
ー
、
基
礎
ボ
ル
ト
）

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

G
1
.
4
0

G
-
P
-
1

容
器
内
部

制
御
棒
駆
動
ハ
ウ
ジ
ン
グ
の
溶
接
継
手

（
上
部
）

備
 
 
考

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
範
囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
改
訂
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

下
部
炉
心
支
持
構
造
物
の
内
部
取
付
物

上
部
炉
心
支
持
構
造
物
の
内
部
取
付
物

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

下
部
炉
心
支
持
構
造
物

炉
心
内
部
取
付
物

制
御
棒
駆
動
ハ
ウ
ジ
ン
グ
の
溶
接
継
手

（
下
部
）

B
1
4
.
1
0

B
-
O

体
積
又
は

表
 
 
面

最
外
周
の

２
５
％

圧
力
保
持
範
囲

検
査
方
法

上
部
炉
心
支
持
構
造
物

G
-
P
-
2

 
項
目
番
号

G
1
.
5
0

-36-

別紙－４（２／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

２
．
加
圧
器
（
１
／
１
）

高
 
浜
 
発

 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査
 
計
 
画

体
 
 
積

５
％

体
 
 
積

５
％

体
 
 
積

各
１
０
％

体
 
 
積

各
１
０
％

B
2
.
1
3

B
-
B

体
 
 
積

５
％

B
3
.
3
0

B
-
D

体
 
 
積

２
５
％

B
3
.
4
0

B
-
D

体
 
 
積

２
５
％

加
圧
器
逃
が
し
弁
管
台

加
圧
器
安
全
弁
管
台

加
圧
器
ス
プ
レ
イ
管
台

加
圧
器
サ
ー
ジ
管
台

B
7
.
2
0

B
-
G
-
2

Ｖ
Ｔ
－
１

２
５
％

B
8
.
2
0

B
-
H

表
 
 
面

７
．
５
％

B
1
5
.
2
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
改
訂
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

B
-
B

上
部
胴
と
上
部
鏡
板
と
の
周
継
手

B
2
.
1
1

下
部
胴
と
下
部
鏡
板
と
の
周
継
手

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
範
囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

検
査
対
象
箇
所

B
2
.
1
2

備
 
 
考

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

支
持
構
造
物
（
ス
カ
ー
ト
、
基
礎
ボ
ル
ト
）

圧
力
保
持
範
囲

マ
ン
ホ
ー
ル
の
取
付
け
ボ
ル
ト

支
持
部
材
の
容
器
へ
の
取
付
け
溶
接
継
手

（
ス
カ
ー
ト
溶
接
継
手
）

上
部
胴
の
長
手
継
手

B
-
B

下
部
胴
の
長
手
継
手

管
台
と
容
器
と
の
溶
接
継
手

上
部
胴
と
下
部
胴
と
の
周
継
手

管
台
内
面
の
丸
み
の
部
分

B
5
.
4
0

B
-
F

管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径

1
0
0
A
以
上
）

H
2
2
年
、
6
9
0
系
N
i
基
合
金
に
補
修
実

施
体
積
及
び

表
 
 
面

２
５
％

-37-

別紙－４（３／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

３
．
蒸
気
発
生
器
（
１
／
１
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査
 
計
 
画

B
2
.
4
0

B
-
B

体
 
 
積

１
基
の

２
５
％

B
3
.
6
0

B
-
D

体
 
 
積

１
基
の

２
５
％

B
5
.
7
0

B
-
F

体
積
及
び

表
 
 
面

１
基
の

２
５
％

B
7
.
3
0

B
-
G
-
2

Ｖ
Ｔ
－
１

１
基
の

２
５
％

B
1
5
.
3
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

１
基
の

２
５
％

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
改
訂
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

カ
テ
ゴ
リ

冷
却
材
入
口
管
台
の
内
面
の
丸
み
の
部
分
，

冷
却
材
出
口
管
台
の
内
面
の
丸
み
の
部
分

検
査
方
法

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
範
囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

支
持
構
造
物

（
支
持
脚
、
ベ
ー
ス
プ
レ
ー
ト
、
基
礎
ボ
ル
ト
）

管
板
と
水
室
鏡
と
の
溶
接
継
手

冷
却
材
入
口
管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の
溶
接
継
手
，

冷
却
材
出
口
管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
A
以
上
）

検
査
対
象
箇
所

備
 
 
考

圧
力
保
持
範
囲

１
次
側
マ
ン
ホ
ー
ル
の
取
付
け
ボ
ル
ト

・
H
2
0
年
、
入
口
管
台
に
つ
い
て
6
9
0

系
N
i
基
合
金
に
補
修
実
施

・
H
2
2
年
、
出
口
管
台
に
つ
い
て
予

防
保
全
対
策
(
U
S
P
)
の
応
力
腐
食
割

れ
防
止
の
有
効
性
が
実
証
(
回
答
通

知
書
)

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

 
項
目
番
号
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V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

４
．
配
管
（
１
／
４
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４

 
号
 
機
 
検
 
査

 
計
 
画

１
次
冷
却
材
管

(
2
7
.
5
I
N
I
D
,
8
3
6
.
0
0
m
m
,
2
9
I
N
I
D
,
3
1
I
N
I
D
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

加
圧
器
サ
ー
ジ
管
 
 
(
1
4
B
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

体
 
積

２
５
％

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

 
 
(
6
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

体
 
積

２
５
％

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン
 
 
(
6
B
)

体
 
積

２
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン
 
 
(
1
2
B
)

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
1
2
B
,
3
1
8
.
5
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン
 
 
(
6
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン
 
 
(
3
B
)

表
 
 
面

２
５
％

検
査
対
象
箇
所

B
9
.
1
1

B
-
J

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

 
項
目
番
号

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
範
囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

備
 
 
考

配
管
の
同
種
金
属
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
A
以
上
）

B
9
.
2
1

配
管
の
同
種
金
属
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
A
未
満
）

B
-
J

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
改
訂
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
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V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

４
．
配
管
（
２
／
４
）

高
 
浜
 
発

 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査
 
計
 
画

Ｃ
Ｖ
Ｃ
Ｓ
充
て
ん
ラ
イ
ン

(
3
B
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ｂ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
,
6
0
.
5
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

１
次
冷
却
材
管

 
 
(
4
B
,
6
B
,
1
2
B
,
1
4
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
 
積

２
５
％

１
次
冷
却
材
管

 
 
(
2
B
,
3
B
,
6
3
.
5
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン
 
 
(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

B
9
.
2
1

配
管
の
同
種
金
属
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
A
未
満
）

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

母
管
と
管
台
と
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
A
以
上
）

母
管
と
管
台
と
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
A
未
満
）

B
9
.
3
2

検
査
対
象
箇
所

B
-
J

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
範
囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

備
 
 
考

B
-
J

B
9
.
3
1

B
-
J

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
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V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

４
．
配
管
（
３
／
４
）

高
 
浜
 
発

 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査
 
計
 
画

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

７
．
５
％

B
1
5
.
5
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

加
圧
器
サ
ー
ジ
管

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
範
囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

F
1
.
1
0

F
-
A

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

備
 
 
考

B
9
.
4
0

B
-
J

ソ
ケ
ッ
ト
溶
接
継
手

B
1
0
.
2
0

B
-
K

配
管
の
支
持
部
材
取
付
け
溶
接
継
手

支
持
構
造
物

圧
力
保
持
範
囲
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V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

４
．
配
管
（
４
／
４
）

高
 
浜
 
発

 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査
 
計
 
画

Ｃ
Ｖ
Ｃ
Ｓ
充
て
ん
ラ
イ
ン

Ｂ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
範
囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

備
 
 
考

F
1
.
1
0

Ｆ
－
Ａ

支
持
構
造
物

検
査
対
象
箇
所

 
項
目
番
号

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度
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V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

５
．
１
次
冷
却
材
ポ
ン
プ
（
１
／
１
）

高
 
浜
 
発

 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機

 
検
 
査
 
計
 
画

B
6
.
1
8
0

B
-
G
-
1

体
 
 
積

１
台
の
2
5
％

B
6
.
1
9
0

B
-
G
-
1

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の
2
5
％

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の
2
5
％

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の
2
5
％

B
1
2
.
2
0

B
-
L
-
2

Ｖ
Ｔ
－
３

１

B
1
5
.
6
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

１
台
の
2
5
％

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
範
囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

支
持
構
造
物

（
支
持
脚
、
ベ
ー
ス
プ
レ
ー
ト
、
基
礎
ボ
ル
ト
）

検
査
対
象
箇
所

ス
タ
ッ
ド
ボ
ル
ト

フ
ラ
ン
ジ
表
面

圧
力
保
持
範
囲

備
 
 
考

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
改
訂
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

ケ
ー
シ
ン
グ
の
内
表
面

B
6
.
2
0
0

B
-
G
-
1

ワ
ッ
シ
ャ

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

ナ
ッ
ト

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

ポ
ン
プ
分
解
点
検
時
に
実
施

ポ
ン
プ
分
解
点
検
時
に
実
施
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V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

６
．
弁
（
１
／
２
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査
 
計
 
画

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
5

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
6

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
7

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
4
B

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
4
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
5
5
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
5
5
B

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
5
4
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

Ｃ
Ｖ
Ｃ
Ｓ
充
て
ん
ラ
イ
ン

Ｂ
ル
ー
プ

 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
C
S
-
2
3
3

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
C
S
-
2
3
4

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
 
 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
2
0

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
3
0

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
4
V
-
S
I
-
1
3
4
A
,
1
3
6
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
B
,
1
3
6
B

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
C
,
1
3
6
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
4
V
-
S
I
-
2
0
2
A
,
2
0
3
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
2
0
2
B
,
2
0
3
B

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
2
0
2
C
,
2
0
3
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と
に

１
台
の

2
5
％

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
範
囲
）

 
項
目
番
号

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

B
7
.
7
0

圧
力
保
持
用
ボ
ル
ト
締
付
け
部

（
直
径
５
０
ｍ
ｍ
以
下
）

検
査
方
法

B
-
G
-
2

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
改
訂
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

備
 
 
考

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

-44-

別紙－４（１０／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

６
．
弁
（
２
／
２
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第

 
４
 
号
 
機
 
検

 
査
 
計
 
画

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
5

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
6

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
7

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
2
0

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
3
0

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
A
,
1
3
6
A

 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
B
,
1
3
6
B

 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
C
,
1
3
6
C

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
2
0
2
A
,
2
0
3
A

 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
2
0
2
B
,
2
0
3
B

 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
2
0
2
C
,
2
0
3
C

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

１

B
1
5
.7

0
B

-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
5

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
6

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
7

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
4
B

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
4
C

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
5
5
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
5
5
B

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
5
4
C

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
2
0

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
3
0

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
２
５
％

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
範
囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

備
 
 
考

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
改
訂
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

 
項
目
番
号
カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

支
持
構
造
物

弁
本
体
の
内
表
面

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
対
象
箇
所

B
1
2
.5

0
B

-
M

-
2

圧
力
保
持
範
囲

F
1
.4

1
F
-
A

-45-
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V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

備
  考

底
部
表
面
（
計
測
用
管
台
）

BM
V

10
0%

/5
年

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
１
機
器
Ｎ
ｉ基
合
金
使
用
部
位
特
別
検
査
範
囲
） ク
ラ
ス
１
機
器

N
i
基
合
金
使
用
部
位
特
別
検
査
で
管
理

N
R
A
文
書
※
１

番
項
目
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

高
浜
発
電
所
第

4号
機
検
査
計
画

※
１
：
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」

(
原
規
技
発
第
1
4
0
8
0
6
3
号

(
平
成

2
6
年
8
月

6
日
原
子
力
規
制
委
員
会
決
定
)
)

検
査
方
法

60
0系

N
i基
合
金
製
の
上
蓋
及
び
底
部
表
面

(6
00
系

N
i基
合
金
製

の
各
原
子
炉
容
器
上
蓋
及
び
底
部
管
台
ま
わ
り

36
0゜
を
含
む
。

)

原
子
炉
容
器

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

―
―

-46-

別紙－４（１２／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

備
 
考

体
積

25
%

体
積

25
%

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
ク
ラ
ス
２
管
（
原
子
炉
格
納
容
器
内
）
特
別
検
査
範
囲
）

ク
ラ
ス
２
管
（
原
子
炉
格
納
容
器
内
）
特
別
検
査
で
管
理

※
１
：
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」

(
原
規
技
発
第

1
4
0
8
0
6
3
号

(
平
成

2
6
年

8
月

6
日
原
子
力
規
制
委
員
会
決
定

)
)

高
浜
発
電
所
第

4号
機
検
査
計
画

―

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手

充
て
ん
ラ
イ
ン
（

3B
）

Ｎ
Ｒ
Ａ
文
書
※
１

項
目

番
号

再
生
熱
交
換
器
連
絡
管
（

3B
）

充
て
ん
ラ
イ
ン
連
絡
管

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

―

検
査

方
法

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

-47-

別紙－４（１３／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

C
1
.
1
0

C
-
A

体
 
 
積

１
基
の

7
.
5
%

２
Ｕ
Ｔ

１
基
の
7
.
5
%

-
Ａ

７
．
５
％

-

C
1
.
2
0

C
-
A

体
 
 
積

１
基
の

7
.
5
%

２
Ｕ
Ｔ

１
基
の
7
.
5
%

-
Ａ

７
．
５
％

-
管
側
鏡
と
管
側
胴
と
の
周
溶
接
継
手

１
．
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
冷
却
器
管
側
（
１
／
１
）

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

管
側
胴
と
管
側
フ
ラ
ン
ジ
と
の
周
溶
接
継
手

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8

高
 
 
浜
 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検
 
 
査

 
 
計

 
 
画
（

1
0
ヵ
年
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-48-

別紙－４（１４／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

C
1
.
1
0

C
-
A

体
 
 
積

１
基
の

7
.
5
%

C
1
.
2
0

C
-
A

体
 
 
積

１
基
の

7
.
5
%

C
2
.
2
1

C
-
B

体
積
及
び

表
 
 
面

７
．
５
％

管
側
胴
と
管
側
フ
ラ
ン
ジ
と
の
周
溶
接
継
手

管
側
鏡
と
管
側
胴
と
の
溶
接
継
手

管
側
入
口
管
台
及
び
管
側
出
口
管
台
と
管
側
胴

と
の
溶
接
継
手

２
．
余
熱
除
去
冷
却
器
管
側
（
１
／
１
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

高
 
 
浜

 
 
発
 
 
電

 
 
所

 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計
 
 
画

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

-49-

別紙－４（１５／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
ラ
イ
ン
（
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統
）

表
 
 
面

７
．
５
％

２
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ａ
１

-
 

-

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
1
4
B
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
ラ
イ
ン
（
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統
）

体
積
又
は

表
 
 
面

７
．
５
％

６
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

０
-

 
 

-
全
箇
所
、
ガ
ー
ド
パ
イ
プ
内
の
溶
接
継
手
で
あ

り
、
維
持
規
格
I
A
2
3
6
0
(
接
近
性
)
の
規
定
を
適
用

し
、
検
査
を
免
除
す
る
。

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
1
4
B
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
、
Ｂ
ラ
イ
ン

体
積
又
は

表
 
 
面

７
．
５
％

２
５

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

２
 

Ａ
１

-
 

Ｂ
１

-
 

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

３
Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
 

 
-

Ａ
１

-
 

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン
Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
２

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
 

１
-

１
-

 

原
子
炉
補
機
冷
却
水
ポ
ン
プ
出
入
口
ラ
イ

ン
Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
１
２

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

９
３

３
-

 
３

-
 

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
ラ
イ
ン
（
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統
）
Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
 

 
 

-
 

Ａ
１

-
 

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ａ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

７
Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
 

 
 

-
 

Ａ
１

-
 

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
、
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
０

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
 

 
 

-
 

-
Ａ
１

 

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
冷
却
器
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
、
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
８

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
 

 
Ａ
１

-
 

-
Ｂ
１

 

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統
余
熱
除
去
系
統

連
絡
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
０

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
 

 
１

-
 

-
 

恒
設
代
替
低
圧
注
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
３

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
 

 
１

-
 

-
１

 

可
搬
式
代
替
低
圧
注
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ

ン
Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
 

 
 

-
 

-
１

 

ア
ニ
ュ
ラ
ス
空
気
浄
化
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

５
９

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

５
Ｂ
１

Ｂ
２

-
 

-
Ａ
２

 

高
 
 
浜

 
 
発
 
 
電

 
 
所
 
 
第

 
 
4
 
 
号
 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計
 
 
画
（

1
0
ヵ
年
）

C
3
.
2
0

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

F
1
.
2
1

F
-
A

検
査
方
法

設
備
数

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

配
管
の
支
持
部
材
取
付
け
溶
接
継
手

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手
（
呼
び
径
１
０

０
Ａ
を
超
え
公
称
肉
厚
９
．
５
ｍ
ｍ
を
超
え
る

も
の
）

C
-
F

C
-
C

支
持
構
造
物

３
．
配
管
（
１
／
３
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
対
象
箇
所

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

C
5
.
1
1

-50-

別紙－４（１６／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
3
1
8
.
5
0
m
m
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
、
Ｂ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
2
6
7
.
4
0
m
m
)

Ａ
、
Ｂ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

 

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
1
6
5
.
2
0
m
m
,
2
6
7
.
4
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

 

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
6
0
.
5
0
m
m
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

 

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
2
1
6
.
3
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

 

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
8
9
.
1
0
m
m
,
1
1
4
.
3
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

 

１
次
冷
却
材
管
低
温
側
高
圧
注
入
ラ
イ
ン

ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
出
口
側

(
8
9
.
1
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

 

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
（
余
熱
除
去
系
統
）

表
 
 
面

７
．
５
％

 

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
1
2
B
,
1
4
B
,
3
1
8
.
5
0
m
m
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

体
積
又
は

表
 
 
面

７
．
５
％

 

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
6
B
,
1
0
B
,
1
6
5
.
2
0
m
m
,
2
6
7
.
4
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

体
積
及
び

表
 
面

７
．
５
％

 

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
1
4
B
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
（
余
熱
除
去
系
統
）

体
積
又
は

表
 
 
面

７
．
５
％

 

高
 
 
浜
 
 
発

 
 
電

 
 
所
 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査
 
 
計

 
 
画

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

３
．
配
管
（
２
／
３
）

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手
（
呼
び
径
１
０

０
Ａ
を
超
え
公
称
肉
厚
９
．
５
ｍ
ｍ
を
超
え
る

も
の
）

C
3
.
2
0

C
5
.
1
1

ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

C
-
F

C
-
C

配
管
の
支
持
部
材
取
付
け
溶
接
継
手

-51-

別紙－４（１７／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
,
3
B
,
6
0
.
5
0
m
m
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

 

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
3
B
,
4
B
,
8
9
.
1
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

  

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

 

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
（
余
熱
除
去
系
統
）

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

C
5
.
2
1

C
-
F

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手
（
呼
び
径
５
０

Ａ
以
上
１
０
０
Ａ
以
下
で
公
称
肉
厚
５
ｍ
ｍ
を

超
え
る
も
の
）

３
．
配
管
（
３
／
３
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8

高
 
 
浜
 
 
発

 
 
電

 
 
所
 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査
 
 
計

 
 
画

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

F
1
.
2
1

F
-
A

支
持
構
造
物

C
5
.
3
0

C
-
F

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手
（
ソ
ケ
ッ
ト
溶

接
継
手
）

検
査
対
象
箇
所

項
目

番
号

ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

カ
テ
ゴ
リ

-52-

別紙－４（１８／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

C
6
.
1
0

C
-
G

表
 
 
面

１
台
の
7
.
5
%

４
Ｐ
Ｔ

１
台
の
7
.
5
%

１
Ａ
１

-
-

F
1
.
4
3

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３
１
台
の
7
.
5
%

４
Ｖ
Ｔ
－
３
１
台
の
7
.
5
%

１
Ａ
１

-
-

４
．
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
（
１
／
１
）

ケ
ー
シ
ン
グ
の
溶
接
継
手

ポ
ン
プ
の
台
板
脚

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－
2
0
0
8

高
 
 
浜

 
 
発
 
 
電

 
 
所

 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機

 
 
検

 
 
査
 
 
計
 
 
画
（

1
0
ヵ
年
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-53-

別紙－４（１９／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

C
6
.
1
0

C
-
G

表
 
 
面

１
台
の
7
.
5
%

F
1
.
4
3

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３
１
台
の
7
.
5
%

ケ
ー
シ
ン
グ
の
溶
接
継
手

ポ
ン
プ
の
台
板
脚

５
．
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
（
１
／
１
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電
 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機
 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

-54-

別紙－４（２０／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

F
1
.
4
3

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３
１
台
の
7
.
5
%

１
２

Ｖ
Ｔ
－
３
１
台
の
7
.
5
%

１
 

-
Ａ
１

-
対
象
は
Ａ
、
Ｂ
、
Ｃ
原
子
炉
補
機
冷
却
水
ポ
ン
プ

６
．
原
子
炉
補
機
冷
却
水
ポ
ン
プ
（
１
／
１
）

ポ
ン
プ
の
台
板
脚

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8

高
 
 
浜
 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検
 
 
査

 
 
計

 
 
画
（

1
0
ヵ
年
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-55-

別紙－４（２１／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

F
1
.
4
3

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３
１
台
の
7
.
5
%

２
Ｖ
Ｔ
－
３
１
台
の

7
.
5
%

１
-

１
-

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

ポ
ン
プ
の
台
板
脚

７
．
恒
設
代
替
低
圧
注
水
ポ
ン
プ
（
１
／
１
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電
 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機
 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-56-

別紙－４（２２／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

原
子
炉
補
機
冷
却
水
ポ
ン
プ
出
入
口
ラ
イ

ン  
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
T
C
V
-
2
3
4
2
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
T
C
V
-
2
3
4
2
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と

に
１
台
の

７
．
５
％

２
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と

に
１
台
の

７
．
５
％
１

 
-

4
V
-
T
C
V
-

2
3
4
2
A

１
-

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統
余
熱
除
去
系
統

連
絡
ラ
イ
ン

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
1
0
0

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
1
0
1

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と

に
１
台
の

７
．
５
％

２
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と

に
１
台
の

７
．
５
％
１

 
-

4
V
-
R
H
-

1
0
0
１

-

F
1
.
4
3

F
-
A

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

支
持
構
造
物

８
．
弁
（
１
／
２
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8

高
 
 
浜

 
 
発
 
 
電

 
 
所

 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機

 
 
検

 
 
査
 
 
計
 
 
画
（

1
0
ヵ
年
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-57-

別紙－４（２３／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
4
1
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
4
1
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と

に
１
台
の

７
．
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
2
4
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
2
4
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と

に
１
台
の

７
．
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
 
 
 
 
4
P
C
V
-
6
0
1

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
6
1
1

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と

に
１
台
の

７
．
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
 
 
 
 
4
H
C
V
-
6
0
3

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
H
C
V
-
6
1
3

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と

に
１
台
の

７
．
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
 
 
 
 
4
F
C
V
-
6
0
4

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
F
C
V
-
6
1
4

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と

に
１
台
の

７
．
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｃ
ラ
イ
ン
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
1
9
7
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
1
9
7
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と

に
１
台
の

７
．
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
0
4
2
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
0
4
2
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と

に
１
台
の

７
．
５
％

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
0
2
3
A

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
0
2
3
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と

に
１
台
の

７
．
５
％

８
．
弁
（
２
／
２
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所
 
 
第

 
 
4
 
 
号
 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

F
1
.
4
3

F
-
A

支
持
構
造
物

-58-

別紙－４（２４／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

化
学
体
積
制
御
系
統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

体
積
制
御
タ
ン
ク
及
び
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
.4

1
.4

Ｖ
Ｔ
－
２

-
-

○
（
S
A

-
1
）

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

Ａ
－
充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
8
.8

1
8
.8

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

-
（
S
A

-
2
）

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

Ｂ
－
充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
8
.8

1
8
.8

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

-
（
S
A

-
3
）

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

Ｃ
－
充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
8
.8

1
8
.8

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

-
（
S
A

-
4
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

ほ
う
酸
タ
ン
ク
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

大
気
圧

水
張
り

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

-
（
S
A

-
5
）

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

ほ
う
酸
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.9

8
0
.9

8
Ｖ
Ｔ
－
２

-
-

○
（
S
A

-
6
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

B
-
充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
自
己
冷
却
ラ
イ
ン
（
充
て
ん
／
高
圧
注

入
ポ
ン
プ
出
口
側
）

Ｖ
Ｔ
－
２

1
8
.8

1
8
.8

Ｖ
Ｔ
－
２

○
 

-
-

（
S
A

-
7
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

B
-
充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
自
己
冷
却
ラ
イ
ン
（
充
て
ん
／
高
圧
注

入
ポ
ン
プ
入
口
側
）

Ｖ
Ｔ
－
２

1
.4

1
.4

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

-
（
S
A

-
8
）

９
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
１
／
４
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第
 
 
4
 
 
号

 
 
機
 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画
（

1
0
ヵ
年
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
方
法
Ｓ
Ａ
使
用
時
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-59-

別紙－４（２５／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

余
熱
除
去
系
統

Ａ
－
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.1

4
.1

Ｖ
Ｔ
－
２

-
-

○
（
S
A

-
9
）

Ｂ
－
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.1

4
.1

Ｖ
Ｔ
－
２

-
○

-
（
S
A

-
1
0
）

Ａ
－
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.1

4
.1

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

-
（
S
A

-
1
1
）

Ｂ
－
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.1

4
.1

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

-
（
S
A

-
1
2
）

燃
料
取
替
用
水
系
統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

燃
料
取
替
用
水
タ
ン
ク
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

大
気
圧

水
張
り

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

-
（
S
A

-
1
3
）

安
全
注
入
系
統

蓄
圧
タ
ン
ク
及
び
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.9

4
.9

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

-
（
S
A

-
1
4
）

ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
及
び
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
8
.8

1
8
.8

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

-
（
S
A

-
1
5
）

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
安
全
注
入
ラ
イ
ン
（
２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

1
7
.1

6
1
7
.1

6
Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

-
（
S
A

-
1
6
）

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
側
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.1

4
.1

Ｖ
Ｔ
－
２

-
-

○
（
S
A

-
1
7
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第
 
 
4
 
 
号

 
 
機
 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画
（

1
0
ヵ
年
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
方
法
Ｓ
Ａ
使
用
時
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

９
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
２
／
４
）

検
査
方
法

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-60-

別紙－４（２６／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統

Ａ
－
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

2
.7

2
.7

Ｖ
Ｔ
－
２

-
-

○
（
S
A

-
1
8
）

Ｂ
－
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

2
.7

2
.7

Ｖ
Ｔ
－
２

-
-

○
（
S
A

-
1
9
）

Ａ
－
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

2
.7

2
.7

Ｖ
Ｔ
－
２

-
-

○
（
S
A

-
2
0
）

Ｂ
－
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

2
.7

2
.7

Ｖ
Ｔ
－
２

-
-

○
（
S
A

-
2
1
）

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

2
.7

2
.7

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

-
（
S
A

-
2
2
）

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
側
）
Ｖ
Ｔ
－
２

0
.3

5
0
.3

5
Ｖ
Ｔ
－
２

-
○

 
-

（
S
A

-
2
3
）

恒
設
代
替
低
圧
注
水
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
.4

1
.4

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

 
-

（
S
A

-
2
4
）

恒
設
代
替
低
圧
注
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

2
.7

2
.7

Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

 
-

（
S
A

-
2
5
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

可
搬
式
代
替
低
圧
注
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
.5

5
1
.5

5
Ｖ
Ｔ
－
２

○
-

 
-

（
S
A

-
2
6
）

換
気
空
調
装
置
系
統

C
7
.
3
0

C
7
.
7
0

C
-
H

ア
ニ
ュ
ラ
ス
空
気
浄
化
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.0

1
0
.0

1
Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

○
-

（
S
A

-
2
7
）

中
央
制
御
室
換
気
空
調
設
備
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

-
0
.0

0
3
9
2

-
(*

1
)

-
○ (*
2
)

○ (*
2
)

-
○ (*
2
)

（
S
A

-
5
6
）

中
央
制
御
室
換
気
空
調
設
備
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.0

0
3
9
2

-
(*

1
)

-
○ (*
2
)

○ (*
2
)

-
○ (*
2
)

（
S
A

-
5
7
）

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

(*
1
)技
術
基
準
第

5
8
条
第

2
項
に
記
載
の
「
他
の
方
法
」
に
よ
り
外
観
点
検
を
実
施

(*
2
)分
割
し
て
外
観
点
検
を
実
施

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
方
法
Ｓ
Ａ
使
用
時
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第
 
 
4
 
 
号

 
 
機
 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画
（

1
0
ヵ
年
）

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.
3
0

C
-
H

９
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
３
／
４
）

-61-

別紙－４（２７／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

原
子
炉
補
機
冷
却
水
系
統

A
、

B
、

C
-
原
子
炉
補
機
冷
却
水
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.9

8
0
.9

8
Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

-
○

（
S
A

-
4
2
）

原
子
炉
補
機
冷
却
水
ポ
ン
プ
出
口

A
供
給
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.9

8
0
.9

8
Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

○
-

（
S
A

-
4
3
）

原
子
炉
補
機
冷
却
水
ポ
ン
プ
出
口
Ｂ
供
給
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.9

8
0
.9

8
Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

-
○

（
S
A

-
4
4
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

B
-
充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
自
己
冷
却
ラ
イ
ン
（
原
子
炉
補
機
冷
却

水
側
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.9

8
0
.9

8
Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

○
-

（
S
A

-
4
5
）

空
気
系
統

制
御
用
空
気
加
圧
器
逃
が
し
弁
用
供
給
ラ
イ
ン
（
１
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.9

8
0
.9

8
Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

○
-

（
S
A

-
5
3
）

制
御
用
空
気
加
圧
器
逃
が
し
弁
用
供
給
ラ
イ
ン
（
２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.9

8
0
.9

8
Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

○
-

（
S
A

-
5
4
）

ア
ニ
ュ
ラ
ス
ダ
ン
パ
作
動
用
窒
素
供
給
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.8

3
0
.8

3
Ｖ
Ｔ
－
２

 
○

-
-

（
S
A

-
5
5
）

補
助
給
水
系
統

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

燃
料
取
替
用
水
タ
ン
ク
補
給
用
移
送
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.9

8
0
.9

8
Ｖ
Ｔ
－
２

 
○

-
 

-
（
S
A

-
4
0
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
方
法
Ｓ
Ａ
使
用
時
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第
 
 
4
 
 
号

 
 
機
 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画
（

1
0
ヵ
年
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

９
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
４
／
４
）

-62-

別紙－４（２８／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

体
 
 
積

１
基
の

7
.
5
%

４
Ｕ
Ｔ

１
基
の
7
.
5
%

-
Ａ

７
．
５
％

-
対
象
は
Ａ
、
Ｂ
原
子
炉
補
機
冷
却
水
冷
却
器

体
 
 
積

１
基
の

7
.
5
%

４
Ｕ
Ｔ

１
基
の
7
.
5
%

-
Ａ

７
．
５
％

-
対
象
は
Ａ
、
Ｂ
原
子
炉
補
機
冷
却
水
冷
却
器

C
3
.
1
0

C
-
C

表
 
面

１
基
の

7
.
5
%

４
Ｐ
Ｔ

１
基
の
7
.
5
%

１
Ａ
１

-
-

対
象
は
Ａ
、
Ｂ
原
子
炉
補
機
冷
却
水
冷
却
器

F
1
.
4
3

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３
１
基
の

7
.
5
%

４
Ｖ
Ｔ
－
３
１
基
の
7
.
5
%

１
Ａ
１

-
-

対
象
は
Ａ
、
Ｂ
原
子
炉
補
機
冷
却
水
冷
却
器

胴
側
胴
の
周
溶
接
継
手

C
1
.
1
0

C
-
A

支
持
脚

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版

)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

胴
と
当
板
と
の
溶
接
継
手

１
０
．
原
子
炉
補
機
冷
却
水
冷
却
器
胴
側
（
１
／
１
）

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度

胴
側
胴
と
胴
側
フ
ラ
ン
ジ
と
の
周
溶
接
継
手

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電
 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機
 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）

設
備
数

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-63-

別紙－４（２９／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

主
給
水
系
統

Ａ
－
蒸
気
発
生
器
給
水
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

8
8

Ｖ
Ｔ
－
２

-
○

-
（
S
A

-
2
8
）

Ｂ
－
蒸
気
発
生
器
給
水
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

8
8

Ｖ
Ｔ
－
２

-
○

-
（
S
A

-
2
9
）

Ｃ
－
蒸
気
発
生
器
給
水
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

8
8

Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

-
○

（
S
A

-
3
0
）

主
蒸
気
系
統

Ａ
－
蒸
気
発
生
器
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

8
8

Ｖ
Ｔ
－
２

-
○

-
（
S
A

-
3
1
）

Ｂ
－
蒸
気
発
生
器
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

8
8

Ｖ
Ｔ
－
２

-
○

-
（
S
A

-
3
2
）

Ｃ
－
蒸
気
発
生
器
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

8
8

Ｖ
Ｔ
－
２

-
-

○
（
S
A

-
3
3
）

補
助
給
水
系
統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

タ
ー
ビ
ン
動
補
助
給
水
ポ
ン
プ
蒸
気
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

8
8

Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

○
-

（
S
A

-
3
4
）

C
-
H

タ
ー
ビ
ン
動
補
助
給
水
ポ
ン
プ
・
燃
料
取
替
用
水
タ
ン
ク
補
給
用
移
送
ポ

ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

大
気
圧

水
張
り

Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

-
○

（
S
A

-
3
5
）

C
-
H

タ
ー
ビ
ン
動
補
助
給
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
2
.3

1
2
.3

Ｖ
Ｔ
－
２

-
-

○
（
S
A

-
3
6
）

C
-
H

電
動
補
助
給
水
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

大
気
圧

水
張
り

Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

-
○

（
S
A

-
3
7
）

C
-
H

電
動
補
助
給
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
2
.3

1
2
.3

Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

-
○

（
S
A

-
3
8
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

補
助
給
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

8
.6

8
.6

Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

-
○

（
S
A

-
3
9
）

２
次
系
補
助
給
水
系
統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

復
水
タ
ン
ク
給
水
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
.5

5
1
.5

5
Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

○
-

（
S
A

-
4
1
）

１
１
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
１
／
２
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電
 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機
 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画
（

1
0
ヵ
年
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
方
法
Ｓ
Ａ
使
用
時
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

-64-

別紙－４（３０／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
８

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

原
子
炉
補
機
冷
却
海
水
系
統

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

A
-
海
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（
海
水
ス
ト
レ
ー
ナ
入
口
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.7

0
.7

Ｖ
Ｔ
－
２

 
-

○
-

（
S
A

-
4
6
）

A
-
海
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（
A
原
子
炉
補
機
冷
却
水
冷
却
器
海
水
出

入
口
ラ
イ
ン
）

Ｖ
Ｔ
－
２

1
.2

1
.2

Ｖ
Ｔ
－
２

-
○

-
（
S
A

-
4
7
）

A
-
海
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（
B
原
子
炉
補
機
冷
却
水
冷
却
器
海
水
出

入
口
ラ
イ
ン
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.7

0
.7

Ｖ
Ｔ
－
２

-
○

-
（
S
A

-
4
8
）

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

B
-
海
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.7

0
.7

Ｖ
Ｔ
－
２

-
-

○
（
S
A

-
4
9
）

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

C
-
海
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.7

0
.7

Ｖ
Ｔ
－
２

-
○

-
（
S
A

-
5
0
）

A
,B
原
子
炉
補
機
冷
却
水
冷
却
器
海
水
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.7

0
.7

Ｖ
Ｔ
－
２

-
○

-
（
S
A

-
5
1
）

C
,D
原
子
炉
補
機
冷
却
水
冷
却
器
海
水
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.7

0
.7

Ｖ
Ｔ
－
２

-
○

-
（
S
A

-
5
2
）

１
１
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
２
／
２
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
方
法
Ｓ
Ａ
使
用
時
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格

(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電
 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機
 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画
（

1
0
ヵ
年
）

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-65-

別紙－４（３１／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
0
8

１
．
原
子
炉
格
納
容
器
（
１
／
１
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
維
持
規
格

(２
０
０
８
年
版

) 
 J

S
M

E
 S

 N
A

1－
2
0
0
8

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第

2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

E
8
.1

0
Ｅ

-
Ｇ

V
T
-
4

2
5
%

7
2

V
T
-
4

2
5
%

1
8

1
8

－
－

備
 

 
 
考

検
査
方
法
検
査
の
範

囲
及
び
程
度

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画
（
原
子
炉
格
納
容
器
供
用
期
間
中
検
査
範
囲
）

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画
（

1
0
ヵ
年
）

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

 
機
器
搬
入
口
用
ボ
ル
ト
締
め
付
け
部

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法
検
査
の
範
囲

及
び
程
度
設
備
数

-66-
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３．施設定期検査期間中に実施した使用前検査対象工事等 
（１）施設定期検査期間中に実施した使用前検査対象工事の実績 
No 件  名 実 施 結 果 備 考 
１ 高エネルギー

アーク損傷対

策工事 

高エネルギーアーク損傷に係る実用発電用原

子炉及びその附属設備の技術基準に関する規則

等の一部改正に伴い、保護リレー整定値の変更

等を行った。 

・工事計画認可申請 

(平成 30年 10月 19日付 

関原発第 329号) 

・工事計画認可補正申請 

(平成 31年 1月 31日付 

関原発第 491号) 

２ 格納容器サン

プ水位伝送器

取替工事 

製造中止に伴い、格納容器サンプ水位伝送器

（２台）を浮力式（フロート式）から差圧式に

取り替えた。 

・工事計画届出 

(2019年 8月 30日付 

関原発第 210号) 

・工事計画補正届出 

(2019年 9月 25日付 

関原発第 268号) 

３ 蒸気発生器伝

熱管補修工事 

蒸気発生器伝熱管の渦流探傷検査の結果、有

意な信号指示が認められたＡ蒸気発生器の伝熱

管１本、Ｂ蒸気発生器の伝熱管１本およびＣ蒸

気発生器の伝熱管３本に対して、蒸気発生器の

健全性を確保するため、メカニカルプラグにて

施栓を行った。 

・工事計画届出 

(2019年 11月 15日付 

関原発第 357号) 

 
 
（２）行政指導文書等の点検指示による検査の実績 
   なし 
 
 
４．施設定期検査成績書における所見及び処置 
   なし 
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５．放射線業務従事者の実績線量 
（１）放射線業務従事者の実績線量 

件 名 区 分 従事者数 
（人） 

総線量 
（人・Sv） 

平均線量 
（mSv） 

最大線量 
（mSv） 

総 計 
社 員 291 0.02 0.06 1.11 
社員外 2,040 0.74 0.36 10.58 
合 計 2,331 0.75 0.32 ――― 

１．測定器：電子式線量計 
２．ホールボディカウンタでの測定結果により、内部被ばくはなかった。 

（預託線量１mSv／５０年未満） 
 
（２）個人最大実績線量が１日当たり 1.00mSvを超えた作業の実績線量 

作 業 内 容 個人最大実績線量 
（mSv／day） 

蒸気発生器入口管台内面ＥＣＴ検査工事 2.04 
１次系機器供用期間中検査工事 1.10 
蒸気発生器細管検査付帯工事 1.02 
１．測定器：電子式線量計 

 
参考 前回定期事業者検査における実績線量 

作 業 内 容 個人最大実績線量 
（mSv／day） 

なし。 － 
１．測定器：電子式線量計 
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（３）各作業の総線量 
 

作 業 件 名 総線量 [人・Ｓｖ] 

定
期
事
業
者
検
査
作
業 

内 
 
 

訳 

蒸気発生器関係 ０．１０ 

供用期間中検査関係 ０．０７ 

弁関係 ０．０６ 

原子炉容器関係 ０．０５ 

その他 ０．１４ 

小  計 ０．４２ 

改
良
・
改
造
工
事 

内 
 
 

訳 

蒸気発生器管支持板部他点検工事 ０．１１ 

特定重大事故等対処施設設置工事 ０．０５ 

格納容器サンプ水位伝送器取替工事 ０．０２ 

安全注入系逆止弁他修繕工事 ０．０２ 

その他 ０．１３ 

小  計 ０．３３ 

合  計 ０．７５ 

（注１）線量は、四捨五入した数値を記載してあるため合計値が合わないことがある。 
 
○計画（予想）総線量との比較評価 

今回の定期事業者検査では、定期事業者検査作業は計画と比較して環境線量当量率

の低下および作業量の減少に伴い計画線量を下回る結果となった。改良･改造工事は追

加工事の増加により計画線量を上回る結果となった。 
実績総線量は、計画総線量０．７２人･Svに対して、０．７５人･Svとなった。 
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