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1.15 事故時の計装に関する手順等 

 

【要求事項】 

発電用原子炉設置者において、重大事故等が発生し、計測機器（非常用のもの

を含む。）の故障により当該重大事故等に対処するために監視することが必要な

パラメータを計測することが困難となった場合において当該パラメータを推定

するために有効な情報を把握するために必要な手順等が適切に整備されている

か、又は整備される方針が適切に示されていること。 

 

【解釈】 

１ 「当該重大事故等に対処するために監視することが必要なパラメータを計測

することが困難となった場合においても当該パラメータを推定するために有

効な情報を把握するために必要な手順等」とは、以下に掲げる措置又はこれら

と同等以上の効果を有する措置を行うための手順等をいう。なお、「当該重大

事故等に対処するために監視することが必要なパラメータ」とは、事業者が検

討すべき炉心損傷防止対策及び格納容器破損防止対策を成功させるために把

握することが必要な発電用原子炉施設の状態を意味する。 

ａ）設計基準を超える状態における発電用原子炉施設の状態の把握能力を明確化

すること。（最高計測可能温度等） 

ｂ）発電用原子炉施設の状態の把握能力（最高計測可能温度等）を超えた場合の

発電用原子炉施設の状態を推定すること。 

ⅰ）原子炉圧力容器内の温度、圧力及び水位を推定すること。 

ⅱ）原子炉圧力容器及び原子炉格納容器への注水量を推定すること。 

ⅲ）推定するために必要なパラメータについて、複数のパラメータの中から確

からしさを考慮し、優先順位を定めておくこと。 

ｃ）原子炉格納容器内の温度、圧力、水位、水素濃度及び放射線量率など想定さ

れる重大事故等の対応に必要となるパラメータが計測又は監視及び記録がで

きること。 

ｄ）直流電源喪失時に、特に重要なパラメータを計測又は監視を行う手順等（テ

スター又は換算表等）を整備すること。 

重大事故等が発生し，計測機器（非常用のものを含む。）の故障等により，当

該重大事故等に対処するために監視することが必要なパラメータを計測すること

が困難となった場合に，当該パラメータの推定に有効な情報を把握するため，計

器の故障（検出器の測定値不良，ケーブルの断線等）時の対応，計器の計測範囲

を超えた場合への対応，計器電源の喪失時の対応，計測結果を記録する手順等を

整備する。 

  

1.15-3

1.15-3



1.15.1 対応手段と設備の選定 

(1) 対応手段と設備の選定の考え方 

重大事故等時において，炉心損傷防止対策，格納容器破損防止対策等を実施

するため，発電用原子炉施設の状態を把握することが重要である。当該重大事

故等に対処するために監視することが必要なパラメータを，技術的能力に係る

審査基準（以下「審査基準」という。）1.1～1.15 の手順着手の判断基準及び

操作手順に用いられるパラメータ並びに有効性評価の判断及び確認に用いる

パラメータを抽出する（以下「抽出パラメータ」という。）。 

なお，審査基準 1.16～1.19 の手順着手の判断基準及び操作手順に用いられ

るパラメータについては，炉心損傷防止対策，格納容器破損防止対策等を成功

させるための手順ではないため，各々の手順において整備する。 

（添付資料 1.15.3） 

 

抽出パラメータのうち，当該重大事故等の炉心損傷防止対策，格納容器破損

防止対策等を成功させるために把握することが必要な発電用原子炉施設の状

態を直接監視するパラメータ※１（以下「主要パラメータ」という。）及び主要

パラメータを計測するための重大事故等対処設備を選定する。 

※１：原子炉圧力容器内の温度，圧力及び水位，原子炉圧力容器及び原子炉

格納容器への注水量，原子炉格納容器内の温度，圧力，水位，水素濃

度及び放射線量率，未臨界の維持又は監視，最終ヒートシンクの確保，

格納容器バイパスの監視，水源の確保，原子炉建物内の水素濃度，原

子炉格納容器内の酸素濃度，燃料プールの監視。 

 

また，計器の故障，計器の計測範囲（把握能力）の超過及び計器電源喪失に

より，主要パラメータを計測することが困難となった場合において，主要パラ

メータの推定に必要なパラメータ（以下「代替パラメータ」という。）を用い

て対応する手段を整備し，重大事故等対処設備を選定する（第 1.15－1 図，第

1.15－2 図）。（以下「機能喪失原因対策分析」という。） 

さらに，原子炉格納容器内の温度，圧力，水位，水素濃度，放射線量率等，

想定される重大事故等の対応に必要となるパラメータの記録手順及びそのた

めに必要となる重大事故等対処設備を選定する。抽出パラメータのうち，発電

用原子炉施設の状態を直接監視することはできないパラメータについては，電

源設備の受電状態，重大事故等対処設備の運転状態及びその他の設備の運転状

態により発電用原子炉施設の状態を補助的に監視するパラメータ（以下「補助

パラメータ」という。）に分類し，第 1.15－4 表に整理する。なお，重大事故

等対処設備の運転・動作状態を表示する設備（ランプ表示灯等）については，

各条文の設置許可基準規則第四十三条への適合状況のうち，(2)操作性（設置

許可基準規則第四十三条第一項二）にて，適合性を整理する。 
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重大事故等対処設備のほかに，柔軟な事故対応を行うための対応手段及び自

主対策設備※２を選定する。 

※２ 自主対策設備：技術基準上の全ての要求事項を満たすことや全てのプ

ラント状況において使用することは困難であるが，プ

ラント状況によっては，事故対応に有効な設備。 

 

選定した重大事故等対処設備により，審査基準だけでなく，設置許可基準規

則第五十八条及び技術基準規則第七十三条（以下「基準規則」という。）の要

求機能を満足する設備が網羅されていることを確認するとともに，自主対策設

備との関係を明確にする。 

（添付資料 1.15.1） 

 

主要パラメータは以下のとおり分類する。 

・重要監視パラメータ 

主要パラメータのうち，耐震性，耐環境性を有し，重大事故等対処設備

としての要求事項を満たした計器を少なくとも１つ以上有するパラメータ

をいう。 

・有効監視パラメータ 

主要パラメータのうち，自主対策設備の計器のみで計測されるが，計測

することが困難となった場合にその代替パラメータが重大事故等対処設備

としての要求事項を満たした計器で計測されるパラメータをいう。 

 

代替パラメータは以下のとおり分類する。 

・重要代替監視パラメータ 

主要パラメータの代替パラメータを計測する計器が重大事故等対処設備

としての要求事項を満たした計器を少なくとも１つ以上有するパラメータ

をいう。 

・有効監視パラメータ 

主要パラメータの代替パラメータが自主対策設備の計器のみで計測され

るパラメータをいう。 

 

また，主要パラメータ及び代替パラメータを計測する設備は以下のとおり分

類する。 

主要パラメータを計測する計器は以下のとおり。 

・重要計器 

重要監視パラメータを計測する計器のうち，耐震性，耐環境性を有し，

重大事故等対処設備として位置付ける計器をいう。 

・常用計器 

主要パラメータを計測する計器のうち，重要計器以外の自主対策設備の
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計器をいう。 

 

代替パラメータを計測する計器は以下のとおり。 

・重要代替計器 

重要代替監視パラメータを計測する計器のうち，耐震性，耐環境性を有

し，重大事故等対処設備として位置付ける計器をいう。 

・常用代替計器 

代替パラメータを計測する計器のうち，重要代替計器以外の自主対策設

備の計器をいう。 

 

なお，主要パラメータが重大事故等対処設備で計測できず，かつその代替パ

ラメータも重大事故等対処設備で計測できない場合は，重大事故等時に発電用

原子炉施設の状態を把握するため，主要パラメータを計測する計器の１つを重

大事故等対処設備としての要求を満たした計器へ変更する。 

（添付資料 1.15.2） 

 

以上の分類により抽出した重要監視パラメータ及び重要代替監視パラメー

タを第 1.15－2 表に示す。あわせて，設計基準を超える状態における発電用原

子炉施設の状態を把握する能力を明確化するために，重要監視パラメータ及び

重要代替監視パラメータの計測範囲，個数，耐震性及び非常用電源からの給電

の有無についても整理する。 

整理した結果を踏まえ，原子炉圧力容器内の温度，圧力及び水位，並びに原

子炉圧力容器及び原子炉格納容器への注水量を監視するパラメータの値が計

測範囲を超えた場合，発電用原子炉施設の状態を推定するための手段を整備す

る。 

重大事故等の対処に必要なパラメータを計測又は監視し，記録する手順等を

整備する。 

（添付資料 1.15.2） 
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(2) 対応手段と設備の選定の結果 

機能喪失原因対策分析の結果，監視機能の喪失として計器故障及び計器の計

測範囲（把握能力）を超過した場合を想定する。また，全交流動力電源喪失及

び直流電源喪失による計器電源の喪失を想定する。 

 

ａ．パラメータを計測する計器の故障時に発電用原子炉施設の状態を把握する

ための手段及び設備 

(a) 対応手段 

重大事故等の対処時に主要パラメータを計測する計器が故障した場合，

発電用原子炉施設の状態を把握するため，多重化された計器の他チャンネ

ル※３の計器により計測する手段及び代替パラメータを計測する計器によ

り当該パラメータを推定する手段がある（第 1.15－3 表）。 

 

※３ チャンネル：単一故障を想定しても，パラメータの監視機能が喪

失しないように，１つのパラメータを測定原理が同

じである複数の計器で監視しており，多重化された

監視機能のうち，検出器から指示部までの最小単位

をチャンネルと呼ぶ。 

 

他チャンネルによる計測に使用する計器は以下のとおり。 

・主要パラメータの他チャンネルの重要計器 

・主要パラメータの他チャンネルの常用計器 

 

代替パラメータを計測する計器は以下のとおり。 

・重要代替計器 

・常用代替計器 

 

(b) 重大事故等対処設備と自主対策設備 

機能喪失原因対策分析の結果により選定した，主要パラメータを計測す

る計器の故障時に発電用原子炉施設の状態を把握するための設備のうち，

当該パラメータの他チャンネルの重要計器は重大事故等対処設備として位

置付ける。代替パラメータによる推定に使用する設備のうち，重要代替計

器は重大事故等対処設備として位置付ける。 

これらの選定した設備は，審査基準及び基準規則に要求される設備が全

て網羅されている。 

（添付資料 1.15.1） 

 

以上の重大事故等対処設備により，主要パラメータを把握することがで

きる。また，以下の設備はプラント状況によっては事故対応に有効な設備
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であるため，自主対策設備として位置付ける。あわせて，その理由を示す。 

・主要パラメータの他チャンネルの常用計器及び常用代替計器 

耐震性又は耐環境性はないが，監視可能であれば発電用原子炉施設

の状態を把握することが可能なことから代替手段として有効である。 

 

ｂ．原子炉圧力容器内の温度，圧力及び水位，並びに原子炉圧力容器及び原子

炉格納容器への注水量を監視するパラメータの値が計器の計測範囲を超え

た場合に発電用原子炉施設の状態を把握するための手段及び設備 

(a) 対応手段 

重大事故等の対処時に当該パラメータが計測範囲を超えた場合は，発電

用原子炉施設の状態を把握するため，代替パラメータを計測する計器によ

り必要とするパラメータの値を推定する手段及び可搬型の計測器により計

測する手段がある。 

代替パラメータによる推定に使用する設備は以下のとおり。 

・重要代替計器 

・常用代替計器 

可搬型の計器による計測に使用する設備は以下のとおり。 

・可搬型計測器 

 

(b) 重大事故等対処設備と自主対策設備 

機能喪失原因対策分析の結果により選定した，主要パラメータの値が計

器の計測範囲を超えた場合に，発電用原子炉施設の状態を把握するための

設備のうち，重要代替計器及び可搬型計測器は重大事故等対処設備として

位置付ける。 

これらの選定した設備は，審査基準及び基準規則に要求される設備が全

て網羅されている。 

（添付資料 1.15.1） 

 

以上の重大事故等対処設備により，当該パラメータを把握することがで

きる。また，以下の設備はプラント状況によっては事故対応に有効な設備

であるため，自主対策設備と位置付ける。あわせて，その理由を示す。 

・常用代替計器 

耐震性又は耐環境性はないが，監視可能であれば発電用原子炉施設

の状態を把握することが可能なことから，代替手段として有効である。 

 

ｃ．計測に必要な計器電源が喪失した場合の手段及び設備 

(a) 対応手段 

監視する計器に供給する電源（以下「計器電源」という。）が喪失し，

監視機能が喪失した場合に，代替電源（交流，直流）から給電し，当該パ
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ラメータの計器により計測又は監視する手段がある。 

また，計器電源が喪失した場合に，電源（乾電池）を内蔵した可搬型の

計測器を用いて計測又は監視する手段がある。計器の電源構成を第 1.15－

4 図に示す。 

代替電源（交流）からの給電に使用する設備は以下のとおり。 

・常設代替交流電源設備 

・可搬型代替交流電源設備 

代替電源（直流）からの給電に使用する設備は以下のとおり。 

・所内常設蓄電式直流電源設備 

・常設代替直流電源設備 

・可搬型直流電源設備 

・直流給電車及び可搬型代替交流電源設備 

可搬型の計測器による計測又は監視する設備は以下のとおり。 

・可搬型計測器 

 

(b) 重大事故等対処設備と自主対策設備 

機能喪失原因対策分析の結果により選定した，常設代替交流電源設備，

可搬型代替交流電源設備，所内常設蓄電式直流電源設備，常設代替直流電

源設備，可搬型直流電源設備，可搬型計測器は，重大事故等対処設備とし

て位置付ける。 

これらの選定した設備は，審査基準及び基準規則に要求される設備が全

て網羅されている。 

（添付資料 1.15.1） 

 

以上の重大事故等対処設備により，主要パラメータを把握することがで

きる。また，以下の設備は，プラント状況によっては事故対応に有効な設

備であるため，自主対策設備として位置付ける。あわせて，その理由を示

す。 

・直流給電車 

給電開始までに時間を要するが，給電可能であれば重大事故等の対

処に必要となるパラメータの監視が可能となることから代替手段とし

て有効である。 

 

ｄ．重大事故等時のパラメータを記録する手段及び設備 

(a) 対応手段 

重大事故等時において，原子炉格納容器内の温度，圧力，水位，水素濃

度，放射線量率等，想定される重大事故等の対応に必要となる重要監視パ

ラメータ及び重要代替監視パラメータを記録する手段がある。 

重要監視パラメータ及び重要代替監視パラメータを記録する設備は以下
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のとおり。 

・安全パラメータ表示システム（ＳＰＤＳ） 

安全パラメータ表示システム（ＳＰＤＳ）は，ＳＰＤＳデータ収集サ

ーバ，ＳＰＤＳ伝送サーバ及びＳＰＤＳデータ表示装置により構成さ

れる。 

 

また，重大事故等時の有効監視パラメータが使用できる場合は，パラメ

ータを記録する手段がある。 

有効監視パラメータを記録する設備は以下のとおり。 

・安全パラメータ表示システム（ＳＰＤＳ） 

・中央制御室記録計 

 

なお，その他の記録として，プラントトリップ状態を記録する手段があ

る。 

その他のパラメータを記録する設備は以下のとおり。 

・運転監視用計算機 

 

重要監視パラメータは，原則，安全パラメータ表示システム（ＳＰＤＳ）

へ記録するが，可搬型計測器により測定したパラメータの値，複数の計測

結果を使用し計算により推定する監視パラメータ（計測結果を含む）の値

は，記録用紙に記録する手順を整備する。 

 

(b) 重大事故等対処設備と自主対策設備 

重要監視パラメータ及び重要代替監視パラメータを記録する設備である

安全パラメータ表示システム（ＳＰＤＳ）は，重大事故等対処設備として

位置付ける。 

これらの選定した設備は，審査基準及び基準規則に要求される設備が全

て網羅されている。 

（添付資料 1.15.1） 

 

以上の重大事故等対処設備により，重要な監視パラメータを記録するこ

とができる。また，以下の設備は，プラント状況によっては事故対応に有

効な設備であるため，自主対策設備として位置付ける。あわせて，その理

由を示す。 

・運転監視用計算機 

・中央制御室記録計 

耐震性を有していないが，設備が健全である場合は重大事故等の対

処に必要となる監視パラメータの記録が可能なことから代替手段とし

て有効である。 
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ｅ．手順等 

上記の「ａ．パラメータを計測する計器の故障時に発電用原子炉施設の状

態を把握するための手段及び設備」，「ｂ．原子炉圧力容器内の温度，圧力

及び水位，並びに原子炉圧力容器及び原子炉格納容器への注水量を監視する

パラメータの値が計器の計測範囲を超えた場合に発電用原子炉施設の状態

を把握するための手段及び設備」，「ｃ．計測に必要な計器電源が喪失した

場合の手段及び設備」及び「ｄ．重大事故等時のパラメータを記録する手段

及び設備」により選定した対応手段に係る手順を整備する。 

これらの手順は，運転員及び緊急時対策要員の対応として事故時操作要領

書（徴候ベース），原子力災害対策手順書及びＡＭ設備別操作要領書に定め

る（第 1.15－1 表）。  
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1.15.2 重大事故等時の手順等 

1.15.2.1 監視機能喪失 

(1) 計器の故障 

主要パラメータを計測する計器が，故障により計測することが困難となった

場合，当該パラメータを推定する手順を整備する（第 1.15－3 表）。 

 

ａ．手順着手の判断基準 

重大事故等に対処するために発電用原子炉施設の状態を把握するために

必要な重要監視パラメータを計測する重要計器が故障した場合※１。 

 

※１：重要計器の指示値に，以下のような変化があった場合 

・通常時や事故時に想定される値から，大きな変動がある場合 

・複数ある計器については，それぞれの指示値の差が大きい場合 

・計器信号の喪失に伴い，指示値が計測範囲外にある場合 

・計器電源の喪失に伴い，指示値の表示が消滅した場合 

 

ｂ．操作手順 

計器の故障の判断及び対応手順は，以下のとおり。 

①中央制御室運転員Ａは，発電用原子炉施設の状態を把握するために必要

な重要監視パラメータについて，他チャンネルの重要計器がある場合に

は，当該計器により当該パラメータを計測する。 

 また，当該パラメータの常用計器が監視可能であれば確認に使用する。 

②中央制御室運転員Ａは，読み取った指示値が正常であることを，計測範

囲内にあること及びプラント状況によりあらかじめ推定される値との間

に大きな差異がないことより確認する。 

③当該パラメータが計測範囲外，又はプラント状況によりあらかじめ推定

される値との間に大きな差異がある場合には，当直副長は，あらかじめ

選定した重要代替監視パラメータの計測を中央制御室運転員に指示する。 

④中央制御室運転員Ａは，読み取った指示値を当直副長に報告する。なお，

常用代替計器が使用可能であれば，併せて確認する。 

⑤当直長は，当直副長からの依頼に基づき，緊急時対策本部へ重要代替監

視パラメータの指示値から主要パラメータの推定を依頼する。 

⑥緊急時対策本部は，緊急時対策要員に重要代替監視パラメータの値から

主要パラメータの推定を指示する。 

⑦緊急時対策要員は，主要パラメータの推定結果を緊急時対策本部へ報告

する。 

⑧緊急時対策本部は，当直長に主要パラメータの推定結果を報告する。 
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ｃ．操作の成立性 

上記の計測及び推定は，中央制御室運転員１名，緊急時対策要員１名で対

応が可能である。速やかに作業ができるように，推定手順を整備する。 

 

ｄ．代替パラメータでの推定方法 

主要パラメータを計測する計器の故障により，主要パラメータの監視機能

が喪失した場合は，代替パラメータによる推定を行う。 

計器が故障するまでの発電用原子炉施設の状態及び事象進展状況を踏ま

え，関連するパラメータを複数確認し，得られた情報の中から有効な情報を

評価することで，発電用原子炉施設の状態を把握する。 

推定に当たっては，使用する計器が複数ある場合，代替パラメータと主要

パラメータの関連性，検出器の種類，使用環境条件等，以下に示す事項及び

計測される値の不確かさを考慮し，使用するパラメータの優先順位をあらか

じめ定める。 

・基準配管に水を満たした構造の計器で計測するパラメータについては，

急激な原子炉減圧等により基準配管の水が蒸発し，不確かな指示を示す

ことがある。そのような状態が想定される場合は，関連するパラメータ

を複数確認しパラメータを推定する。なお，原子炉水位及び原子炉圧力

を除き，基準配管の水位変動に起因する不確かさを考慮する必要はない。 

 

・常用代替計器が監視機能を維持している場合，重大事故等の対処に有効

な情報を得ることができる。ただし，環境条件や不確かさを考慮し，重

要計器又は重要代替計器で測定されるパラメータの値との差異を評価し，

パラメータの値，信頼性を考慮した上で使用する。 

 

・重大事故等時に最も設置雰囲気の環境が厳しくなるのは，炉心損傷及び

原子炉圧力容器が破損した状態であるため，原子炉格納容器内の圧力，

温度，放射線量率等が厳しい環境下においても，その監視機能を維持で

きる重要代替計器を優先して使用する。また，重大事故等発生時と校正

時の状態変化による影響を考慮する。 

 

・圧力のパラメータと温度のパラメータを水の飽和状態の関係から推定す

る場合は，水が飽和状態でないと不確かさを生じるため，計器が故障す

るまでの発電用原子炉施設の状況及び事象進展状況を踏まえ，複数の関

連パラメータを確認し，有効な情報を得た上で推定する。 

 

・推定に当たっては，代替パラメータの誤差による影響を考慮する。 

（添付資料 1.15.6） 
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代替パラメータによる主要パラメータの推定ケースは以下のとおりであ

り，具体的な推定方法については，第 1.15－3 表に整理する。 

・同一物理量（温度，圧力，水位，放射線量率，水素濃度，中性子束及び

酸素濃度）により推定するケース 

・水位を注水源若しくは注水先の水位変化又は注水量及びポンプ出口圧力

により推定するケース 

・流量を注水源又は注水先の水位変化を監視することにより推定するケー

ス 

・除熱状態を温度，圧力，流量等の傾向監視により推定するケース 

・圧力又は温度を水の飽和状態の関係により推定するケース 

・注水量を注水先の圧力から注水特性の関係により推定するケース 

・未臨界状態の維持を制御棒の挿入状態により推定するケース 

・あらかじめ評価したパラメータの相関関係により酸素濃度を推定するケ

ース 

・装置の作動状況により水素濃度を推定するケース 

・エリア放射線モニタの傾向監視により格納容器バイパス事象が発生した

ことを推定するケース 

・原子炉格納容器への空気（酸素）の流入の有無を原子炉格納容器内圧力

により推定するケース 

・燃料プールの状態を同一の物理量（水位），あらかじめ評価した水位と

放射線量率の相関関係及びカメラによる監視により，燃料プールの水位

又は必要な水遮蔽が確保されていることを推定するケース 

・原子炉圧力容器内の圧力とサプレッション・チェンバの圧力の差圧によ

り原子炉圧力容器の満水状態を推定するケース 

（添付資料 1.15.6） 

 

ｅ．重大事故等時の対応手段の選択 

主要パラメータを計測する計器が故障した場合の，対応手段の優先順位を

以下に示す。 

主要パラメータを計測する多重化された重要計器が，計器の故障により計

測することが困難となった場合に，他チャンネルの重要計器により計測でき

る場合は，他チャンネルの重要計器により主要パラメータを計測する。 

他チャンネルの重要計器の故障により，計測することが困難となった場合

は，他チャンネルの常用計器により主要パラメータを計測する。 

主要パラメータを計測する計器の故障により，主要パラメータの監視機能

が喪失した場合は，第 1.15－3 表にて定める優先順位にて代替計器により代

替パラメータを計測し，主要パラメータを推定する。 
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(2) 計器の計測範囲（把握能力）を超えた場合 

原子炉圧力容器内の温度，圧力及び水位，並びに原子炉圧力容器及び原子炉

格納容器への注水量を計測するパラメータのうち，パラメータの値が計器の計

測範囲を超えるものは，原子炉圧力容器内の温度と水位である。なお，これら

のパラメータ以外で計器の計測範囲を超えた場合には，可搬型計測器により計

測することも可能である。可搬型計測器により計測可能な計器について第

1.15-2 表に示す。 

（添付資料 1.15.5） 

 

・原子炉圧力容器内の温度 

原子炉圧力容器内の温度を計測する計器の計測範囲は，０～500℃である。

原子炉の冷却機能が喪失し，原子炉圧力容器内の水位が燃料棒有効長頂部

以下になった場合，原子炉圧力容器温度の計測範囲を超える場合があるが，

重大事故等時における損傷炉心の冷却失敗及び原子炉圧力容器の破損徴候

を検知する温度は，300℃であり計測範囲内で判断可能である。 

 

なお，原子炉圧力容器温度が計測範囲を超える（500℃以上）場合は，可

搬型計測器により原子炉圧力容器温度を計測する。 

 

・原子炉圧力容器内の圧力 

原子炉圧力容器内の圧力を計測する計器の計測範囲は，０～11MPa［gage］

である。原子炉圧力容器の最高使用圧力（8.62MPa[gage]）の 1.2 倍

（10.34MPa[gage]）を監視可能であり，重大事故等時において原子炉圧力

容器内の圧力は，計器の計測範囲内で計測が可能である。 

 

・原子炉圧力容器内の水位 

原子炉圧力容器内の水位を計測する計器の計測範囲は，気水分離器下端

を基準とした－900cm～150cm であり，原子炉水位制御範囲（レベル３～８）

及び燃料棒有効長底部まで計測できるため，重大事故等時において原子炉

圧力容器内の水位は，計器の計測範囲内で計測が可能である。 

原子炉圧力容器内の水位のパラメータである，原子炉水位の計測範囲を

超えた場合，高圧原子炉代替注水流量，原子炉隔離時冷却ポンプ出口流量，

高圧炉心スプレイポンプ出口流量，代替注水流量（常設），低圧原子炉代

替注水流量，残留熱除去ポンプ出口流量，低圧炉心スプレイポンプ出口流

量，残留熱代替除去系原子炉注水流量のうち，機器動作状態にある流量計

より崩壊熱除去に必要な水量の差を算出し，直前まで判明していた水位に

変換率を考慮することにより原子炉圧力容器内の水位を推定する。 

また，発電用原子炉の満水確認は原子炉圧力又は原子炉圧力（ＳＡ）と

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ）の差圧により，原子炉圧力容器内
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の水位が燃料棒有効長頂部以上であることは原子炉圧力容器温度により監

視可能である。 

 

・原子炉圧力容器への注水量 

原子炉圧力容器への注水量を監視するパラメータは，高圧原子炉代替注

水流量，原子炉隔離時冷却ポンプ出口流量，高圧炉心スプレイポンプ出口

流量，代替注水流量（常設），低圧原子炉代替注水流量，残留熱除去ポン

プ出口流量，低圧炉心スプレイポンプ出口流量，残留熱代替除去系原子炉

注水流量である。 

高圧原子炉代替注水流量の計測範囲は，０～150m３/h としており，計測

対象である高圧原子炉代替注水ポンプの最大注水量は，93m３/h であるため，

重大事故等時において計器の計測範囲内での流量測定が可能である。 

原子炉隔離時冷却ポンプ出口流量の計測範囲は，０～150m３/h としてお

り，計測対象である原子炉隔離時冷却ポンプの最大注水量は，99m３/h であ

るため，計器の計測範囲内での流量測定が可能である。 

高圧炉心スプレイポンプ出口流量の計測範囲は，０～1500m３/h としてお

り，計測対象である高圧炉心スプレイポンプの最大注水量は，1314m３/h で

あるため，重大事故等時において計器の計測範囲内での流量測定が可能で

ある。 

低圧原子炉代替注水系（常設）による代替注水流量（常設）の計測範囲

は，０～300m３/h としており，計測対象である低圧原子炉代替注水系（常

設）による原子炉圧力容器への注水時の最大注水量は，200m３/h であるた

め，重大事故等時において計器の計測範囲内での流量測定が可能である。 

低圧原子炉代替注水系（可搬型）による低圧原子炉代替注水流量の計測

範囲は，０～150m３/h（狭帯域は０～50 m３/h）としており，計測対象であ

る低圧原子炉代替注水系（可搬型）の原子炉圧力容器への注水時の最大注

水量は，70m３/h であるため，重大事故等時において計器の計測範囲内での

流量測定が可能である。 

残留熱除去ポンプ出口流量の計測範囲は，０～1500m３/h としており，計

測対象である残留熱除去ポンプの最大注水量は 1380m３/h であるため，計

器の計測範囲内での流量測定が可能である。 

低圧炉心スプレイポンプ出口流量の計測範囲は，０～1500m３/h としてお

り，計測対象である低圧炉心スプレイポンプの最大注水量は 1314m３/h で

あるため，計器の計測範囲内での流量測定が可能である。 

残留熱代替除去系原子炉注水流量の計測範囲は，０～50m３/h としており，

計測対象である残留熱代替除去系による原子炉圧力容器への注水時の最大

注水量は 30m３/h であるため，重大事故等時において計器の計測範囲内で

の流量測定が可能である。 
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・原子炉格納容器への注水量 

原子炉格納容器への注水量を監視するパラメータは，代替注水流量（常

設），格納容器代替スプレイ流量，ペデスタル代替注水流量，残留熱代替

除去系格納容器スプレイ流量である。 

格納容器代替スプレイ系（常設）による代替注水流量（常設）の計測範

囲は，０～300m３/h としており，計測対象である低圧原子炉代替注水系（常

設）による格納容器スプレイ時の最大注水量は，200m３/h であるため，重

大事故等時において計器の計測範囲内での流量測定が可能である。 

格納容器代替スプレイ系（可搬型）による格納容器代替スプレイ流量の

計測範囲は，０～150m３/h としており，計測対象である低圧原子炉代替注

水系（可搬型）による格納容器スプレイ時の最大注水量は，120m３/h であ

るため，重大事故等時において計器の計測範囲内での流量測定が可能であ

る。 

ペデスタル代替注水系（常設）による代替注水流量（常設）の計測範囲

は，０～300m３/h としており，計測対象であるペデスタル代替注水系（常

設）によるペデスタル注水時における最大注水量は，120m３/h であるため，

重大事故等時において計器の計測範囲内での流量測定が可能である。 

ペデスタル代替注水系（可搬型）によるペデスタル代替注水流量の計測

範囲は，０～150m３/h（狭帯域は０～50 m３/h）としており，計測対象であ

るペデスタル代替注水系（可搬型）によるペデスタル注水時における最大

注水量は，120m３/h であるため，重大事故等時において計器の計測範囲内

での流量測定が可能である。 

残留熱代替除去系による残留熱代替除去系格納容器スプレイ流量の計測

範囲は，０～150m３/h としており，計測対象である残留熱代替除去系によ

る格納容器スプレイ時における最大注水量は，120m３/h であるため，計器

の計測範囲内での流量測定が可能である。 

 

ａ．代替パラメータによる推定 

重大事故等時において，計器の計測範囲を超過した場合，代替パラメータ

による推定を行う手順を整備する。 

 

(a) 手順着手の判断基準 

重大事故等時に，原子炉圧力容器内の水位を監視するパラメータが計器

の計測範囲を超過し，指示値が確認できない場合。 

 

(b) 操作手順 

計器の計測範囲超過の判断及び対応手順は，以下のとおり。 

①中央制御室運転員Ａは，発電用原子炉施設の状態を把握するために必

要な重要監視パラメータについて，他チャンネルの重要計器がある場
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合には，当該計器により当該パラメータを計測する。 

また，当該パラメータの常用計器が監視可能であれば確認に使用する。 

②中央制御室運転員Ａは，読み取った指示値が正常であることを，計測

範囲内にあること及びプラント状況によりあらかじめ推定される値と

の間に大きな差異がないことより確認する。 

③当該パラメータが計測範囲外にある場合には，当直副長は，あらかじ

め選定した重要代替監視パラメータの計測を中央制御室運転員に指示

する。 

④中央制御室運転員Ａは，読み取った指示値を当直副長に報告する。な

お，常用代替計器が使用可能であれば，併せて確認する。 

⑤当直長は，当直副長からの依頼に基づき，緊急時対策本部へ重要代替

監視パラメータの指示値から主要パラメータの推定を依頼する。 

⑥緊急時対策本部は，緊急時対策要員に重要代替監視パラメータの値か

ら主要パラメータの推定を指示する。 

⑦緊急時対策要員は，主要パラメータの推定結果を緊急時対策本部へ報

告する。 

⑧緊急時対策本部は，当直長に主要パラメータの推定結果を報告する。 

 

(c) 操作の成立性 

上記の計測及び推定は，中央制御室運転員１名，緊急時対策要員１名で

対応が可能である。速やかに作業ができるように，推定手順を整備する。 

 

ｂ．可搬型計測器によるパラメータ計測又は監視 

重大事故等時において，主要パラメータが計器の計測範囲を超過した場合，

可搬型計測器による計測を行う手順を整備する。 

 

(a) 手順着手の判断基準 

重大事故等時に，主要パラメータが計器の計測範囲を超過し，指示値が

確認できない場合。 

 

(b) 操作手順 

可搬型計測器によるパラメータ計測の概要は以下のとおり。また，タイ

ムチャートを第 1.15－5 図に示す。 

①当直副長は，手順着手の判断基準に基づき，運転員に可搬型計測器に

よるパラメータの計測開始を指示する。 

②現場運転員Ｂ及びＣは，可搬型計測器を使用する前に電池容量を確認

し，残量が少ない場合は予備乾電池と交換する。 

③現場運転員Ｂ及びＣは，廃棄物処理建物１階のあらかじめ定めた端子

台にて，測定対象パラメータの信号出力端子と可搬型計測器を接続し，
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測定を開始する。 

④現場運転員Ｂ及びＣは，可搬型計測器に表示される計測結果を読み取

り，換算表により工学値に換算し，記録する。 

 

(c) 操作の成立性 

上記の操作対応は 1測定点当たり，現場運転員２名にて実施し，作業開

始を判断してから所要時間は 20 分以内で可能である。２測定点以降は 10

分追加となる。 

円滑に作業できるように，移動経路を確保し，照明及び通信連絡設備を

整備する。また，作業環境（作業空間，温度等）に支障がないことを確認

する。 
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1.15.2.2 計測に必要な電源の喪失 

(1) 全交流動力電源喪失及び直流電源喪失 

全交流動力電源喪失及び直流電源喪失等により計器電源が喪失した場合に，

代替電源（交流，直流）から計器へ給電する手順及び可搬型計測器により，重

要監視パラメータ及び重要代替監視パラメータを計測又は監視する。 

 

ａ．所内常設蓄電式直流電源設備又は常設代替直流電源設備からの給電 

全交流動力電源喪失が発生した場合に，所内常設蓄電式直流電源設備であ

るＢ－115V 系蓄電池，Ｂ１－115V 系蓄電池（ＳＡ）又は常設代替直流電源

設備であるＳＡ用 115V 系蓄電池からの給電に関する手順は，「1.14 電源

の確保に関する手順等」にて整理する。 

なお，所内常設蓄電式直流電源設備又は常設代替直流電源設備からの給電

により計測可能な計器について第 1.15－2 表に示す。 

 

ｂ．常設代替交流電源設備又は可搬型代替交流電源設備からの給電 

全交流動力電源喪失が発生した場合に，常設代替交流電源設備であるガス

タービン発電機又は可搬型代替交流電源設備である高圧発電機車からの給

電に関する手順は，「1.14 電源の確保に関する手順等」にて整備する。 

 

ｃ．可搬型直流電源設備又は直流給電車からの給電 

全交流動力電源喪失が発生し，直流電源が枯渇するおそれがある場合に，

可搬型直流電源設備である高圧発電機車，Ｂ１－115V 系充電器（ＳＡ），Ｓ

Ａ用 115V 系充電器又は可搬型直流電源設備に関連する自主対策設備である

直流給電車からの給電に関する手順は，「1.14 電源の確保に関する手順等」

にて整備する。 

 

ｄ．可搬型計測器によるパラメータ計測又は監視 

代替電源（交流，直流）からの給電が困難となり，中央制御室でのパラメ

ータ監視が不能となった場合に，重要監視パラメータ及び重要代替監視パラ

メータのうち，手順着手の判断基準及び操作に必要なパラメータを可搬型計

測器で計測又は監視を行う手順を整備する。 

可搬型計測器による計測対象の選定を行う際，同一パラメータにチャンネ

ルが複数ある場合は，いずれか１つの適切なチャンネルを選定し計測又は監

視する。同一の物理量について複数のパラメータがある場合は，いずれか１

つの適切なパラメータを選定し計測又は監視する。 

なお，可搬型計測器により計測可能な計器については第1.15‐2表に示す。 

（添付資料 1.15.5） 

 

(a) 手順着手の判断基準 
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計器電源が喪失し，中央制御室でパラメータ監視ができない場合。 

 

(b) 操作手順 

可搬型計測器によるパラメータ計測の概要は以下のとおり。また，タイ

ムチャートを第 1.15－5 図に示す。 

 

①当直副長は，手順着手の判断基準に基づき，運転員に可搬型計測器に

よるパラメータの計測開始を指示する。 

②現場運転員Ｂ，Ｃは，可搬型計測器を使用する前に電池容量を確認し，

残量が少ない場合は予備乾電池と交換する。 

③現場運転員Ｂ，Ｃは，廃棄物処理建物１階のあらかじめ定めた端子台

にて，測定対象パラメータの信号出力端子と可搬型計測器を接続し，

測定を開始する。 

④現場運転員Ｂ，Ｃは，可搬型計測器に表示される計測結果を読み取り，

換算表により工学値に換算し，記録する。 

 

(c) 操作の成立性 

上記の操作対応は１測定点当たり，現場運転員２名にて実施し，作業開

始を判断してから所要時間は 20 分以内で可能である。２測定点以降は 10

分追加となる。 

円滑に作業できるように，移動経路を確保し，照明及び通信連絡設備を

整備する。また，作業環境（作業空間，温度等）に支障がないことを確認

する。 

(添付資料 1.15.4) 

 

ｅ．重大事故等時の対応手段の選択 

全交流動力電源喪失，直流電源喪失等により，計器電源が喪失した場合

に，計器に給電する対応手段の優先順位を以下に示す。 

全交流動力電源喪失が発生した場合には，所内常設蓄電式直流電源設備

又は常設代替直流電源設備から計測可能な計器に給電される。 

所内常設蓄電式直流電源設備又は常設代替直流電源設備から給電されて

いる間に，常設代替交流電源設備又は可搬型代替交流電源設備から計器に

給電する。 

常設代替交流電源設備又は可搬型代替交流電源設備からの給電が困難と

なった場合で直流電源が枯渇するおそれがある場合は，可搬型直流電源設

備又は直流給電車から計器に給電する。 

代替電源（交流，直流）からの給電が困難となった場合は，可搬型計測

器により重要監視パラメータ及び重要代替監視パラメータを計測又は監視

する。 
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1.15.3 重大事故等時のパラメータを記録する手順 

重要監視パラメータ及び重要代替監視パラメータは，安全パラメータ表示シス

テム（ＳＰＤＳ）により計測結果を記録する。 

ただし，複数の計測結果を使用し計算により推定する主要パラメータ(使用し

た計測結果を含む)の値，現場操作時のみ監視する現場の指示値及び可搬型計測

器で計測されるパラメータの値は，記録用紙に記録する。 

主要パラメータのうち記録可能なものについて，自主対策設備である運転監視

用計算機及び中央制御室記録計により計測結果等を記録する。 

有効監視パラメータの計測結果の記録について整理し，第 1.15－5 表に示す。 

 

(1) 手順着手の判断 

重大事故等が発生した場合。 

 

(2) 操作手順 

重大事故等が発生し，重要監視パラメータ及び重要代替監視パラメータの計

測結果を記録する手順の概要は以下のとおり。 

 

ａ．安全パラメータ表示システム（ＳＰＤＳ）による記録 

安全パラメータ表示システム（ＳＰＤＳ）は，常時記録であり，非常用交

流電源設備である非常用ディーゼル発電機又は代替電源設備である緊急時

対策所用発電機から給電可能で，14 日間の記録容量を持っている。重大事故

等時のパラメータの値を継続して確認できるよう，記録された計測結果が記

録容量を超える前に定期的にメディア（記録媒体）に保存する。 

 

ｂ．現場指示計の記録 

現場運転員は，現場操作時に監視する手順着手の判断基準及び操作に必要

なパラメータの現場指示計がある場合には，記録用紙へ記録する。 

 

ｃ．可搬型計測器の記録 

現場運転員は，「1.15.2.1(2)b. 可搬型計測器によるパラメータ計測又は

監視」又は「1.15.2.2(1)ｄ. 可搬型計測器によるパラメータ計測又は監視」

で得られた可搬型計測器で計測されたパラメータの値を記録用紙に記録す

る。 

 

ｄ．運転監視用計算機の記録 

(a) 運転日誌 

運転監視用計算機が稼働状態にあれば，定められたプロセスの計測結果

を定時ごとに自動で記録し，中央制御室にて日ごとに自動で帳票印刷する。 
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(b) 状態変化記録 

運転監視用計算機が稼働状態にあれば，プロセス値の異常な状態変化を

記録し，中央制御室にて日ごとに自動で帳票印刷する。 

プラントの過渡変化によるトリップ事象発生時，その発生順序（シーケ

ンス），トリップ状態，工学的安全施設作動信号及び工学的安全施設作動

状況を記録し，中央制御室にて事象発生時に自動で帳票印刷する。 

 

(c) 事故時データ収集記録 

運転監視用計算機が稼働状態にあれば，事象発生前後のプラント状態の

推移を把握するため，定められたプロセス値のデータを自動で収集，記録

し，中央制御室にて事象発生時に自動で帳票印刷する。 

 

 ｅ．中央制御室記録計による記録 

中央制御室記録計が稼働状態であれば，定められたプロセスの計測結果 

を，中央制御室にてチャート用紙に自動で記録する。 

 

(3) 操作の成立性 

安全パラメータ表示システム（ＳＰＤＳ）による記録は，安全パラメータ表

示システム（ＳＰＤＳ）の記録容量（14 日間）を超える前に，緊急時対策所

にて緊急時対策要員１名で行う。室内での端末操作であるため，対応が可能で

ある。 

現場指示計及び可搬型計測器の記録は記録用紙への記録であり，現場運転員

２名で対応が可能である。 

また，中央制御室記録計に記録されたチャート紙の交換は，中央制御室運転

員１名で対応が可能である。 
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1.15.4 その他の手順項目にて考慮する手順 

審査基準 1.9，1.10，1.11，1.14，1.18 については，各審査基準において要求

事項があるため，以下のとおり各々の手順において整備する。 

原子炉格納容器内の水素濃度監視に関する手順は「1.9 水素爆発による原子

炉格納容器の破損を防止するための手順等」にて整備する。 

原子炉建物内の水素濃度監視に関する手順は「1.10 水素爆発による原子炉建

屋等の損傷を防止するための手順等」にて整備する。 

燃料プールの監視に関する手順は「1.11 使用済燃料貯蔵槽の冷却等のための

手順等」にて整備する。 

全交流動力電源喪失時の代替電源確保に関する手順は「1.14 電源の確保に関

する手順等」にて整備する。 

安全パラメータ表示システム（ＳＰＤＳ）に関する手順は「1.18 緊急時対策

所の居住性等に関する手順等」にて整備する。  

1.15-24

1.15-24



第 1.15－1 表 事故時に必要な計装に関する手順 

対応手段，対処設備，手順書一覧 

 

分類 
機能喪失を想定する 

重大事故等対処設備 

対応 

手段 
対処設備 手順書 

監
視
機
能
喪
失
時 

計器の故障 

他
チ
ャ
ン
ネ
ル 

に
よ
る
計
測 

主要パラメータの他チャンネルの重要計

器 

重
大
事
故
等 

対
処
設
備 

原子力災害対策手順書 

「重要計器の監視・復旧」 

主要パラメータの他チャンネルの常用計

器 

自
主
対
策 

設
備 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ 

に
よ
る
推
定 

重要代替計器 

重
大
事
故
等 

対
処
設
備 

常用代替計器 

自
主
対
策 

設
備 

計器の計測範囲を超え

た場合 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ 

に
よ
る
推
定 

重要代替計器 

重
大
事
故
等 

対
処
設
備 

原子力災害対策手順書 

「重要計器の監視・復旧」 

常用代替計器 

自
主
対
策 

設
備 

可
搬
型
計
測
器 

に
よ
る
計
測 

可搬型計測器 

重
大
事
故
等 

対
処
設
備 

事故時操作要領書（徴候ベース） 

「電源復旧」 

ＡＭ設備別操作要領書 

「可搬型計測器による計測」 

計
器
電
源
喪
失
時 

全交流動力電源喪失 

直流電源喪失 
代
替
電
源(

交
流)

 

か
ら
の
給
電 

常設代替交流電源設備 重
大
事
故
等 

対
処
設
備 

事故時操作要領書（徴候ベース） 

「電源復旧」 

 

可搬型代替交流電源設備 

代
替
電
源(

直
流)

 

か
ら
の
給
電 

所内常設蓄電式直流電源設備 

重
大
事
故
等 

対
処
設
備 

常設代替直流電源設備 

可搬型直流電源設備 

直流給電車及び可搬型常設代替交流電源

設備 

自
主
対
策 

設
備 

可
搬
型
計
測
器 

に
よ
る
計
測 

可搬型計測器 

重
大
事
故
等 

対
処
設
備 

事故時操作要領書（徴候ベース） 

「電源復旧」 

ＡＭ設備別操作要領書 

「可搬型計測器による計測」 

 

－ － 

パ
ラ
メ
ー
タ
記
録 

安全パラメータ表示システム（ＳＰＤＳ）

（ＳＰＤＳデータ収集サーバ，ＳＰＤＳ伝

送サーバ，ＳＰＤＳデータ表示装置） 

重
大
事
故
等 

対
処
設
備 

原子力災害対策手順書 

「SPDS によるパラメータ記録結

果の保存」 

運転監視用計算機 
自
主
対
策 

設
備 － 

中央制御室記録計 

1.15-25

1.15-25
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2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設

備
）

(１
／

1
8)

 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

① 原 子 炉 圧 力 容 器 内 の 温 度  

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

２
 

０
～

50
0℃

 
最
大
値
：
 

3
02
℃

 

重
大
事
故
等
時
に
お
け
る
損
傷
炉
心
の
冷

却
状
態
を
把
握
し
，
適
切
に
対
応
す
る
た

め
の

判
断

基
準

（
30
0
℃

）
に

対
し

て
，

 

5
00
℃
ま
で
を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

熱
電
対
 

可
 

㉝
 

原
子
炉
圧
力

※
１
 

「
②
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

※
１
 

「
③
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

※
１
 

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度

※
１
 

「
⑫
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
の
確
保
（
残
留
熱
除
去
系
）
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

② 原 子 炉 圧 力 容 器 内 の 圧 力  

原
子
炉
圧
力

※
２
 

２
 

０
～
10
M
Pa
［

ga
ge
］

 
最
大
値
：
 

8
.2
9
MP
a［

g
ag
e］

 

重
大
事
故
等
時
に
お
け
る
原
子
炉
圧
力
容

器
最
高
圧
力
（
8.
9
1M
P
a[
g
ag
e
]）

を
包
絡

す
る
範
囲
と
し
て
設
定
。
な
お
，
主
蒸
気

逃
が
し
安
全
弁
の
手
動
操
作
に
よ
り
変
動

す
る
範
囲
に
つ
い
て
も
計
測
範
囲
に
包
絡

さ
れ
て
お
り
，
監
視
可
能
で
あ
る
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
，
Ⅱ
 

バ
イ
タ
ル
 

交
流
電
源

 

弾
性
圧
力
 

検
出
器
 

可
 

㉞
 

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

１
 

０
～

11
M
Pa
[
ga
g
e]
 

最
大
値
：
 

8
.2
9
MP
a［

g
ag
e］

 

原
子
炉
圧
力
容
器
最
高
使
用
圧
力

（
8.
62
M
Pa
[
ga
g
e]
）
の

1.
2
倍
 

（
10
.3
4
MP
a
[g
a
ge
]）

を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

弾
性
圧
力

検
出
器
 

可
 

㉟
 

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

※
１
 

「
③
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ

 
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

※
１
 

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
①
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
温
度
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ

 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（
EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（
EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

1.15-26

1.15-26



 

 

第
1.
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2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(２
／

1
8)

 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

③ 原 子 炉 圧 力 容 器 内 の 水 位  

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

※
２
 

２
 

-
40
0～

1
50
c
m※

３
 

-
53
9～

1
32
c
m※

３
 

炉
心
の
冷
却
状
況
を
把
握
す
る
上
で
，
原

子
炉
水
位
制
御
範
囲
（
レ
ベ
ル
３
～
８
）

及
び
燃
料

棒
有
効
長
底
部
ま
で
監
視
可
能

で
あ
る
 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
，
Ⅱ
 

バ
イ
タ
ル
 

交
流
電
源

 

差
圧
式
 

水
位
 

検
出
器
 

可
 

㊱
 

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

※
２
 

２
 

-
80
0～

－
30
0c
m
※
３
 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
，
Ⅱ
 

バ
イ
タ
ル
 

交
流
電
源

 

差
圧
式
 

水
位
 

検
出
器
 

可
 

㊲
 

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

１
 

-
90
0～

1
50
c
m※

３
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

差
圧
式
 

水
位
 

検
出
器
 

可
 

㊳
 

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

※
１
 

「
④
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
量
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

※
１
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

※
１
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）

※
１
 

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量

※
１
 

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

※
１
 

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

※
１
 

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

※
１
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

※
１
 

原
子
炉
圧
力

※
１
 

「
②
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
⑦
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

1.15-27
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1.
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2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(３
／

1
8)

 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

④ 原 子 炉 圧 力 容 器 へ の 注 水 量 （ １ ／ ２ ）  

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

１
 

０
～
15
0
m
3 /
h 

－
※
８
 

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ
の
最
大
注

水
量
（
93
m
3 /
h）

を
監
視
可
能
で
あ
る
。

 
－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

①
 

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

１
 

０
～
30
0
m
3 /
h 

－
※
８
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ
の
最
大
注

水
量
（
25
0m

3
/h
）
を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

超
音
波
式

流
量
 

検
出
器
 

－
 

②
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

２
 

０
～
20
0
m
3 /
h 

－
※
８
 

大
量
送
水
車
を
用
い
た
低
圧
原
子
炉
代
替

注
水
系
（
可
搬
型
）
に
お
け
る

最
大
注
水

量
（

70
m
3 /
h
）

を
監

視
可
能

。
ま

た
，
崩

壊
熱
相
当
の
注
水
量
（

12
 m

3 /
h）

を
監
視

可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

③
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
） 

２
 

０
～

50
m
3 /
h 

－
※
８
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量
 

１
 

０
～
15
0
m
3 /
h 

０
～
99
m
3
/h
 

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
の
最
大
注
水

量
（
99
m
3
/h
）
を
監
視
可
能
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅱ
 

直
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

⑥
 

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量
 

１
 

０
～
15
0
0m

3 /
h 

０
～

13
1
4m

3 /
h 

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
の
最
大
注
水

量
（
13
1
4m

3 /
h）

を
監
視
可
能
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅲ
 

交
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

⑦
 

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
 

３
 

０
～
15
0
0m

3 /
h 

０
～

13
8
0m

3 /
h 

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

の
最

大
注

水
量

（
13
80
m
3
/h
）
を
監
視
可
能
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
，
Ⅱ
 

交
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

⑧
 

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量
 

１
 

０
～
15
0
0m

3 /
h 

０
～

13
1
4m

3 /
h 

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
の
最
大
注
水

量
（
13
1
4m

3 /
h）

を
監
視
可
能
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
 

交
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

⑨
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
 

１
 

０
～

50
m
3 /
h 

－
※
８
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
の
最
大

注
水
量
（
30
 m

3 /
h）

を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

⑩
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

 

1.15-28

1.15-28



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(４
／

1
8)

 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

④ 原 子 炉 圧 力 容 器 へ の 注 水 量 （ ２ ／ ２ ）  

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
⑧
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
水
位
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

※
１
 

「
⑭
水
源
の
確
保
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

※
１
 

「
③
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

※
１
 

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

 
 

1.15-29

1.15-29



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(５
／

1
8)

 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑤ 原 子 炉 格 納 容 器 へ の 注 水 量  

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

「
④
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
量
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
 

２
 

０
～
15
0
m
3 /
h 

－
※
８
 

大
量
送
水
車
を
用
い
た
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
お
け
る
最
大
注

水
量
（
12
0m

3
/h
）
を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

④
 

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
 

２
 

０
～
15
0
m
3 /
h 

－
※
８
 

大
量
送
水
車
を
用
い
た
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替

注
水
系
（
可
搬
型
）
に
お
け
る
最
大
注
水

量
（

12
0
m3
/h
）
を
監
視
可
能
。
ま
た
，
崩

壊
熱

相
当

の
注
水

量
（

12
m
3
/h
）

を
監
視

可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

⑤
 

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
） 

２
 

０
～

50
m
3 /
h 

－
※
８
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ

流
量
 

１
 

０
～
15
0
m
3 /
h 

－
※
８
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ

の
最
大
注
水
量
（
12
0m

3 /
h）

を
監
視
可
能
。 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

⑪
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

※
１
 

「
⑭
水
源
の
確
保
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
⑦
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

※
１
 

「
⑧
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
水
位
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

※
１
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

※
１
 

「
④
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
量
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

※
１
 

「
⑭
水
源
の
確
保
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

 

1.15-30

1.15-30



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(６
／

1
8)

 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器

の
種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑥ 原 子 炉 格 納 容 器 内 の 温 度  

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

７
 

０
～
30
0℃

 
最
大
値
：
14
5℃

 
原
子
炉
格
納
容
器
の
限
界
温
度
（

20
0℃

）

を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

熱
電
対
 

可
 

㊴
 

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

２
 

０
～
30
0℃

 
最
大
値
：
14
5℃

 
原
子
炉
格
納
容
器
の
限
界
温
度
（

20
0℃

）

を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

熱
電
対
 

可
 

㊵
 

ペ
デ
ス
タ
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

２
 

０
～
30
0℃

 
－

※
８
 

ペ
デ
ス
タ
ル
に
溶
融
炉
心
が
落
下
し
た
場

合
に
お
け
る
原
子
炉
圧
力
容
器
の
破
損
検

知
が
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

熱
電
対
 

可
 

㊶
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

２
 

０
～
20
0℃

 
最
大
値
：
88
℃
 

原
子
炉
格
納
容
器
の
限
界
温
度
（

20
0℃

）

を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

熱
電
対
 

可
 

㊷
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

２
 

０
～
20
0℃

 
最
大
値
：
88
℃
 

原
子
炉
格
納
容
器
の
限
界
圧
力
（
２

Pd
：

8
53
k
Pa
［

ga
ge
］
）
に
お
け
る
サ
プ
レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

の
飽

和
温

度
（

約

1
78
℃
）
を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

測
温
 

抵
抗
体
 

可
 

㊸
 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
⑦
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

1.15-31

1.15-31



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(７
／

1
8)

 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑦ 原 子 炉 格 納 容 器 内 の 圧 力  

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

２
 

０
～
10
0
0k
P
a［

ab
s］

 
最
大
値
：
 

3
24
k
Pa
[
ga
g
e]
 

原
子
炉
格
納
容
器
の
限
界
圧
力
（
２

Pd
：

8
53
k
Pa
［

ga
ge
］
）
を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源

 

弾
性
圧
力
 

検
出
器
 

可
 

㊹
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

２
 

０
～
10
0
0k
P
a［

ab
s］

 
最
大
値
：
 

2
06
k
Pa
[
ga
g
e]
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源

 

弾
性
圧
力
 

検
出
器
 

可
 

㊺
 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
⑥
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

  
 

1.15-32

1.15-32



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(８
／

1
8)

 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑧ 原 子 炉 納 容 器 内 の 水 位  

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
 

３
 

-
3.
0
m，

-1
.
0m
，
 

＋
1.
0m

※
５
 

－
※
８
 

重
大
事
故
等
時
に
お
い
て
，
ペ
デ
ス
タ
ル

に
溶
融
炉
心
の
冷
却
に
必
要
な
水
深
が
あ

る
こ
と
を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

電
極
式
 

水
位
 

検
出
器
 

可
 

㊼
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

１
 

-
0.
8
0～

5.
5
0m

※
４
 

-
0.
5～

０
m
※
４
 

ウ
ェ
ッ
ト
ウ
ェ
ル
ベ
ン
ト
操
作
可
否
判
断

を
把
握
で
き
る
範
囲
を
監
視
可
能
。
 

（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と

す
る
非
常
用
炉
心
冷
却
系
の
起
動
時
に
想

定
さ
れ
る
変
動
（
低
下
）
水
位
：
－

0.
5m
 に

つ
い
て
も
監
視
可
能
。
）
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源

 

差
圧
式
 

水
位
 

検
出
器
 

可
 

㊻
 

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
 

４
 

＋
0.
1m
，
＋
1.
2
m,
 

＋
2.
4m
，
＋
2.
4
m※

６
 

－
※
８
 

重
大
事
故
等
時
に
お
い
て
，
ペ
デ
ス
タ
ル

に
溶
融
炉
心
の
冷
却
に
必
要
な
水
深
（
＋

2
.4
m）

が
あ
る
こ
と
を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

電
極
式
 

水
位
 

検
出
器
 

可
 

㊽
 

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

※
１
 

「
⑤
原
子
炉
格
納
容
器
へ
の
注
水
量
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

※
１
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）

※
１
 

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

※
１
 

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

※
１
 

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）

※
１
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

※
１
 

「
⑭
水
源
の
確
保
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

 
 

1.15-33

1.15-33



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(９
／

1
8)

 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
 

（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑨ 原 子 炉 格 納 容 器 内 の

水 素 濃 度  

格
納
容
器
水
素
濃
度

※
２
 

１
 

０
～
５
vo
l％

/ 

０
～
10
0
vo
l％

 
０
～

2.
0
vo
l％

 

重
大
事
故
等
時
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の

水
素
濃
度
が
変
動
す
る
可
能
性
の
あ
る
範

囲
（
０
～

90
v
ol
％
（
ド
ラ
イ
条
件
）
）
を

計
測
可
能
な
範
囲
と
す
る
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅱ
 

交
流
電
源
 

熱
伝
導
式
 

水
素
 

検
出
器
 

－
 

㊾
 

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

１
 

０
～
10
0
vo
l％

 
０
～

2.
0
vo
l％

 

重
大
事
故
等
時
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の

水
素
濃
度
が
変
動
す
る
可
能
性
の
あ
る
範

囲
（
０
～

90
v
ol
％
（
ド
ラ
イ
条
件
）
）
を

計
測
可
能
な
範
囲
と
す
る
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

交
流
電
源
 

熱
伝
導
式
 

水
素
 

検
出
器
 

－
 

㊿
 

⑩ 原 子 炉 格 納 容 器 内 の 放 射 線 量 率  

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
 

（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
 

２
 

1
0－

２
～

10
５
S
v/
h 

約
10
S
v/
h
未
満

※
９
 

炉
心
損
傷
の
判
断
値
（
原
子
炉
停
止
直
後

に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
は
約

10
Sv
/h
）
を

把
握
す
る
上
で
監
視
可
能
（
上
記
の
判
断

値
及
び
推
定
値
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過

時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
。
）
 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
，
Ⅱ
 

バ
イ
タ
ル
 

交
流
電
源

 

電
離
箱
 

－
 

○51
 

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
 

（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
 

２
 

1
0－

２
～

10
５
S
v/
h 

約
10
S
v/
h
未
満

※
９
 

炉
心
損
傷
の
判
断
値
（
原
子
炉
停
止
直
後

に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
は
約

10
Sv
/h
）
を

把
握
す
る
上
で
監
視
可
能
（
上
記
の
判
断

値
及
び
推
定
値
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過

時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
。
）
 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
，
Ⅱ
 

バ
イ
タ
ル
 

交
流
電
源

 

電
離
箱
 

－
 

○52
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

     

1.15-34

1.15-34



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(1
0／

1
8
)
 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
 

（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑪ 未 臨 界 の 維 持 又 は 監 視  

中
性
子
源
領
域
計
装

※
２
 

４
 

10
-1
～
10

6  
ｓ

-1
 

（
1.
0×

10
3 ～

 

1
.0
×

10
9 

 
 
cm

-2
･ｓ

-1
）

 

定
格
出
力
の
 

約
21

倍
 

原
子
炉
の
停
止
時
か
ら
起
動
時
の
中
性
子

束
を
監
視
可
能
。
 

な
お
，
中
性
子
源
領
域
計
装
が
測
定
で
き

る
範
囲
を
超
え
た
場
合
は
，
平
均
出
力
領

域
計
装
に
よ
っ
て
監
視
可
能
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
，
Ⅱ
 

交
流
電
源
 

核
分
裂
 

計
数
管
 

－
 

○54
 

平
均
出
力
領
域
計
装

※
２
 

６
 

※
７
 

０
～

12
5％

 

（
1.
2×

10
12
～
 

2
.8
×

10
14
 

 
 

cm
-2
･s

-1
）
 

原
子
炉
の
起
動
時
か
ら
定
格
出
力
運
転
時

の
中
性
子
束
を
監
視
可
能
。
 

な
お
，
設
計
基
準
事
故
及
び
重
大
事
故
等

時
，
一
時
的
に
計
測
範
囲
を
超
え
る
が
，

負
の
反
応
度
フ
ィ
ー
ド
バ
ッ
ク
効
果
に
よ

り
短
期
間
で
あ
り
，
か
つ
出
力
上
昇
及
び

下
降
は
急
峻
で
あ
る
。
12
5％

を
超
え
た
領

域
で
そ
の
指
示
に
基
づ
き
操
作
を
伴
う
も

の
で
な
い
こ
と
か
ら
，
現
状
の
計
測
範
囲

で
も
運
転
監
視
上
影
響
は
な
い
。
ま
た
，

重
大
事
故
等
時
に
お
い
て
も
再
循
環
ポ
ン

プ
ト
リ
ッ
プ
等
に
よ
り
中
性
子
束
は
低
下

す
る
た
め
，
現
状
の
計
測
範
囲
で
も
対
応

が
可
能
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
，
Ⅱ
 

バ
イ
タ
ル
 

交
流
電
源
 

核
分
裂
 

電
離
箱
 

－
 

○53
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

1.15-35r2

1.15-35r2



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(1
1／

1
8
)
 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑫ 最 終 ヒ ー ト シ ン ク の 確 保  

残 留 熱 代 替 除 去 系  

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

「
⑥
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
出
口
温
度
 

「
⑫
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
の
確
保
（
残
留
熱
除
去
系
）
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
 

※
２
 

「
④
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
量
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ

流
量

※
２
 

「
⑤
原
子
炉
格
納
容
器
へ
の
注
水
量
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

※
１
 

「
③
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

※
１
 

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

※
１
 

「
⑭
水
源
の
確
保
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
⑥
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
①
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
温
度
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

 

1.15-36

1.15-36



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(1
2／

1
8
)
 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器

の
種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑫ 最 終 ヒ ー ト シ ン ク の 確 保  

格 納 容 器 フ ィ ル タ ベ ン ト 系  

ス
ク
ラ
バ
容
器
水
位
 

８
 

－
※
８
 

系
統
待
機

時
に
お
け

る
ス
ク

ラ
バ
容
器

水

位
の

範
囲

（
）

及
び

フ

ィ
ル
タ
装

置
機
能
維

持
の
た

め
の
系
統

運

転
時
の
下

限
水
位
か

ら
上
限

水
位
の
範

囲

（
）
を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

差
圧
式
 

水
位
 

検
出
器
 

可
 

㉔
 

ス
ク
ラ
バ
容
器
圧
力
 

４
 

０
～
１
MP
a［

ga
ge
］

 
－

※
８
 

格
納
容
器

ベ
ン
ト
実

施
時
に

，
格
納
容

器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

の
最

高
圧

力

（
0.
85
3
MP
a
[g
a
ge
]）

が
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

弾
性
圧

力
 

検
出
器
 

可
 

㉕
 

ス
ク
ラ
バ
容
器
温
度
 

４
 

0～
3
00
℃

 
－

※
８
 

格
納
容
器

ベ
ン
ト
実

施
時
に

，
格
納
容

器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

の
最

高
使

用
温

度

（
20
0℃

）
を
計
測
可
能
な
範
囲
と
す
る
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

熱
電
対
 

可
 

㉖
 

第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
放
射
線
 

モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
 

２
 

1
0
-2
～

1
0
5 S
v
/h
 

－
※
８
 

格
納
容
器

ベ
ン
ト
実

施
時
（

炉
心
損
傷

し

て
い
る
場

合
）
に
，

想
定
さ

れ
る
第
１

ベ

ン
ト
フ
ィ

ル
タ
出
口

の
最
大

放
射
線
量

率

（
約
３
×
10

２
 
Sv
/
h）

を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

電
離
箱
 

－
 

㉗
 

１
 

1
0
-3
～

1
0
4 m
S
v/
h 

－
※
８
 

格
納
容
器

ベ
ン
ト
実

施
時
（

炉
心
損
傷

し

て
い
な
い

場
合
）
に

，
想
定

さ
れ
る
第

１

ベ
ン
ト
フ

ィ
ル
タ
出

口
の
最

大
放
射
線

量

率
（
約

6.
5×

1
0
-2
mS
v/
h）

を
監
視
可
能
。 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

電
離
箱
 

－
 

第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
水
素
濃
度
 

１
 

０
～
20
v
ol
%
/ 

０
～
10
0
vo
l
% 

－
※
８
 

格
納
容
器

ベ
ン
ト
停

止
後
の

窒
素
に
よ

る

パ
ー
ジ
を

実
施
し
，

第
１
ベ

ン
ト
フ
ィ

ル

タ
出
口
配

管
内
に
滞

留
す
る

水
素
濃
度

が

可
燃
限
界
（

4v
ol
%）

未
満
で
あ
る
こ
と
を

監
視
可
能
。
 

－
 

Ｓ
Ａ
用
 

交
流
電
源
 

熱
伝
導

式
水
素

濃
度
検

出
器
 

－
 

㉘
 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
⑦
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

格
納
容
器
水
素
濃
度

※
１
 

「
⑨
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
水
素
濃
度
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

 

本資料のうち，枠囲みの内容は機密に係る事項のため公開できません。 
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第
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2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(1
3／

1
8
)
 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑫ 最 終 ヒ ー ト シ ン ク の 確 保  

残 留 熱 除 去 系  

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度

※
２
 

２
 

０
～

20
0℃

 
最
大
値
：
90
℃
 

残
留
熱
除
去
系
の
運

転
時
に
お
け
る
，
残

留
熱
除
去
系
熱
交
換

器
入
口
温
度
の
最
高

使
用
温
度
（

11
4℃

）
を
監
視
可
能
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
，
Ⅱ
 

交
流
電
源
 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

熱
電
対
 

可
 

⑬
 

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
出
口
温
度
 

２
 

０
～

20
0℃

 
最
大
値
：
90
℃
 

残
留
熱
除
去
系
及
び

残
留
熱
代
替
除
去
系

の
運
転
時
に
お
け
る

，
残
留
熱
除
去
系
熱

交
換

器
出

口
温

度
の

最
高

使
用

温
度

（
11
4℃

）
を
監
視
可
能
。
 

残
留

熱
代

替
除

去
系

の
運

転
時

に
お

け

る
，
残
留
熱
除
去
系

熱
交
換
器
出
口
温
度

の
最
高
使
用
温
度
（
18
5℃

）
を
監
視
可
能
。 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
，
Ⅱ
 

交
流
電
源
 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

熱
電
対
 

可
 

⑭
 

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
 

「
④
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
量
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
①
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
温
度
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
⑥
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流
量
 

※
１
 

２
 

０
～

15
0
0m

3 /
h 

０
～

12
1
8m

3 /
h 

残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
冷
却
水
流
量
の

最
大
流
量
（

12
1
8m

3 /
h）

を
監
視
可
能
。

 

移
動
式
代
替
熱
交
換

器
設
備
の
最
大
流
量

（
60
0m

3 /
h）

を
監
視
可
能
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
，
Ⅱ
 

交
流
電
源
 

差
圧
式
 

流
量
 

検
出
器
 

可
 

⑮
 

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

※
１
 

「
⑬
格
納
容
器
バ
イ
パ
ス
の
監
視
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

 
 

1.15-38

1.15-38



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(1
4／

1
8
)
 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑬ 格 納 容 器 バ イ パ ス の 監 視  

原 子 炉 圧 力 容 器 内 の 状 態  

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

※
２
 

「
③
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

※
２
 

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

原
子
炉
圧
力

※
２
 

「
②
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
①
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
温
度
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 状 態  

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

「
⑥
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
」
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

「
⑦
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

原 子 炉 建 物 内 の 状 態  

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
 

３
 

０
～
４
MP
a［

ga
ge
］
 

最
大
値
：

1
.0
M
Pa
[
ga
g
e]
 

残
留
熱
除
去
系
の
運
転
時
に
お
け
る
，
残

留
熱
除
去
系
系
統
の
最
高
使
用
圧
力
（
約

1
.9
M
Pa
 
[g
a
ge
]）

を
監
視
可
能
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
，
Ⅱ
 

バ
イ
タ
ル
 

交
流
電
源
 

Ｓ
Ａ
用
直

流
電
源
 

弾
性
圧
力
 

検
出
器
 

可
 

⑯
 

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
 

１
 

０
～
５
MP
a［

ga
ge
］
 

最
大
値
：
 

2
.0
M
Pa
[
ga
g
e]
 
 

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
系
の
運
転
時
に
お
け

る
，
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
系
統
の
最
高
使

用
圧
力
（

2.
0
MP
a
 [
ga
g
e]
）
を
監
視
可
能
。 

Ｓ
 

区
分
Ⅰ
 

バ
イ
タ
ル
 

交
流
電
源
 

弾
性
圧
力

検
出
器
 

可
 

○21
 

原
子
炉
圧
力

※
１
 

「
②
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

 

1.15-39

1.15-39
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2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(1
5／

1
8
)
 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑭ 水 源 の 確 保 （ １ ／ ２ ）  

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
 

１
 

０
～

15
0
0m

3 

（
０
～
12
54
2m
m）

 
－

※
８
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
の
底
部
か
ら
オ

ー
バ
ー
フ
ロ
ー
レ
ベ
ル
（

0～
12
3
8m

3 ）
を

監
視
可
能
で
あ
る
。
 

－
（
Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

差
圧
式
 

水
位
 

検
出
器
 

可
 

⑰
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

「
⑧
原
子
炉
格
納
容
器
の
水
位
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

※
１
 

「
④
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
量
」
及
び
「
⑤
原
子
炉
格
納
容
器
へ
の
注
水
量
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

※
１
 

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量

※
１
 

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

※
１
 

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

※
１
 

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

※
１
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

※
１
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

          

1.15-40

1.15-40



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(1
6／

1
8
)
 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑭ 水 源 の 確 保 （ ２ ／ ２ ）  

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

※
１
 

２
 

０
～
４
MP
a［

ga
ge
］
 

－
※
８
 

重
大
事
故
等
時
に
お
け
る
，
低
圧
原
子
炉

代
替

注
水

ポ
ン

プ
の

最
高

使
用

圧
力

（
3.
92
M
Pa
 
[g
a
ge
]）

を
監
視
可
能
。
 

－
（
Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

弾
性
圧
力

検
出
器
 

可
 

⑱
 

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

※
１
 

１
 

０
～
10
M
Pa
［
ga
ge
］
 

最
大
値
：
 

9
.2
1
MP
a
[g
a
ge
] 

 

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
の
運
転
時
に
お
け

る
，
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
統
の
最
高
使

用
圧
力
（

9.
21
MP
a 

[g
a
ge
]
）
を

監
視
可

能
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅱ
 

直
流
電
源
 

弾
性
圧
力

検
出
器
 

可
 

⑲
 

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

※
１
 

１
 

０
～
12
M
Pa
［
ga
ge
］
 

最
大
値
：
 

9
.1
1
MP
a
[g
a
ge
] 

 

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
系
の
運
転
時
に
お
け

る
，
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
系
統
の
最
高
使

用
圧
力
（

9.
11
MP
a 

[g
a
ge
]
）
を

監
視
可

能
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅲ
 

直
流
電
源
 

弾
性
圧
力

検
出
器
 

可
 

○20
 

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

※
１
 

「
⑬
格
納
容
器
バ
イ
パ
ス
の
監
視
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

※
１
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

※
１
 

２
 

０
～
３
MP
a［

ga
ge
］
 

－
※
８
 

重
大
事
故
等
時
に
お
け
る
，
残
留
熱
代
替

除
去

ポ
ン

プ
の

最
高

使
用

圧
力

（
2.
5M
P
a[
g
ag
e
]）

を
監
視
可
能
。
 

－
（
Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

弾
性
圧
力

検
出
器
 

可
 

⑫
 

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

※
１
 

「
③
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

※
１
 

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

      

1.15-41

1.15-41



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(1
7／

1
8
)
 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑮ 原 子 炉 建 物 内 の 水 素 濃 度  

原
子
炉
建
物
水
素
濃
度
 

１
  

６
 

０
～
10
v
ol
％

 

 

０
～
20
v
ol
％

 

－
※
８
 

重
大
事
故

等
時
に
お

い
て
，

原
子
炉
建

物

内
の
水
素

燃
焼
の
可

能
性
（

水
素
濃
度

：

４
vo
l
％

）
を

把
握

す
る

上
で

監
視

可
能

（
な
お
，

静
的
触
媒

式
水
素

処
理
装
置

に

て
，
原
子

炉
建
物
内

の
水
素

濃
度
を
可

燃

限
界

で
あ

る
４

vo
l
％

未
満

に
低

減
す

る
）
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

交
流
電
源

 

触
媒
式
 

水
素
 

検
出
器
 

 

熱
伝
導
式

水
素
 

検
出
器
 

－
 

㉒
 

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度
 

※
１
 

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
出
口
温
度
 

※
１
 

２
  

２
 

０
～

10
0℃

 

 

０
～

40
0℃

 

－
※
８
 

重
大
事
故

等
時
に
お

い
て
，

静
的
触
媒

式

水
素
処
理

装
置
作
動

時
に
想

定
さ
れ
る

温

度
を
監
視
可
能
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

熱
電
対
 

可
 

㉓
 

⑯ 原 子 炉 格 納 容 器 内 の 酸 素 濃 度  

格
納
容
器
酸
素
濃
度

※
２
 

１
 

０
～
５
vo
l％

/ 

０
～
25
v
ol
％

 
4
.3
v
ol
％
以
下
 

重
大
事
故

等
時
に
お

い
て
，

原
子
炉
格

納

容
器
内
の

水
素
爆
発

を
防
止

す
る
た
め

，

可
燃
限
界
濃
度
（
酸
素
濃
度
：
5.
0
vo
l％

）

を
計
測
可
能
な
範
囲
と
す
る
。
 

Ｓ
 

区
分
Ⅱ
 

交
流
電
源
 

熱
磁
気
風

式
酸
素
 

検
出
器
 

－
 

○55
 

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

１
 

０
～
25
v
ol
％

 
4
.3
v
ol
％
以
下
 

重
大
事
故

等
時
に
お

い
て
，

原
子
炉
格

納

容
器
内
の

水
素
爆
発

を
防
止

す
る
た
め

，

可
燃
限
界
濃
度
（
酸
素
濃
度
：
5.
0
vo
l％

）

を
計
測
可
能
な
範
囲
と
す
る
。
 

－
（

Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

交
流
電
源
 

磁
気
力
式

酸
素
 

検
出
器
 

－
 

○56
 

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
 

（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

※
１
 

「
⑩
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
放
射
線
量
率
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
 

（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）

※
１
 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

「
⑦
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
」
を
監
視
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ
と
同
じ
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
 

（
Ｓ
Ａ
）

※
１
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

1.15-42r1

1.15-42r1



 

 

第
1.
15
－

2
表

 
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
（
重
大
事
故
等
対
処
設
備
）

(1
8／

1
8
)
 

分
類
 

重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

個
数
 

計
測
範
囲
 

設
計
基
準
 

把
握
能
力
（
計
測
範
囲
の
考
え
方
）
 

耐
震
性
 

電
源

※
1
2  

検
出
器
の

種
類
 

可
搬
型

計
測
器
 

第
1.
1
5‐

3 

図
№
 

⑰ 燃 料 プ ー ル の 監 視  

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

１
 

-
4.
3
0～

7.
3
0m

※
10
 

6
98
2
mm

※
10
 

重
大
事
故
等
時
に
よ
り
変
動
す
る
可
能
性

の
あ
る
燃
料
プ
ー
ル
上
部
か
ら
底
部
付
近

ま
で
の
範
囲
に
わ
た
り
水
位
を
監
視
可

能
。
 

－
（
Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

交
流
電
源
 

 

ガ
イ
ド
 

パ
ル
ス
式
 

水
位
検
出

器
 

－
 

㉙
 

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

１
 

※
11
 

-
10
0
0～

67
1
0m
m
※

10
 

6
98
2
mm

※
10
 

重
大
事
故
等
時
に
よ
り
変
動
す
る
可
能
性

の
あ
る
燃
料
プ
ー
ル
上
部
か
ら
使
用
済
燃

料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
近
傍
ま
で
の
範
囲
に

わ
た
り
水
位
を
監
視
可
能
。
 

C（
S
s）

 
区
分
Ⅱ
 

直
流
電
源
 

熱
電
対
 

可
 

㉚
 

０
～
15
0℃

 
最
大
値
：
 

6
5℃

 

重
大
事
故
等
時
に
よ
り
変
動
す
る
可
能
性

の
あ
る
燃
料
プ
ー
ル
の
温
度
を
監
視
可

能
。
 

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
 

（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

１
 

1
0１

～
1
0８

mS
v
/h
 

－
※
８
 

重
大
事
故
等
時
に
よ
り
変
動
す
る
可
能
性

が
あ
る
放
射
線
量
率
の
範
囲
（

10
－
３
～

1
0

７
mS
v/
h）

に
わ
た
り
監
視
可
能
。
 

－
（
Ss
） 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

電
離
箱
 

－
 

㉛
 

１
 

1
0－

３
～

10
４
m
Sv
/
h 

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）

※
２
 

１
 

－
 

－
※
８
 

重
大
事
故
等
時
に
お
い
て
燃
料
プ
ー
ル
及

び
そ
の
周
辺
の
状
況
を
監
視
可
能
。
 

－
（
Ss
） 

カ
メ
ラ
：
 

Ｓ
Ａ
用
 

直
流
電
源
 

赤
外
線
 

カ
メ
ラ
 

－
 

㉜
 

冷
却
設

備
：
Ｓ
Ａ
用

交
流
電
源
 

※
１
：
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ

 
 
※
２
：
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
及
び
重
要
代
替
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

※
３
：
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）

。
 
※
４
：
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位

(E
L
56
1
0)
。
 

※
５
：
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（

EL
1
01
0
0）

。
 
※
６
：
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（

EL
67
0
6）

。
 

※
７
：
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
８
：
重
大
事
故
等
時
に
使
用
す
る
設
備
の
た
め
，
設
計
基
準
事
故
時
は
値
な
し
。
 

※
９
：
炉
心
損
傷
は
原
子
炉
停
止
後
の
経
過
時
間
に
お
け
る
格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線
レ
ベ
ル
の
値
で
判
断
す
る
。
原
子
炉
停
止
直
後
に
炉
心
損
傷
し
た
場
合
の
判
断
値
は
約

10
S
v/
h（

経
過
時
間
と
と
も
に
低
く
な
る
）
で
あ
り
設
計
基

準
で
は
炉
心
損
傷
し
な
い
こ
と
か
ら
こ
の
値
を
下
回
る
。
 

※
10
：
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）

。
 
※

11
：
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

※
12
：
所
内
常
設
蓄
電
式
直
流
電
源
設
備
及
び
常
設
代
替
直
流
電
源
設
備
か
ら
の
給
電
に
よ
り
計
測
可
能
な
計
器
は
，
Ｓ
Ａ
用
直
流
電
源
，
区
分
Ⅱ
直
流
電
源
及
び
区
分
Ⅱ
バ
イ
タ
ル
交
流
電
源
を
電
源
と
し
た
計
器
で
あ
る
。
 

 
 

1.15-43

1.15-43



 

 

第
1
.1

5
－

3
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(１
／

16
)
 

 【
推
定
ケ
ー
ス
】
 

ケ
ー
ス
１
：
同
一
物
理
量
（
温
度
，
圧
力
，
水
位
，
放
射
線
量
率
，
水
素
濃
度
，
中
性
子
束
及
び
酸
素
濃
度
）
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

ケ
ー
ス
２
：
水
位
を
注
水
源
若
し
く
は
注
水
先
の
水
位
変
化
又
は
注
水
量
及
び
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

ケ
ー
ス
３
：
流
量
を
注
水
源
又
は
注
水
先
の
水
位
変
化
を
監
視
す
る
こ
と
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

ケ
ー
ス
４
：
除
熱
状
態
を
温
度
，
圧
力
，
流
量
等
の
傾
向
監
視
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

ケ
ー
ス
５
：
圧
力
又
は
温
度
を
水
の
飽
和
状
態
の
関
係
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

ケ
ー
ス
６
：
注
水
量
を
注
水
先
の
圧
力
か
ら
注
水
特
性
の
関
係
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

ケ
ー
ス
７
：
未
臨
界
状
態
の
維
持
を
制
御
棒
の
挿
入
状
態
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

ケ
ー
ス
８
：
酸
素
濃
度
を
あ
ら
か
じ
め
評
価
し
た
パ
ラ
メ
ー
タ
の
相
関
関
係
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

ケ
ー
ス
９
：
水
素
濃
度
を
装
置
の
作
動
状
況
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

ケ
ー
ス

10
：
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
傾
向
監
視
に
よ
り
格
納
容
器
バ
イ
パ
ス
事
象
が
発
生
し
た
こ
と
を
推
定
す
る
。
 

ケ
ー
ス

11
：
原
子
炉
格
納
容
器
へ
の
空
気
（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
を
原
子
炉
格
納
容
器
内
圧
力
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

ケ
ー
ス

12
：
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
同
一
の
物
理
量
（
水
位
）
，
あ
ら
か
じ
め
評
価
し
た
水
位
と
放
射
線
量
率
の
相
関
関
係
及
び
カ
メ
ラ
に
よ
る
監
視
に
よ
り
，

 

燃
料
プ
ー
ル
の
水
位
又
は
必
要
な
水
遮
蔽
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
推
定
す
る
。
 

ケ
ー
ス

13
：
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
の
圧
力
の
差
圧
に
よ
り
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満
水
状
態
を
推
定
す
る
。
 

 

な
お
，
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
推
定
に
あ
た
っ
て
は
，
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
誤
差
に
よ
る
影
響
を
考
慮
す
る
。
 

分
類

 
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ

 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１

 
推
定
ケ
ー
ス

 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法

 

原 子 炉 圧 力 容 器 内 の 温 度  

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

 
①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル

 
ケ
ー
ス
１

 
①
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す

る
。

 

②
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容

器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と
想
定
す
る
こ
と
で
，
原
子
炉
圧
力
よ
り
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
を
利
用
し
て

原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
温
度
を
推
定
す
る
。
ま
た
，
ス
ク
ラ
ム
後
，
原
子
炉
水
位
が
燃
料
棒
有
効
長
頂
部
に

到
達
す
る
ま
で
の
経
過
時
間
よ
り
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
を
推
定
す
る
。

 

③
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
に
よ
り
推
定
す
る
。

 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。

 

 

②
原
子
炉
圧
力

 

②
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

ケ
ー
ス
５

 

③
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度

 
ケ
ー
ス
１

 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

  
 

1.15-44

1.15-44



 

 

第
1
.1

5
－

3
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(２
／

16
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

原 子 炉 圧 力 容 器 内 の 圧 力  

原
子
炉
圧
力
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
原
子
炉
圧
力
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
原
子
炉
圧
力
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

③
原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と
想
定
す
る
こ
と
で
，
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度

（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
を
利
用
し
て
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

③
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

③
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

③
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
５
 

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
圧
力
 

ケ
ー
ス
１
 

①
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
圧
力
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と
想
定
す
る
こ
と
で
，
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度

（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
を
利
用
し
て
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
直
接
計
測
す
る
原
子
炉
圧
力
を
優
先
す
る
。
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
５
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

                 

1.15-45

1.15-45



 

 

第
1
.1

5
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3
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(３
／

16
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

原 子 炉 圧 力 容 器 内 の 水 位  

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
，
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン

ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
，
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
水
位

（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

③
高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低
圧
原
子
炉
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量
，
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口

流
量
，
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
，
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量
，
残
留
熱
代
替
除
去
系
原

子
炉

注
水
流
量
の
う

ち
機
器
動
作
状

態
に
あ

る
流
量
よ
り
，

崩
壊
熱
に
よ
る

原
子
炉

水
位
変
化
量
を

考
慮

し
，
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
推
定
す
る
。
 

④
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
に
よ
り
主
蒸
気
配
管
よ
り
上
ま
で
注
水
し
，
原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満
水
を
推
定
す
る
。 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

③
高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

③
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

③
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

③
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
 

③
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

③
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

③
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
 

③
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

③
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

 

ケ
ー
ス
２
 

④
原
子
炉
圧
力
 

④
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

④
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス

13
 

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
，
原
子
炉
水
位
（
燃

料
域
）
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低
圧
原
子
炉
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量
，
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口

流
量
，
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
，
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量
，
残
留
熱
代
替
除
去
系
原

子
炉

注
水
流
量
の
う

ち
機
器
動
作
状

態
に
あ

る
流
量
よ
り
，

崩
壊
熱
に
よ
る

原
子
炉

水
位
変
化
量
を

考
慮

し
，
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
推
定
す
る
。
 

③
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
に
よ
り
主
蒸
気
配
管
よ
り
上
ま
で
注
水
し
，
原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満
水
を
推
定
す
る
。 

推
定
は
，
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
直
接
計
測
す
る
原
子
炉
水
位
を
優
先
す
る
。
 

②
高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

②
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
 

②
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

②
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

②
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
 

②
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

②
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

 

ケ
ー
ス
２
 

③
原
子
炉
圧
力
 

③
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス

13
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

       

1.15-46

1.15-46



 

 

第
1
.1

5
－

3
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(４
／

16
)
 

分
類

 
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ

 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１

 
推
定
ケ
ー
ス

 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法

 

原 子 炉 圧 力 容 器 へ の 注 水 量  

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

 
①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

ケ
ー
ス
３

 

①
高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー

ル
水
位
の
変
化
に
よ
り
注
水
量
を
推
定
す
る
。

 

②
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
を
推
定
す
る
。

 

推
定
は
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
を
優
先
す
る
。

 

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

 
①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

ケ
ー
ス
３

 

①
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水

位
の
水
量
変
化
に
よ
り
注
水
量
を
推
定
す
る
。
な
お
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
の
補
給
状
況
も
考
慮
し
た

上
で
注
水
量
を
推
定
す
る
。

 

②
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
を
推
定
す
る
。

 

推
定
は
，
環
境
悪
化
の
影
響
が
小
さ
い
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
を
優
先
す
る
。

 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域

用
）

 

①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

 

①
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

 

①
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 
ケ
ー
ス
３

 

①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場

合
は
，
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
注
水
量
を
推
定
す
る
。

 

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口

 

流
量

 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

ケ
ー
ス
３

 

①
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ

ン
・
プ
ー
ル
水
位
の
変
化
に
よ
り
注
水
量
を
推
定
す
る
。

 

②
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量
を
推
定
す
る
。

 

推
定
は
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
を
優
先
す
る
。

 

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口

 

流
量

 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

ケ
ー
ス
３

 

①
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ

ン
・
プ
ー
ル
水
位
の
変
化
に
よ
り
注
水
量
を
推
定
す
る
。

 

②
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量
を
推
定
す
る
。

 

推
定
は
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
を
優
先
す
る
。

 

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 
①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

ケ
ー
ス
３

 

①
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ

ー
ル
水
位
の
変
化
に
よ
り
注
水
量
を
推
定
す
る
。

 

②
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
を
推
定
す
る
。

 

推
定
は
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
を
優
先
す
る
。

 

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口

 

流
量

 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

ケ
ー
ス
３

 

①
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ

ン
・
プ
ー
ル
水
位
の
変
化
に
よ
り
注
水
量
を
推
定
す
る
。

 

②
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量
を
推
定
す
る
。

 

推
定
は
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
を
優
先
す
る
。

 

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水

 

流
量

 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

ケ
ー
ス
３

 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ

ン
・
プ
ー
ル
水
位
の
変
化
に
よ
り
注
水
量
を
推
定
す
る
。

 

②
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量
を
推
定
す
る
。

 

推
定
は
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
を
優
先
す
る
。

 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

  
 

1.15-47

1.15-47



 

 

第
1
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5
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3
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(５
／

16
)

 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

          

分
類

 
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ

 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１

 
推
定
ケ
ー
ス

 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法

 

原 子 炉 格 納 容 器 へ の 注 水 量  

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

 
①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

 

 
ケ
ー
ス
３

 
①
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水

位
の
水
量
変
化
に
よ
り
注
水
量
を
推
定
す
る
。
な
お
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
の
補
給
状
況
も
考
慮
し
た

上
で
注
水
量
を
推
定
す
る
。

 

②
注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
よ
り
代
替
注

水
流
量
（
常
設
）
を
推
定
す
る
。

 

②
注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
及
び
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水

位
変
化
に
よ
り
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
を
推
定
す
る
。

 

推
定
は
，
環
境
悪
化
の
影
響
が
小
さ
い
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
を
優
先
す
る
。

 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

 

 

ケ
ー
ス
６

 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

 
ケ
ー
ス
３

 

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

 
①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

 
ケ
ー
ス
６

 
①
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
よ
り
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
を
推
定
す
る
。 

①
注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
及
び
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
変

化
に
よ
り
注
水
量
を
推
定
す
る
。

 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

 

ケ
ー
ス
３

 

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

 

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域

用
）

 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

 
ケ
ー
ス
３

 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場

合
は
，
注
水
先
の
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
及
び
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
の
変
化
に
よ
り
注
水
量
を
推
定
す
る
。

 

残
留

熱
代

替
除

去
系

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ
流
量

 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 
ケ
ー
ス
６

 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
残
留
熱
代
替
除
去
系

ポ
ン
プ
出
口
圧
力
か
ら
残
留
熱
代
替
除
去
ポ
ン
プ
の
注
水
特
性
を
用
い
て
流
量
を
推
定
し
，
こ
の
流
量
か
ら

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
を
差
し
引
い
て
，
残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
を

推
定
す
る
。

 

1.15-48

1.15-48
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3
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(６
／

16
)
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

      

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 温 度  

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
に
は
，
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ

り
推
定
す
る
。
 

③
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
を
利
用
し
て
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

を
推
定
す
る
。
 

④
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
上
記
③
と
同
様
に
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

③
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

④
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
５
 

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
に
は
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ

り
推
定
す
る
。
 

③
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
を
利
用
し
て
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

を
推
定
す
る
。
 

④
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
上
記
③
と
同
様
に
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
を

推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

③
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

④
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
５
 

ペ
デ
ス
タ
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

ケ
ー
ス
１
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

 

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ
Ａ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に

よ
り
推
定
す
る
。
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
を
推
定
す
る
。
 

③
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
を
利
用
し
て
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ

ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

③
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
５
 

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ
Ａ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に

よ
り
推
定
す
る
。
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

1.15-49

1.15-49
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3
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(
７
／

16
)
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

                         分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 圧 力  

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力

（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

③
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
を
利
用
し
て
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ

り
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

③
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
５
 

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ
Ａ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に

よ
り
推
定
す
る
。
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力

（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

③
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
を
利
用
し
て
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ

ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

③
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

 

ケ
ー
ス
５

 

1.15-50

1.15-50
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表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(８
／

16
)
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 

       

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 水 位  

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
 

②
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
 

③
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
 

ケ
ー
ス
２
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
注
水
の
停
止
判
断
に
用
い
る
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
計
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
サ

プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替

注
水
流
量
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル

代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
機
器
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
に
よ
り
，

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
を
推
定
す
る
。
 

③
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
量
変
化
に
よ
り
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
を
推
定
す
る
。
な

お
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
補
給
状
況
も
考
慮
し
た
上
で
注
水
量
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
を
優
先
す
る
。
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
 

（
Ｓ
Ａ
）
 

①
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
 

①
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
 

 

ケ
ー
ス
２
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流

量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
機
器
動
作
状
態
に

あ
る
流
量
に
よ
り
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
を
推
定
す
る
。

 

②
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
量
変
化
に
よ
り
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ

Ａ
）
を
推
定
す
る
。
な
お
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
補
給
状
況
も
考
慮
し
た
上
で
注
水
量
を
推
定

す
る
。
 

推
定
は
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域

用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯

域
用
）
を
優
先
す
る
。
 

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

ケ
ー
ス
１
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
監
視
が
不
可
能
に
な
っ
た
場
合
は
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
格
納
容
器
代
替
ス
プ

レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
に
よ
り
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
を
推
定
す
る
。
 

③
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
量
変
化
に
よ
り
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
を
推
定
す
る
。
な
お
，

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
補
給
状
況
も
考
慮
し
た
上
で
注
水
量
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

②
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

②
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
 

③
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
 

ケ
ー
ス
２
 

1.15-51r2

1.15-51r2
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3
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(９
／

16
)
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

      分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の  

水 素 濃 度  

格
納
容
器
水
素
濃
度
 

①
格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
格
納
容
器
水
素
濃
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
す

る
。
 

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
格
納
容
器
水
素
濃
度
 

ケ
ー
ス
１
 

①
格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
格
納
容
器
水
素
濃
度
に
よ
り
推
定
す

る
。
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の  

放 射 線 量 率  

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド

ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
［
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
］

※
２
 

ケ
ー
ス
１
 

①
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン

ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
，
エ
リ
ア
モ
ニ
タ
（
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
）
の
指
示
値
を
用
い
て
，
原
子
炉
格
納
容

器
内
の
放
射
線
量
率
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ

プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
［
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
］

※
２
 

ケ
ー
ス
１
 

①
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合

は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。

 

②
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
，
エ
リ
ア
モ
ニ
タ
（
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
）
の
指
示
値
を
用
い
て
，
原
子
炉
格
納
容

器
内
の
放
射
線
量
率
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

未 臨 界 の 維 持 又 は 監 視  

中
性
子
源
領
域
計
装
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
平
均
出
力
領
域
計
装
 

ケ
ー
ス
１
 

①
中
性
子
源
領
域
計
装
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
中
性
子
源
領
域
計
装
の
監
視
が
不
可
能
に
な
っ
た
場
合
は
，
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

③
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
（
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
）
に
よ
り
全
制
御
棒
が
挿
入
状
態
に
あ
る
こ
と
が
確

認
で
き
る
場
合
は
，
未
臨
界
状
態
の
維
持
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

③
［
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
］

※
２
 

ケ
ー
ス
７
 

平
均
出
力
領
域
計
装
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
中
性
子
源
領
域
計
装
 

ケ
ー
ス
１
 

①
平
均
出
力
領
域
計
装
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
平
均
出
力
領
域
計
装
の
監
視
が
不
可
能
に
な
っ
た
場
合
は
，
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

③
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
（
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
）
に
よ
り
全
制
御
棒
が
挿
入
状
態
に
あ
る
こ
と
が
確

認
で
き
る
場
合
は
，
未
臨
界
状
態
の
維
持
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

③
［
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
］

※
２
 

ケ
ー
ス
７
 

［
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
］

※
２
 

①
中
性
子
源
領
域
計
装
 

②
平
均
出
力
領
域
計
装
 

ケ
ー
ス
７
 

①
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
（
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
）
の
監
視
が
不
可
能
に
な
っ
た
場
合
は
，
中
性
子
源

領
域
計
装
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
低
出
力
領
域
を
監
視
す
る
中
性
子
源
領
域
計
装
を
優
先
す
る
。
 

1.15-52

1.15-52
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表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(1
0／

16
)

 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

  
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

最 終 ヒ ー ト シ ン ク の 確 保  

残 留 熱 代 替 除 去 系  

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ
Ａ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

1
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に

よ
り
推
定
す
る
。
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
出
口
温
度
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
出
口
温
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
熱
交
換
器
ユ
ニ
ッ
ト
の
熱
交
換

量
評
価
か
ら
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
す
る
。

 

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
 

流
量
 

①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
３
 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
水

位
変
化
に
よ
り
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
を
推
定
す
る
。
 

②
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ

出
口
圧
力
か
ら
残
留
熱
代
替
除
去
ポ
ン
プ
の
注
水
特
性
を
用
い
て
流
量
を
推
定
し
，
こ
の
流
量
か
ら
残
留
熱

代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
を
差
し
引
い
て
，
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
を
推
定
す

る
。

 

③
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
を
優
先
す
る
。
 

②
残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
 

②
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 
ケ
ー
ス
６
 

③
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
４
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ

レ
イ
流
量
 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 

 
ケ
ー
ス
６
 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
残
留
熱
代
替
除
去
系

ポ
ン
プ
出
口
圧
力
か
ら
残
留
熱
代
替
除
去
ポ
ン
プ
の
注
水
特
性
を
用
い
て
流
量
を
推
定
し
，
こ
の
流
量
か
ら

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
を
差
し
引
い
て
，
残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
を

推
定
す
る
。

 

②
残
留
熱
代
替
除
去
系
に
よ
る
冷
却
に
お
い
て
，
残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
の
監
視
が
不

可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
，

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
推

定
す
る
。
 

推
定
は
，
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
，
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
を
優
先
す
る
。
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
４
 

1.15-53

1.15-53
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パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(1
1／
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)

 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

  

 
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

最 終 ヒ ー ト シ ン ク の 確 保  

格 納 容 器 フ ィ ル タ ベ ン ト 系  

ス
ク
ラ
バ
容
器
水
位
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

ケ
ー
ス
１
 

①
ス
ク
ラ
バ
容
器
水
位
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

ス
ク
ラ
バ
容
器
圧
力
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

 

ケ
ー
ス
１
 

①
ス
ク
ラ
バ
容
器
圧
力
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
ス
ク
ラ
バ
容
器
圧
力
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ

シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
傾
向
監
視
に
よ
り
格
納
容
器
圧
力
逃
が
し
装
置
の
健
全
性
を
推
定
す

る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

ス
ク
ラ
バ
容
器
温
度
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

ケ
ー
ス
１
 

①
ス
ク
ラ
バ
容
器
温
度
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
放

射
線

モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

ケ
ー
ス
１
 

①
第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ

ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
水

素
濃

度
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
予
備
 

②
格
納
容
器
水
素
濃
度
 

②
格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
水
素
濃
度
が
故
障
し
た
場
合
は
，
予
備
の
第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
水
素
濃

度
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
水
素
濃
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
水
素

ガ
ス
が
格
納
容
器
フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
の
配
管
内
を
通
過
す
る
こ
と
か
ら
，
格
納
容
器
水
素
濃
度
及
び
格
納

容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
予
備
を
優
先
す
る
。
 

残 留 熱 除 去 系  

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
 

①
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
，

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
推
定

す
る
。
 

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
出
口
温
度
 

①
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
 

ケ
ー
ス
１
 

①
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
出
口
温
度
の
監
視
が
不
可
能
に
な
っ
た
場
合
は
，
熱
交
換
器
ユ
ニ
ッ
ト
の
熱
交
換

量
評
価
か
ら
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
入
口
温
度
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
冷
却
水
流
量
に
よ
り
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
推

定
す
る
。
 

推
定
は
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
を
優
先
す
る
。
 

②
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流
量

 
ケ
ー
ス
４
 

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 
①
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 

ケ
ー
ス
６

 

①
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
か
ら

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
の
注
水
特
性
を
用
い
て
，
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を

推
定
す
る
。

 

 

1.15-54

1.15-54



 

 

第
1
.1

5
－

3
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(1
2／

16
)
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

         

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

格 納 容 器 バ イ パ ス の 監 視  

原 子 炉 圧 力 容 器 内 の 状 態  

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
，
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン

ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
，
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
水
位

（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水
位
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
，
原
子
炉

水
位
（
燃
料
域
）
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

原
子
炉
圧
力
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
原
子
炉
圧
力
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
原
子
炉
圧
力
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

③
原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と
想
定
す
る
こ
と
で
，
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度

（
Ｓ
Ａ
）
よ
り
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
を
利
用
し
て
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

③
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

③
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

③
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
５
 

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
圧
力
 

ケ
ー
ス
１
 

①
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
圧
力
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と
想
定
す
る
こ
と
で
，
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度

（
Ｓ
Ａ
）
よ
り
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
を
利
用
し
て
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
直
接
計
測
す
る
原
子
炉
圧
力
を
優
先
す
る
。
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
５
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 状 態  

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

ケ
ー
ス
１
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
を
利
用
し

て
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
５
 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力

（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

③
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
を
利
用
し
て
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

③
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
５
 

1.15-55

1.15-55
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表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(1
3／

16
)
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

                            

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

格 納 容 器 バ イ パ ス の 監 視  

原 子 炉 建 物 内 の 状 態  

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
 

①
原
子
炉
圧
力
 

①
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

の
低
下
に
よ
り
格
納
容
器
バ
イ
パ
ス
の
発
生
を
推
定
す
る
。
 

②
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
エ
リ
ア
モ
ニ
タ
（
有
効
監
視
パ
ラ
メ

ー
タ
）
に
よ
り
格
納
容
器
バ
イ
パ
ス
の
発
生
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
を
優
先
す
る
。
 

②
［
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
］

※
２
 

ケ
ー
ス

10
 

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ

 

出
口
圧
力

 

①
原
子
炉
圧
力
 

①
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力

（
Ｓ
Ａ
）
の
低
下
に
よ
り
格
納
容
器
バ
イ
パ
ス
の
発
生
を
推
定
す
る
。
 

②
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
エ
リ
ア
モ
ニ
タ
（
有
効
監
視

パ
ラ
メ
ー
タ
）
に
よ
り
格
納
容
器
バ
イ
パ
ス
の
発
生
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
を
優
先
す
る
。

 

②
［
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
］

※
２
 

ケ
ー
ス

10
 

1.15-56

1.15-56
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表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(1
4／

16
)
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

        

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

水 源 の 確 保  

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
 

①
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
 

ケ
ー
ス
２
 

①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と

す
る
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
か
ら
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
を
推
定
す
る
。
な
お
，
低
圧
原
子
炉
代

替
注
水
槽
の
補
給
状
況
も
考
慮
し
た
上
で
水
位
を
推
定
す
る
。
 

②
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水
位
変
化
に
よ
り
低
圧
原
子
炉

代
替
注
水
槽
水
位
を
推
定
す
る
。
な
お
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
の
補
給
状
況
も
考
慮
し
た
上
で
水
位
を

推
定
す
る
。
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
か
ら
低
圧
原
子
炉
代
替

注
水
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
把
握
す
る
こ
と
に
よ
り
，
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
を
優
先
す
る
。
 

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位

（
Ｓ
Ａ
）
 

①
高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

①
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

①
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

①
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
 

①
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

 

②
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 

②
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 

②
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
 

②
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 

②
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 

ケ
ー
ス
２
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ

ー
ル
の
水
位
容
量
曲
線
を
用
い
て
，
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
す
る
高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
原
子
炉

隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量
，
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量
，
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
，

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量
，
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
と
経
過
時
間
よ
り
算
出
し

た
注
水
量
か
ら
推
定
す
る
。
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
，
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ

ポ
ン
プ
出
口
圧
力
，
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
，
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
，
残
留
熱
代

替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
か
ら
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
，
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
，
残
留
熱
除

去
ポ
ン
プ
，
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
，
残
留
熱
代
替
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
把

握
す
る
こ
と
に
よ
り
，
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と

を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量
を
優
先
す
る
。
 

1.15-57

1.15-57



 

 

第
1
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3
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(1
5／

16
)
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

        

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

原 子 炉 建 物 内 の  

水 素 濃 度  

原
子
炉
建
物
水
素
濃
度
 

 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

ケ
ー
ス
１
 

①
原
子
炉
建
物
水
素
濃
度
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

②
原
子
炉
建
物
水
素
濃
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度
及
び

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
出
口
温
度
の
温
度
差
に
よ
り
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
優
先
す
る
。
 

②
静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度

 

②
静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
出
口
温
度

 

 
ケ
ー
ス
９
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の  

酸 素 濃 度  

格
納
容
器
酸
素
濃
度
 

①
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス
１
 

①
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
す

る
。
 

②
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ

シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
に
て
炉
心
損
傷
を
判
断
し
た
後
，
初
期
酸
素
濃
度
と
保
守
的
な
Ｇ
値
を
入
力
と
し
た

評
価
結
果
（
解
析
結
果
）
に
よ
り
格
納
容
器
酸
素
濃
度
を
推
定
す
る
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
格
納
容
器
内

圧
力
が
正
圧
で
あ
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
で
，
事
故
後
の
原
子
炉
格
納
容
器
内
へ
の
空
気
（
酸
素
）
の
流

入
有
無
を
把
握
し
，
水
素
燃
焼
の
可
能
性
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
を
優
先
す
る
。
 

②
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ

ェ
ル
）
 

②
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ

シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
 

ケ
ー
ス
８
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス

11
 

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
格
納
容
器
酸
素
濃
度
 

ケ
ー
ス
１
 

①
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
に
よ
り
推
定
す

る
。
 

②
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ

シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
に
て
炉
心
損
傷
を
判
断
し
た
後
，
初
期
酸
素
濃
度
と
保
守
的
な
Ｇ
値
を
入
力
と
し
た

評
価
結
果
（
解
析
結
果
）
に
よ
り
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
を
推
定
す
る
。

 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
格
納
容
器
内

圧
力
が
正
圧
で
あ
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
で
，
事
故
後
の
原
子
炉
格
納
容
器
内
へ
の
空
気
（
酸
素
）
の
流

入
有
無
を
把
握
し
，
水
素
燃
焼
の
可
能
性
を
推
定
す
る
。
 

推
定
は
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
を
優
先
す
る
。
 

②
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ

ェ
ル
）
 

②
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ

シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
 

ケ
ー
ス
８
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス

11
 

1.15-58

1.15-58
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3
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
推
定

(1
6／

16
)
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：
［
 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 

   分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

推
定
ケ
ー
ス
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
推
定
方
法
 

燃 料 プ ー ル の 監 視  

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン

ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス

12
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に

よ
り
燃
料
プ
ー
ル
水
位
を
推
定
す
る
。
 

②
燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
燃
料
プ
ー
ル
水
位
を
推

定
す
る
。
 

③
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
監
視
す
る
。
 

推
定
は
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
を
優
先
す
る
。
 

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン

ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス

12
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
に

よ
り
水
位
・
温
度
を
推
定
す
る
。
 

②
燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）
に
て
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
判

断
し
た
後
，
燃
料
プ
ー
ル
の
水
位
を
推
定
す
る
。
 

③
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
監
視
す
る
。
 

推
定
は
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
を
優
先
す
る
。
 

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス

12
 

①
燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場

合
は
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
て
水
位
を
計
測
し
た
後
，
水

位
と
放
射
線
率
の
関
係
に
よ
り
放
射
線
量
率
を
推
定
す
る
。
 

②
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
監
視
す
る
。
 

推
定
は
，
燃
料
プ
ー
ル
を
直
接
監
視
す
る
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

を
優
先
す
る
。
 

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン

ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）
 

ケ
ー
ス

12
 

①
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
，
燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ

Ａ
）
に
て
，
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
推
定
す
る
。
 

1.15-59

1.15-59



 

 

第 1.15－4 表 補助パラメータ(１／２) 
分類 補助パラメータ 補助パラメータの分類理由 

電源関係 220kV 第２原子力幹線１Ｌ送電電圧 

外部電源の受電状態を確認するパラメータ 220kV 第２原子力幹線２Ｌ送電電圧 

66kV 鹿島支線電圧 

Ｃ－メタクラ母線電圧※１ 

非常用メタクラの受電状態を確認するパラメータ 

Ｄ－メタクラ母線電圧※１ 

Ｃ－メタクラ母線電圧（他号炉） 

Ｄ－メタクラ母線電圧（他号炉） 

ＨＰＣＳ－メタクラ母線電圧※１ 

Ｃ－ロードセンタ母線電圧※１ 

非常用ロードセンタの受電状態を確認するパラメータ 
Ｄ－ロードセンタ母線電圧※１ 

Ｃ－ロードセンタ母線電圧（他号炉） 

Ｄ－ロードセンタ母線電圧（他号炉） 

Ｂ１－115V 系充電器（ＳＡ）電圧 

直流電源の受電状態を確認するパラメータ 

Ｂ１－115V 系蓄電池（ＳＡ）電圧※１ 

Ｂ－115V 系充電器電圧 

Ａ－115V 系直流盤母線電圧※１ 

Ｂ－115V 系直流盤母線電圧※１ 

230V 系直流盤（常用）母線電圧※１ 

ＳＡ用 115V 系充電器電圧 

230V 系充電器（ＲＣＩＣ）電圧 

230V 系充電器（常用）電圧 

230V 系直流盤（常用）母線電圧 

Ａ－115V 系充電器電圧 

Ｂ－115V 系直流盤（ＳＡ）母線電圧 

ＨＰＣＳ系直流盤母線電圧 

ＳＡ対策設備用分電盤（２）母線電圧 

ＳＡ用 115V 系充電器盤蓄電池電圧※１ 

原子炉中性子計装用充電器盤母線電圧 

ディーゼル発電機電圧 

非常用ディーゼル発電機の運転状態を確認するパラメータ 

ディーゼル発電機周波数 

ディーゼル発電機電力 

ディーゼル発電機電圧（他号炉） 

ディーゼル発電機周波数（他号炉） 

ディーゼル発電機電力（他号炉） 

ＨＰＣＳ－ディーゼル発電機電圧 

ＨＰＣＳ－ディーゼル発電機電力 

ＨＰＣＳ－ディーゼル発電機周波数 

ガスタービン発電機電圧 

代替電源設備の運転状態を確認するパラメータ 

ガスタービン発電機電流 

ガスタービン発電機電力 

高圧発電機車電圧 

高圧発電機車周波数 

直流給電車電圧 

緊急用メタクラ電圧※１ 緊急用メタクラの受電状態を確認するパラメータ 

ＳＡロードセンタ母線電圧※１ 緊急用ロードセンタの受電状態を確認するパラメータ 

ディーゼル燃料デイタンクレベル 

燃料の確保状態を確認するパラメータ 

ディーゼル燃料貯蔵タンクレベル 

タンクローリ油タンクレベル 

ガスタービン発電機用軽油タンク油面 

各機器油タンクレベル 

補機関係 高圧原子炉代替注水ポンプ出口圧力 

高圧原子炉代替注水系の運転状態を確認するパラメータ 
高圧原子炉代替注水系タービン入口圧力 

高圧原子炉代替注水系タービン排気圧力 

高圧原子炉代替注水ポンプ入口圧力 

可搬型回転数計 

原子炉隔離時冷却系の運転状態を確認するパラメータ 

原子炉隔離時冷却系タービン入口圧力 

原子炉隔離時冷却系タービン排気圧力 

原子炉隔離時冷却ポンプ入口圧力 

原子炉隔離時冷却系タービン回転速度 

復水貯蔵タンク水位 

復水輸送ポンプの運転状態を確認するパラメータ 
復水輸送ポンプ出口ヘッダ圧力 

ＲＰＶ／ＰＣＶ注入流量 

ペデスタル注入流量 

消火ポンプ出口圧力 消火ポンプの運転状態を確認するパラメータ 

移動式代替熱交換設備淡水ポンプ出口圧力 移動式代替熱交換設備の運転状態を確認するパラメータ 

大量送水車ポンプ出口圧力 大量送水車の運転状態を確認するパラメータ 

大型送水ポンプ車出口圧力 大型送水ポンプ車の運転状態を確認するパラメータ 

ほう酸水注入ポンプ出口圧力 
ほう酸水注入系の運転状態を確認するパラメータ 

ほう酸水貯蔵タンク液位 

非常用ガス処理系排ガス・モニタ 耐圧強化ベントラインの運転状態を確認するパラメータ 

※１：重大事故等対処設備を活用する手順等の着手の判断基準として用いるパラメータについては，重大事故対処設備とする。  
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第 1.15－4 表 補助パラメータ(２／２) 
分類 補助パラメータ 補助パラメータの分類理由 

その他 制御棒駆動水圧系系統流量 制御棒駆動水圧系の動作状態を確認するパラメータ 

制御棒駆動水圧系充てん水ヘッダ圧力 

制御棒駆動水圧系駆動水差圧 

ＡＤＳ用Ｎ２ガス減圧弁二次側圧力※１ 主蒸気逃がし安全弁の作動状態を確認するパラメータ 

Ｎ２ガスボンベ圧力※１ 

窒素ガス代替供給系窒素ガスボンベ圧力 

窒素ガス代替供給系窒素ガス供給圧力 

ドライウェル床ドレンサンプ水位 原子炉冷却材の漏えいを確認するパラメータ 

残留熱除去系配管周囲温度 

原子炉隔離時冷却系配管周囲温度 

スクラバ水ｐＨ 格納容器フィルタベント系の運転状態を確認するパラメータ 

薬液タンク水位 原子炉格納容器内のｐＨを確認するパラメータ 

ＦＣＳ系統入口流量 可燃性ガス濃度制御系の運転状態を確認するパラメータ 

ブロワ入口圧力 

ＦＣＳブロワ入口流量 

再結合器ガス温度 

ＦＣＳ加熱器ガス温度 

ＦＣＳ加熱器出口温度 

ＦＣＳ加熱器壁温度 

ＦＣＳ再結合器壁温度 

非常用ガス処理系系統流量 非常用ガス処理系の運転状態を確認するパラメータ 

原子炉給水流量 給復水系の運転状態を確認するパラメータ 

ＲＦＰ出口ヘッダ圧力 

復水器真空度 

原子炉浄化系系統流量 原子炉浄化系の運転状態を確認するパラメータ 

原子炉浄化系系統入口温度 

原子炉浄化系非再生熱交出口温度 

残留熱代替除去ポンプ出口流量 残留熱代替除去系の運転状態を確認するパラメータ 

原子炉補機冷却ポンプ圧力※１ 原子炉補機冷却系の動作状態を確認するパラメータ 

原子炉補機冷却系常用流量 

ＲＣＷ熱交換器出口温度※１ 

ＲＣＷサージタンク水位※１ 

原子炉補機海水ポンプ出口圧力 原子炉補機海水ポンプの動作状態を確認するパラメータ 

原子炉棟排気高レンジモニタ 原子炉建物の放射線量率を確認するパラメータ 

換気系モニタ 

燃料取替階放射線モニタ 燃料プールの状態を確認するパラメータ 

燃料プールスプレイ流量 

スキマサージタンク水位 

燃料プール冷却ポンプ出口流量 

純水タンク水位 代替水源の確保状態を確認するパラメータ 

ろ過水タンク水位 

１号ろ過水タンク水位 

非常用ろ過水タンク水位 

補助消火水槽水位 

輪谷貯水槽（西１） 

輪谷貯水槽（西２） 

輪谷貯水槽（東１） 

輪谷貯水槽（東２） 

モニタリングポスト 屋外の放射線量を確認するパラメータ 

※１：重大事故等対処設備を活用する手順等の着手の判断基準として用いるパラメータについては，重大事故対処設備とする。 
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第 1.15－5 表 有効監視パラメータ（自主対策設備）の監視・記録について 

分類 パラメータ 

可搬型計測器での対応 記録 

計測 
要否理由 記録先 備考 

可否 要否 

原子炉格納容器内の放

射線量率 
エリア放射線モニタ 否 － 可搬型計測器での計測対象外。 

中央制御室 

記録計 
－ 

格納容器バイパスの監

視 

未臨界の維持又は監視 制御棒手動操作・監視系 否 － 可搬型計測器での計測対象外。 

安全パラメータ 

表示システム 

（ＳＰＤＳ） 

－ 
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※ 本資料は，「機能喪失原因対策分析」を基に，設計基準事故対処設備の機能が喪失に至る原因

を順次右側へ展開している。すなわち，機器の機能が喪失することにより，当該機器の左側に

記載される機能が喪失する関係にあることを示している。ただし，ＡＮＤ条件，ＯＲ条件につ

いては表現していないため，必要に応じて「機能喪失原因対策分析」を確認することとする。 

 

第 1.15－1 図 機能喪失原因対策分析（補足）

凡例： フロントライン系 サポート系 故障を想定 対応手段あり

フロントライン系，サポート系の整理，故障の想定・対応手段
故障想定機器 故障要因１ 故障要因２ 故障要因３ 故障要因４ 故障要因５ 故障要因６ 故障要因７
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審査基準，基準規則と対処設備との対応表(１／５) 

 

 

技術的能力審査基準（1.15） 番号  設置許可基準規則（58 条） 技術基準規則（73 条） 番号 

【本文】 

発電用原子炉設置者において、重大事故等が

発生し、計測機器（非常用のものを含む。）

の故障により当該重大事故等に対処するた

めに監視することが必要なパラメータを計

測することが困難となった場合において当

該パラメータを推定するために有効な情報

を把握するために必要な手順等が適切に整

備されているか、又は整備される方針が適切

に示されていること。 

① 

 【本文】 

発電用原子炉施設には、重大事故等が発生

し、計測機器（非常用のものを含む。） の

故障により当該重大事故等に対処するため

に監視することが必要なパラメータを計測

することが困難となった場合において当該

パラメータを推定するために有効な情報を

把握できる設備を設けなければならない。 

【本文】 

発電用原子炉施設には、重大事故等が発生

し、計測機器（ 非常用のものを含む。）の

故障により当該重大事故等に対処するため

に監視することが必要なパラメータ（設置許

可基準規則第十六条第三項第二号に規定す

るパラメータをいう。以下同じ。）を計測す

ることが困難となった場合において当該パ

ラメータを推定するために有効な情報を把

握できる設備を施設しなければならない。 

 

⑦ 

【解釈】 

１ 「当該重大事故等に対処するために監視

することが必要なパラメータを計測するこ

とが困難となった場合においても当該パラ

メータを推定するために有効な情報を把握

するために必要な手順等」とは、以下に掲げ

る措置又はこれらと同等以上の効果を有す

る措置を行うための手順等をいう。なお、「当

該重大事故等に対処するために監視するこ

とが必要なパラメータ」とは、事業者が検討

すべき炉心損傷防止対策及び格納容器破損

防止対策を成功させるために把握すること

が必要な発電用原子炉施設の状態を意味す

る。 

－ 

 【解釈】 

１ 第５８条に規定する「当該重大事故等に

対処するために監視することが必要なパラ

メータを計測することが困難となった場合

において当該パラメータを推定するために

有効な情報を把握できる設備」とは、以下に

掲げる措置又はこれらと同等以上の効果を

有する措置を行うための設備をいう。なお、

「当該重大事故等に対処するために監視す

ることが必要なパラメータ」とは、事業者が

検討すべき炉心損傷防止対策及び格納容器

破損防止対策等を成功させるために把握す

ることが必要な発電用原子炉施設の状態を

意味する。 

【解釈】 

１ 第７３条に規定する「当該重大事故等に

対処するために監視することが必要なパラ

メータを計測することが困難となった場合

において当該パラメータを推定するために

有効な情報を把握できる設備」とは、以下に

掲げる措置又はこれらと同等以上の効果を

有する措置を行うための設備をいう。なお、

「当該重大事故等に対処するために監視す

ることが必要なパラメータ」とは、事業者が

検討すべき炉心損傷防止対策及び格納容器

破損防止対策等を成功させるために把握す

ることが必要な発電用原子炉施設の状態を

意味する。 

 

－ 

ａ ）設計基準を超える状態における発電用

原子炉施設の状態の把握能力を明確化する

こと。（ 最高計測可能温度等） 
② 

 ａ）設計基準を超える状態における発電用原

子炉施設の状態の把握能力を明確にするこ

と。（最高計測可能温度等） 

ａ）設計基準を超える状態における発電用原

子炉施設の状態の把握能力を明確にするこ

と。（最高計測可能温度等） 

 

⑧ 

ｂ ）発電用原子炉施設の状態の把握能力

（ 最高計測可能温度等） を超えた場合の発

電用原子炉施設の状態を推定すること。 

ⅰ ）原子炉圧力容器内の温度、圧力及び水

位を推定すること。 

ⅱ ）原子炉圧力容器及び原子炉格納容器へ

の注水量を推定すること。 

③ 

 ｂ）発電用原子炉施設の状態の把握能力（最

高計測可能温度等）を超えた場合の発電用原

子炉施設の状態の推定手段を整備すること。 

ⅰ）原子炉圧力容器内の温度、圧力及び水位

が推定できる手段を整備すること。 

ⅱ）原子炉圧力容器及び原子炉格納容器への

注水量が推定できる手段を整備すること。 

ｂ）発電用原子炉施設の状態の把握能力（最

高計測可能温度等） を超えた場合の発電用

原子炉施設の状態の推定手段を整備するこ

と。 

ⅰ）原子炉圧力容器内の温度、圧力及び水位

が推定できる手段を整備すること。 

ⅱ）原子炉圧力容器及び原子炉格納容器への

注水量が推定できる手段を整備すること。 

 

⑨ 

ⅲ ）推定するために必要なパラメータにつ

いて、複数のパラメータの中から確からしさ

を考慮し、優先順位を定めておくこと。 
④ 

 ⅲ）推定するために必要なパラメータは、複

数のパラメータの中から確からしさを考慮

し、優先順位を定めておくこと。 

ⅲ）推定するために必要なパラメータは、複

数のパラメータの中から確からしさを考慮

し、優先順位を定めておくこと。 

 

⑩ 

ｃ ）原子炉格納容器内の温度、圧力、水位、

水素濃度及び放射線量率など想定される重

大事故等の対応に必要となるパラメータが

計測又は監視及び記録ができること。 
⑤ 

 ｃ）原子炉格納容器内の温度、圧力、水位、

水素濃度及び放射線量率など想定される重

大事故等の対応に必要となるパラメータが

計測又は監視及び記録ができること。 

ｃ）原子炉格納容器内の温度、圧力、水位、

水素濃度及び放射線量率など想定される重

大事故等の対応に必要となるパラメータが

計測又は監視及び記録ができること。 

 

⑪ 

ｄ ）直流電源喪失時に、特に重要なパラメ

ータを計測又は監視を行う手順等（テスター

又は換算表等）を整備すること。 

 

⑥ 
 

－ － － 
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審査基準，基準規則と対処設備との対応表(２／５) 

 

：重大事故等対処設備 
重大事故等対処設備を使用した手段 

審査基準の要求に適合するための手段 自主対策 

機能 機器名称 既設 

新設 
解釈 

対応番号 
機能 機器名称 常設 

可搬 
必要時間内に 

使用可能か 
対応可能な人数 

で使用可能か 備考 

他
チ
ャ
ン
ネ
ル 

に
よ
る
計
測 

主要パラメータの他 

チャンネルの重要計

器 

既設 

新設 ① 

② 

⑦ 

⑧ 

他
チ
ャ
ン
ネ
ル 

に
よ
る
計
測 

主要パラメータの他 

チャンネルの常用計

器 
常設 

－ － － 

－ － － － 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ 

に
よ
る
推
定 

重要代替計器 既設 

新設 
① 

③ 

④ 

⑦ 

⑨ 

⑩ 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ 

に
よ
る
推
定 

常用代替計器 常設 

－ － － 

－ － － － 

可
搬
型
計
測
器 

に
よ
る
計
測 

可搬型計測器 新設 
① 

⑥ 

⑦ 
－ － － － － － 

－ － 

代
替
電
源
（
直
流
） 

か
ら
の
給
電 

所内常設蓄電式直流

電源設備 
新設 

① 

⑥ 

⑦ 

代
替
電
源
（
直
流
） 

か
ら
の
給
電 

直流給電車及び可搬

型代替交流電源設備 
可搬 

－ － 

手順は

「1.14 

電源の確

保に関す

る手順等」

にて整備

する。 

常設代替直流電源設

備 
新設 

－ － 可搬型直流電源設備 新設 

－ － 

代
替
電
源
（
交
流
） 

か
ら
の
給
電 

常設代替交流電源設

備 
新設 

① 

⑥ 

⑦ 
－ － － － － 可搬型代替交流電源

設備 
新設 

－ － 

パ
ラ
メ
ー
タ
記
録 

安全パラメータ表示

システム（ＳＰＤＳ） 

（ＳＰＤＳデータ収

集サーバ，ＳＰＤＳ伝

送サーバ，ＳＰＤＳデ

ータ表示装置） 

新設 
① 

⑤ 

⑦ 

⑪ 

パ
ラ
メ
ー
タ
記
録 

運転監視用計算機 

中央性著室記録計 

常設 

－ － 

自主対策

とする理

由は本文

参照 - - - - 
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審査基準，基準規則と対処設備との対応表(３／５) 

技術的能力審査基準（1.15） 適合方針 

【要求事項】 

発電用原子炉設置者において、重大事故等

が発生し、計測機器（非常用のものを含む。）

の故障により当該重大事故等に対処するた

めに監視することが必要なパラメータを計

測することが困難となった場合において当

該パラメータを推定するために有効な情報

を把握するために必要な手順等が適切に整

備されているか、又は整備される方針が適切

に示されていること。 

重大事故等が発生し，計測機器（非常用の

ものを含む。）の故障等により，当該重大事

故等に対処するために監視することが必要

なパラメータを計測することが困難となっ

た場合に，当該パラメータの推定に有効な情

報を把握するため，計器の故障時の対応，計

器の計測範囲を超えた場合への対応，計器電

源の喪失時の対応，計測結果を記録する手順

等を整備する。 

【解釈】 

１  「当該重大事故等に対処するために監

視することが必要なパラメータを計測

することが困難となった場合において

も当該パラメータを推定するために有

効な情報を把握するために必要な手順

等」とは、以下に掲げる措置又はこれら

と同等以上の効果を有する措置を行う

ための手順等をいう。なお、「当該重大

事故等に対処するために監視すること

が必要なパラメータ」とは、事業者が検

討すべき炉心損傷防止対策及び格納容

器破損防止対策を成功させるために把

握することが必要な発電用原子炉施設

の状態を意味する。 

－ 

ａ ）設計基準を超える状態における発電

用原子炉施設の状態の把握能力を明

確化すること。（最高計測可能温度等） 

当該重大事故等に対処するために監視す

ることが必要な重要監視パラメータ及び重

要代替監視パラメータを計測する設備（重大

事故等対処設備）は，設計基準を超える状態

における発電用原子炉施設の状態を把握す

るための能力（設計基準最大値，計測範囲，

個数，耐震性，使用電源）を明確化する。 

なお，重要監視パラメータ及び重要代替監

視パラメータの把握能力を第1.15－2表に示

す。 
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審査基準，基準規則と対処設備との対応表(４／５) 

技術的能力審査基準（1.15） 適合方針 

ｂ ）発電用原子炉施設の状態の把握能力

（最高計測可能温度等）を超えた場合

の発電用原子炉施設の状態を推定す

ること。 

ⅰ ）原子炉圧力容器内の温度、圧力及

び水位を推定すること。 

ⅱ ）原子炉圧力容器及び原子炉格納容

器への注水量を推定すること。 

ⅲ ）推定するために必要なパラメータ

について、複数のパラメータの中か

ら確からしさを考慮し、優先順位を

定めておくこと。 

重要監視パラメータ又は有効監視パラメ

ータ（原子炉圧力容器内の温度，圧力及び水

位並びに原子炉圧力容器及び原子炉格納容

器への注水量等）の計測が困難になった場合

又は計測範囲を超えた場合は，当該パラメー

タの他チャンネルによる計測，代替パラメー

タによる推定及び可搬型計測器により計測

する手順を整備する。 

また，重要代替監視パラメータが複数ある

場合は，推定する重要監視パラメータとの関

係性，検出器の種類及び使用環境条件を踏ま

えた確からしさを考慮し，優先順位を定め

る。 

なお，代替パラメータの優先順位及び推定

方法を第 1.15－3 表に示す。 

ｃ ）原子炉格納容器内の温度、圧力、水

位、水素濃度及び放射線量率など想定

される重大事故等の対応に必要とな

るパラメータが計測又は監視及び記

録ができること。 

原子炉格納容器内の温度，圧力，水位，水

素濃度及び放射線量率等想定される重大事

故等の対応に必要となる重要監視パラメー

タ及び重要代替監視パラメータの計測結果

を安全パラメータ表示システム（ＳＰＤＳ）

及びデータ表示装置により計測又は監視及

び記録する手順を整備する。 

また，複数の計測結果を計算により推定す

るパラメータの値，現場操作時のみ監視する

現場の指示値及び可搬型計測器により計測

した値（換算表等を用いた換算結果）を記録

用紙に記録する手順を整備する。 
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審査基準，基準規則と対処設備との対応表(５／５) 

技術的能力審査基準（1.15） 適合方針 

ｄ ）直流電源喪失時に、特に重要なパラ

メータを計測又は監視を行う手順等

（テスター又は換算表等）を整備する

こと。 

監視する計器に供給する計器電源が喪失

し，監視機能が喪失した場合に，代替電源設

備として常設代替交流電源設備であるガス

タービン発電機，可搬型代替交流電源設備で

ある高圧発電機車並びに可搬型直流電源設

備である高圧発電機車，Ｂ１－115V 系充電器

（ＳＡ），ＳＡ用 115V 系充電器，230V 系充電

器（常用）又は可搬型直流電源設備に関連す

る自主対策設備である直流給電車から，計器

へ給電する。 

また，代替電源設備が喪失し計測に必要な

計器電源が喪失した場合は，特に重要なパラ

メータとして，重要監視パラメータ及び重要

代替監視パラメータを可搬型計測器により

計測又は監視する手順を整備する。 

なお，電源の供給に関する手順は「1.14

電源の確保に関する手順等」にて整備する。 
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添付資料 1.15.2 
 

重大事故等の対処に必要なパラメータの選定 

 

1. 選定の考え方 

炉心損傷防止対策，格納容器破損防止対策等を成功させるために把握すること

が必要な発電用原子炉施設の状態を監視する主要パラメータは，技術的能力に係

る審査基準 1.1～1.15（設置許可基準規則第 44～58 条）の手順着手の判断基準

及び操作手順に用いられるパラメータ並びに有効性評価の判断及び確認に用い

るパラメータより選定する。 

選定した主要パラメータ（パラメータの分類：原子炉圧力容器内の温度，圧力

及び水位，原子炉圧力容器及び原子炉格納容器への注水量，原子炉格納容器内の

温度，圧力，水位，水素濃度及び放射線量率，未臨界の維持又は監視，最終ヒー

トシンクの確保，格納容器バイパスの監視，水源の確保，原子炉建物内の水素濃

度,原子炉格納容器内の酸素濃度，燃料プールの監視）及び代替パラメータは，

以下のとおり分類する（第１図参照）。 

なお，重大事故等の対処に必要なパラメータのうち，原子炉施設の状態を直接

監視するパラメータを次の２項で選定する。また，全ての監視対象パラメータに

ついては添付資料 1.15.3 で整理する。 

 

主要パラメータ 

・重要監視パラメータ 

主要パラメータのうち，耐震性，耐環境性を有し，重大事故等対処設備と

しての要求事項を満たした計器を，少なくとも１つ以上を有するパラメータ

をいう。 

 

・有効監視パラメータ 

主要パラメータのうち，自主対策設備の計器のみで計測されるが，計測す

ることが困難となった場合にその代替パラメータが重大事故等対処設備と

しての要求事項を満たした計器で計測されるパラメータをいう。 

 

代替パラメータ 

・重要代替監視パラメータ 

主要パラメータの代替パラメータを計測する計器が，重大事故等対処設備

としての要求事項を満たした計器を，少なくとも１つ以上有するパラメータ

をいう。 

 

・有効監視パラメータ 

主要パラメータの代替パラメータが自主対策設備の計器のみで計測され

るパラメータをいう。 
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補助パラメータ 

抽出パラメータのうち，発電用原子炉施設の状態を直接監視することはでき

ないが，電源設備の受電状態，重大事故等対処設備の運転状態及びその他の設

備の運転状態により，発電用原子炉施設の状態を補助的に監視するパラメータ

をいう。 

 

なお，主要パラメータが重大事故等対処設備の計器で計測できず，かつその代

替パラメータも重大事故等対処設備の計器で計測できない場合は，重大事故等時

に発電用原子炉施設の状況を把握するため，主要パラメータを計測する計器の１

つを，重大事故等対処設備としての要求を満たした計器へ変更する。 
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2. 選定の結果 

重大事故等の対処に必要なパラメータとして，技術的能力に係る審査基準 1.1

～1.15 のパラメータの手順着手の判断基準及び操作手順に用いられるパラメー

タ並びに有効性評価の判断及び確認に用いるパラメータの中から，炉心損傷防止

対策，格納容器破損防止対策等を成功させるために把握することが必要な発電用

原子炉施設の状態を直接監視するパラメータを選定した。 

選定結果を第１表に示す。 

 

第１表 重大事故等の対処に必要なパラメータ(１／６) 

分類 主要パラメータ 代替パラメータ 

原
子
炉
圧
力
容
器

内
の
温
度 

原子炉圧力容器温度（ＳＡ） 主要パラメータの他チャンネル 

原子炉圧力 

原子炉圧力（ＳＡ） 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

残留熱除去系熱交換器入口温度 

原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力 

原子炉圧力 主要パラメータの他チャンネル 

原子炉圧力（ＳＡ） 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

原子炉圧力容器温度（ＳＡ） 

原子炉圧力（ＳＡ） 原子炉圧力 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

原子炉圧力容器温度（ＳＡ） 

原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

主要パラメータの他チャンネル 

原子炉水位（ＳＡ） 

高圧原子炉代替注水流量 

代替注水流量（常設） 

低圧原子炉代替注水流量 

低圧原子炉代替注水流量（狭帯域用） 

原子炉隔離時冷却ポンプ出口流量 

高圧炉心スプレイポンプ出口流量 

残留熱除去ポンプ出口流量 

低圧炉心スプレイポンプ出口流量 

残留熱代替除去系原子炉注水流量 

原子炉圧力 

原子炉圧力（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 

原子炉水位（ＳＡ） 

 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

高圧原子炉代替注水流量 

代替注水流量（常設） 

低圧原子炉代替注水流量 

低圧原子炉代替注水流量（狭帯域用） 

原子炉隔離時冷却ポンプ出口流量 

高圧炉心スプレイポンプ出口流量 

残留熱除去ポンプ出口流量 

低圧炉心スプレイポンプ出口流量 

残留熱代替除去系原子炉注水流量 

原子炉圧力 

原子炉圧力（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 

※：［ ］は有効監視パラメータ又は重要監視パラメータの常用計器（耐震性又は耐環境性等はないが，監視可能であれ

ば発電用原子炉施設の状態を把握することが可能な計器）を示す。 
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第１表 重大事故等の対処に必要なパラメータ(２／６) 

分類 主要パラメータ 代替パラメータ 

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
量 

高圧原子炉代替注水流量 サプレッション・プール水位（ＳＡ） 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

代替注水流量（常設） 低圧原子炉代替注水槽水位 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

低圧原子炉代替注水流量 

低圧原子炉代替注水流量（狭帯域用） 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

原子炉隔離時冷却ポンプ出口流量 サプレッション・プール水位（ＳＡ） 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

高圧炉心スプレイポンプ出口流量 サプレッション・プール水位（ＳＡ） 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

残留熱除去ポンプ出口流量 サプレッション・プール水位（ＳＡ） 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

低圧炉心スプレイポンプ出口流量 サプレッション・プール水位（ＳＡ） 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

残留熱代替除去系原子炉注水流量 サプレッション・プール水位（ＳＡ） 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

原
子
炉
格
納
容
器
へ
の
注
水
量 

代替注水流量（常設） 低圧原子炉代替注水槽水位 

ドライウェル圧力（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 

ドライウェル水位 

サプレッション・プール水位（ＳＡ） 

ペデスタル水位 

格納容器代替スプレイ流量 ドライウェル圧力（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 

ドライウェル水位 

サプレッション・プール水位（ＳＡ） 

ペデスタル水位 

ペデスタル代替注水流量 

ペデスタル代替注水流量（狭帯域用） 

ペデスタル水位 

ドライウェル水位 

残留熱代替除去系格納容器スプレイ流量 残留熱代替除去系原子炉注水流量 

残留熱代替除去系ポンプ出口圧力 

※：［ ］は有効監視パラメータ又は重要監視パラメータの常用計器（耐震性又は耐環境性等はないが，監視可能であれ

ば発電用原子炉施設の状態を把握することが可能な計器）を示す。 
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第１表 重大事故等の対処に必要なパラメータ(３／６) 

分類 主要パラメータ 代替パラメータ 

原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度 

ドライウェル温度（ＳＡ） 主要パラメータの他チャンネル 

ペデスタル温度（ＳＡ） 

ドライウェル圧力（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 

ペデスタル温度（ＳＡ） 主要パラメータの他チャンネル 

ドライウェル温度（ＳＡ） 

ドライウェル圧力（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 

ペデスタル水温度（ＳＡ） 主要パラメータの他チャンネル 

サプレッション・チェンバ温度（ＳＡ） 主要パラメータの他チャンネル 

サプレッション・プール水温度（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 

サプレッション・プール水温度（ＳＡ） 主要パラメータの他チャンネル 

サプレッション・チェンバ温度（ＳＡ） 

原
子
炉
格
納
容
器

内
の
圧
力 

ドライウェル圧力（ＳＡ） 主要パラメータの他チャンネル 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 

ドライウェル温度（ＳＡ） 

ペデスタル温度（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 主要パラメータの他チャンネル 

ドライウェル圧力（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ温度（ＳＡ） 

原
子
炉
格
納
容
器
内
の
水
位 

ドライウェル水位 サプレッション・プール水位（ＳＡ） 

代替注水流量（常設） 

低圧原子炉代替注水流量 

低圧原子炉代替注水流量（狭帯域用） 

格納容器代替スプレイ流量 

ペデスタル代替注水流量 

ペデスタル代替注水流量（狭帯域用） 

低圧原子炉代替注水槽水位 

サプレッション・プール水位（ＳＡ） 代替注水流量（常設） 

低圧原子炉代替注水流量 

低圧原子炉代替注水流量（狭帯域用） 

格納容器代替スプレイ流量 

ペデスタル代替注水流量 

ペデスタル代替注水流量（狭帯域用） 

低圧原子炉代替注水槽水位 

ペデスタル水位 主要パラメータの他チャンネル 

代替注水流量（常設） 

格納容器代替スプレイ流量 

ペデスタル代替注水流量 

低圧原子炉代替注水槽水位 

原
子
炉
格
納
容
器

内
の
水
素
濃
度 

格納容器水素濃度 格納容器水素濃度（ＳＡ） 

格納容器水素濃度（ＳＡ） 格納容器水素濃度 

原
子
炉
格
納
容
器
内

の
放
射
線
量
率 

格納容器雰囲気放射線モニタ（ドライウェル） 主要パラメータの他チャンネル 

［エリア放射線モニタ］※ 

 

格納容器雰囲気放射線モニタ（サプレッション・チ

ェンバ） 

主要パラメータの他チャンネル 

［エリア放射線モニタ］※ 

 

 

※：［ ］は有効監視パラメータ又は重要監視パラメータの常用計器（耐震性又は耐環境性等はないが，監視可能であれ

ば発電用原子炉施設の状態を把握することが可能な計器）を示す。 
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第１表 重大事故等の対処に必要なパラメータ(４／６) 

分類 主要パラメータ 代替パラメータ 

未
臨
界
の
維
持 

又
は
監
視 

中性子源領域計装 主要パラメータの他チャンネル 

平均出力領域計装 

［制御棒手動操作・監視系］※ 

平均出力領域計装 主要パラメータの他チャンネル 

中性子源領域計装 

［制御棒手動操作・監視系］※ 

［制御棒手動操作・監視系］※ 中性子源領域計装 

平均出力領域計装 

最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
の
確
保 

残
留
熱
代
替
除
去
系 

サプレッション・プール水温度（ＳＡ） 主要パラメータの他チャンネル 

サプレッション・チェンバ温度（ＳＡ） 

残留熱除去系熱交換器出口温度 サプレッション・プール水温度（ＳＡ） 

残留熱代替除去系原子炉注水流量 原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

残留熱代替除去系格納容器スプレイ流量 

残留熱代替除去系ポンプ出口圧力 

原子炉圧力容器温度（ＳＡ） 

残留熱代替除去系格納容器スプレイ流量 残留熱代替除去系原子炉注水流量 

残留熱代替除去系ポンプ出口圧力 

サプレッション・プール水温度（ＳＡ） 

ドライウェル温度（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ温度（ＳＡ） 

格
納
容
器
フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系 

スクラバ容器水位 主要パラメータの他チャンネル 

スクラバ容器圧力 主要パラメータの他チャンネル 

ドライウェル圧力（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 

スクラバ容器温度 主要パラメータの他チャンネル 

第１ベントフィルタ出口放射線モニタ（高レンジ・

低レンジ） 

主要パラメータの他チャンネル 

第１ベントフィルタ出口水素濃度 主要パラメータの予備 

格納容器水素濃度 

格納容器水素濃度（ＳＡ） 

 

残
留
熱
除
去
系 

残留熱除去系熱交換器入口温度 原子炉圧力容器温度（ＳＡ） 

サプレッション・プール水温度（ＳＡ） 

 

残留熱除去系熱交換器出口温度 残留熱除去系熱交換器入口温度 

残留熱除去系熱交換器冷却水流量 

残留熱除去ポンプ出口流量 残留熱除去ポンプ出口圧力 

 

※：［ ］は有効監視パラメータ又は重要監視パラメータの常用計器（耐震性又は耐環境性等はないが，監視可能であれ

ば発電用原子炉施設の状態を把握することが可能な計器）を示す。 

 

  

1.15-82

1.15-82



第１表 重大事故等の対処に必要なパラメータ(５／６) 

分類 主要パラメータ 代替パラメータ 

格
納
容
器
バ
イ
パ
ス
の
監
視 

原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
状
態 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

主要パラメータの他チャンネル 

原子炉水位（ＳＡ） 

原子炉水位（ＳＡ） 原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉圧力 主要パラメータの他チャンネル 

原子炉圧力（ＳＡ） 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

原子炉圧力容器温度（ＳＡ） 

原子炉圧力（ＳＡ） 

 

原子炉圧力 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

原子炉圧力容器温度（ＳＡ） 

原
子
炉
格
納
容
器
内
の
状
態 

ドライウェル温度（ＳＡ） 

 

主要パラメータの他チャンネル 

ドライウェル圧力（ＳＡ） 

 

 

 

ドライウェル圧力（ＳＡ） 主要パラメータの他チャンネル 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 

ドライウェル温度（ＳＡ） 

 

 

 

原
子
炉
建
物
内
の
状
態 

残留熱除去ポンプ出口圧力 

 

 

原子炉圧力 

原子炉圧力（ＳＡ） 

［エリア放射線モニタ］※ 

低圧炉心スプレイポンプ出口圧力 原子炉圧力 

原子炉圧力（ＳＡ） 

［エリア放射線モニタ］※ 

 

※：［ ］は有効監視パラメータ又は重要監視パラメータの常用計器（耐震性又は耐環境性等はないが，監視可能であれ

ば発電用原子炉施設の状態を把握することが可能な計器）を示す。 
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第１表 重大事故等の対処に必要なパラメータ(６／６) 

分類 主要パラメータ 代替パラメータ 

水
源
の
確
保 

低圧原子炉代替注水槽水位 代替注水流量（常設） 

原子炉水位（広帯域） 

原子炉水位（燃料域） 

原子炉水位（ＳＡ） 

サプレッション・プール水位（ＳＡ） 

低圧原子炉代替注水ポンプ出口圧力 

サプレッション・プール水位（ＳＡ） 高圧原子炉代替注水流量 

原子炉隔離時冷却ポンプ出口流量 

高圧炉心スプレイポンプ出口流量 

残留熱除去ポンプ出口流量 

低圧炉心スプレイポンプ出口流量 

残留熱代替除去系原子炉注水流量 

原子炉隔離時冷却ポンプ出口圧力 

高圧炉心スプレイポンプ出口圧力 

残留熱除去ポンプ出口圧力 

低圧炉心スプレイポンプ出口圧力 

残留熱代替除去系ポンプ出口圧力 

原
子
炉
建
物
内
の 

水
素
濃
度 

原子炉建物水素濃度 主要パラメータの他チャンネル 

静的触媒式水素処理装置入口温度 

静的触媒式水素処理装置出口温度 

 

 

 

 

原
子
炉
格
納
容
器
内
の 

酸
素
濃
度 

格納容器酸素濃度 格納容器酸素濃度（ＳＡ） 

格納容器雰囲気放射線モニタ（ドライウェル） 

格納容器雰囲気放射線モニタ（サプレッション・チェンバ） 

ドライウェル圧力（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 

格納容器酸素濃度（ＳＡ） 格納容器酸素濃度 

格納容器雰囲気放射線モニタ（ドライウェル） 

格納容器雰囲気放射線モニタ（サプレッション・チェンバ） 

ドライウェル圧力（ＳＡ） 

サプレッション・チェンバ圧力（ＳＡ） 

燃
料
プ
ー
ル
の
監
視 

燃料プール水位（ＳＡ） 燃料プール水位・温度（ＳＡ） 

燃料プールエリア放射線モニタ（高レンジ・低レンジ）（Ｓ

Ａ） 

燃料プール監視カメラ（ＳＡ） 

燃料プール水位・温度（ＳＡ） 燃料プール水位（ＳＡ） 

燃料プールエリア放射線モニタ（高レンジ・低レンジ）（Ｓ

Ａ） 

燃料プール監視カメラ（ＳＡ） 

燃料プールエリア放射線モニタ（高レンジ・低レン

ジ）（ＳＡ） 

燃料プール水位（ＳＡ） 

燃料プール水位・温度（ＳＡ） 

燃料プール監視カメラ（ＳＡ） 

燃料プール監視カメラ（ＳＡ） 燃料プール水位（ＳＡ） 

燃料プール水位・温度（ＳＡ） 

燃料プールエリア放射線モニタ（高レンジ・低レンジ）（Ｓ

Ａ） 

※：［ ］は有効監視パラメータ又は重要監視パラメータの常用計器（耐震性又は耐環境性等はないが，監視可能であれ

ば発電用原子炉施設の状態を把握することが可能な計器）を示す。 
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添付資料 1.15.3 
 

重大事故等対処に係る監視事項 

 

1. はじめに 

重大事故等時における運転員の対応操作においては，監視計器を用いてプラン

ト状態を的確に把握する必要がある。また，対応操作の実施に当たって，監視計

器を用いて適切な手順を選定し，適切なタイミングで対応操作を行うことが重要

である。 

重大事故等時に，運転員が確認する監視項目について，主要パラメータに加え

主要パラメータが監視できない場合の代替パラメータ及び全交流動力電源が喪

失した場合の影響も含めて，「2. 監視項目」に示すパラメータを表の通り取り

まとめた。 

 

2. 監視項目 

技術的能力 1.1～1.15 の手順着手の判断基準及び操作手順に用いられるパラ

メータ並びに有効性評価の判断及び確認に用いるパラメータについて整理した。 

(1) 技術的能力1.1～1.15の手順着手の判断基準及び操作手順に用いられるパ

ラメータ【技術的能力における各手段の判断と確認】 

(2) 有効性評価の判断及び確認に用いるパラメータ【有効性評価の監視項目に

係る判断及び確認】 

 

  なお，表について，２項で設定した監視項目（【技術的能力における各手段

の判断と確認】及び【有効性評価の監視項目に係る判断と確認】）について，

以下の順に整理する。 
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目 次 

0. 重大事故等対処に係る監視事項についての説明資料 

 

1. 技術的能力における各手段の判断と確認 

・1.1 緊急停止失敗時に発電用原子炉を未臨界にするための手順等 

・1.2 原子炉冷却材圧力バウンダリ高圧時に発電用原子炉を冷却するための手順

等 

・1.3 原子炉冷却材圧力バウンダリを減圧するための手順等 

・1.4 原子炉冷却材圧力バウンダリ低圧時に発電用原子炉を冷却するための手順

等 

・1.5 最終ヒートシンクへ熱を輸送するための手順等 

・1.6 原子炉格納容器内の冷却等のための手順等 

・1.7 原子炉格納容器の過圧破損を防止するための手順等 

・1.8 原子炉格納容器下部の溶融炉心を冷却するための手順等 

・1.9 水素爆発による原子炉格納容器の破損を防止するための手順等 

・1.10 水素爆発による原子炉建屋等の損傷を防止するための手順等 

・1.11 使用済燃料貯蔵槽の冷却等のための手順等 

・1.12 発電所外への放射性物質の拡散を抑制するための手順等 

・1.13 重大事故等の収束に必要となる水の供給手順等 

・1.14 電源の確保に関する手順等 

 

2. 有効性評価の監視項目に係る判断と確認 

(1) 運転中の原子炉における重大事故に至るおそれがある事故 

・2.1 高圧・低圧注水機能喪失 

・2.2 高圧注水・減圧機能喪失 

・2.3 全交流動力電源喪失 

・2.3.1 全交流動力電源喪失（外部電源喪失＋ＤＧ失敗）＋ＨＰＣＳ失敗 

・2.3.2 全交流動力電源喪失（外部電源喪失＋ＤＧ失敗）＋高圧炉心冷却失

敗 

・2.3.3 全交流動力電源喪失（外部電源喪失＋ＤＧ失敗）＋直流電源喪失 

・2.3.4 全交流動力電源喪失（外部電源喪失＋ＤＧ失敗）＋ＳＲＶ再閉失敗

＋ＨＰＣＳ失敗 

・2.4 崩壊熱除去機能喪失 

・2.4.1 取水機能が喪失した場合 

・2.4.2 残留熱除去系が故障した場合 

・2.5 原子炉停止機能喪失 

・2.6 ＬＯＣＡ時注水機能喪失 

・2.7 格納容器バイパス（インターフェイスシステムＬＯＣＡ） 
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(2) 運転中の原子炉における重大事故 

・3.1 雰囲気圧力・温度による静的負荷（格納容器過圧・過温破損） 

・3.1.2 残留熱代替除去系を使用する場合 

・3.1.3 残留熱代替除去系を使用しない場合 

・3.2 高圧溶融物放出／格納容器雰囲気直接加熱 

・3.3 原子炉圧力容器外の溶融燃料－冷却材相互作用 

・3.4 水素燃焼 

・3.5 溶融炉心・コンクリート相互作用 

 

(3) 燃料プールにおける重大事故に至るおそれがある事故 

・4.1 想定事故１ 

・4.2 想定事故２ 

 

(4) 運転停止中の原子炉における重大事故に至るおそれのある事故 

・5.1 崩壊熱除去機能喪失 

・5.2 全交流動力電源喪失 

・5.3 原子炉冷却材の流出 

・5.4 反応度の誤投入 
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0. 重大事故等対処に係る監視事項についての説明資料 

次項以降の「重大事故等対処に係る監視事項」についての解説を以下に示す。 

ａ．「対応手段」欄は，事故処置中に確認する項目，対応手段を示す。 

ｂ．各技術的能力の「項目」欄については，抽出パラメータ又は抽出パラメー

タの代替パラメータにより判断あるいは確認する項目を示す。 

ｃ．「抽出パラメータを計測する計器」欄は，判断基準の確認で使用する必要

なパラメータを計測する計器を示す。 

ｄ．「抽出パラメータの代替パラメータを計測する計器」欄は，抽出パラメー

タが監視できない場合に監視するパラメータを計測する計器を示す。 

ｅ．「ＳＢＯ影響（直後）」欄は，全交流動力電源喪失発生直後（蓄電池が健

全）において，蓄電池からの給電により監視可能な計器数を示す。 

ｆ．「ＳＢＯ影響（負荷切り離し後）」欄は，負荷を切り離し，所内常設蓄電

式直流電源設備及び常設代替直流電源設備を延命した場合に監視可能な

計器数を示す。 

ｇ．「パラメータ分類」欄は，抽出パラメータの分類を示し，その結果を①～

③にて示す。 

① 重要監視パラメータ 

② 有効監視パラメータ 

③ 補助パラメータ 

ｈ．「補助パラメータ分類理由」欄は，補助パラメータの選定について，その

理由を示す。 

ｉ．「評価 計器故障等」欄は，抽出パラメータが計器故障等で監視できない

場合に，判断基準の確認を抽出パラメータの代替パラメータで推定可否を

評価し，監視方法を示す。 

ｊ．「評価 ＳＢＯ」欄は，全交流動力電源喪失の影響を考慮した場合に，判

断基準の確認が可能なパラメータの監視方法を示す。 

・負荷を切り離し，直流電源を延命した場合に監視可能な計器を評価し，監

視方法について記載している。 
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表１ 重大事故等対処に係る監視事項（例） 

 
 

※ 抽出パラメータを計測する計器の計器名称又は抽出パラメータの代替パラメータを

計測する計器の計器名称の灰色部は，計測されるパラメータが重要監視パラメータ又は

重要代替監視パラメータであることを示す。 

※ [ ]は有効監視パラメータ又は重要監視パラメータの常用計器(耐震性又は耐環境性等

はないが，監視可能であれば発電用原子炉施設の状態を把握することが可能な計器)を

示す。 

 

高圧原子炉代替注水流量 1 1 1

代替注水流量（常設） 1 1 1

低圧原子炉代替注水流量

低圧原子炉代替注水流量（狭

帯域用）

2

2

2

2

2

2

原子炉隔離時冷却ポンプ出口

流量
1 1 1

高圧炉心スプレイポンプ出口

流量
1 0 0

残留熱除去ポンプ出口流量 3 0 0

低圧炉心スプレイポンプ出口

流量
1 0 0

残留熱代替除去系原子炉注水

流量
1 1 1

原子炉圧力 2 2 1

原子炉圧力（ＳＡ） 1 1 1

サプレッション・チェンバ圧

力（ＳＡ）
2 2 2

監視事項は抽出パラ

メータにて確認

判

断

基

準

／

操

作

原子炉圧力容器

内の水位低下操

作による原子炉

出力抑制

ｈ．

補助パラメータ

分類理由

原子炉水位（広帯域）

原子炉水位（燃料域）

2

2

原子炉圧力容器へ注水

している系統の注水流

量と崩壊熱除去に必要

な水量より代替監視可

能

原子炉圧力，原子炉圧

力（ＳＡ）とサプレッ

ション・チェンバ圧力

（ＳＡ）の差圧から原

子炉圧力容器の満水を

推定可能

ｇ．

パラメータ

分類

原子炉圧力容

器内の水位
原子炉水位（ＳＡ） 1 1

ｄ．抽出パラメータの代替パラメータを計測する計器 評価

ｅ．

直後

ｆ．

負荷切離し後

計器名称 計器数

SBO影響
ｉ．

計器故障等

ｊ．

SBO

ｂ．

項目 計器名称 計器数

SBO影響ａ．

対応手段 ｅ．

直後

ｆ．

負荷切離し後

ｃ．抽出パラメータを計測する計器

分類

1

1

直接的に原子炉圧力容

器内の水位を計測する

ことができ，監視可能

1 ① ―

2

2
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重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
　
緊
急
停
止
失
敗
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
未
臨
界
に
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

ス
ク
ラ
ム
発
生
の
有
無

ス
ク
ラ
ム
警
報

1
1

1
ー

―

ス
ク
ラ
ム
要
素

全
制
御
棒
全
挿
入
ラ
ン
プ

1
1

0
ー

―

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

全
制
御
棒
全
挿
入
ラ
ン
プ

1
1

0
ー

―

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
中
性
子
源
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
②

―

①
0 0

6
6

平
均
出
力
領
域
計
装

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
力
出
力

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
対
応
手
段

項
目

1.
1.
2.
1　

フ
ロ
ン
ト
ラ
イ
ン
系
故
障
時
の
対
応
手
順

(1
)Ｅ

Ｏ
Ｐ
「
ス
ク
ラ
ム
」
（
原
子
炉
出
力
）

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

S
B
O
影
響

事
故
時
操
作
要
領
書

（
徴
候
ベ
ー
ス
）

「
ス
ク
ラ
ム
」
（
原
子
炉
出

力
）

原
子
炉
手
動
ス
ク
ラ
ム

判 断 基 準

事
故
時
操
作
要
領
書

（
徴
候
ベ
ー
ス
）

「
ス
ク
ラ
ム
」
（
原
子
炉
出

力
）

代
替
制
御
棒
挿
入
機
能
に
よ
る

制
御
棒
緊
急
挿
入
（
手
動
）

操 作

プ
ラ
ン
ト
停
止
状
態

―

原
子
炉
自
動
ス
ク
ラ
ム
に
至
る
パ
ラ
メ
ー
タ
の
変
化

プ
ラ
ン
ト
停
止
状
態

―

0
②

中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
出
力

―
[制

御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
①

0
中
性
子
源
領
域
計
装

4

―

①
――

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

1.15-90

1.15-90



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
　
緊
急
停
止
失
敗
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
未
臨
界
に
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
対
応
手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

S
B
O
影
響 負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

全
制
御
棒
全
挿
入
ラ
ン
プ

1
1

0
ー

―

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

原
子
炉
再
循
環
ポ
ン
プ

し
ゃ
断
器
開
放
状
態

原
子
炉
再
循
環
ポ
ン
プ
し
ゃ
断

器
表
示
灯

4
4

2
ー

―

原
子
炉
再
循
環

ポ
ン
プ
運
転
状
態

原
子
炉
再
循
環
ポ
ン
プ
表
示
灯

1
1

0
ー

―

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
中
性
子
源
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

全
制
御
棒
全
挿
入
ラ
ン
プ

1
1

0
ー

―

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

操 作
自
動
減
圧
起
動
阻
止
，

代
替
自
動
減
圧
起
動
阻
止
状
態

「
Ａ
Ｄ
Ｓ
／
Ａ
Ｍ
－
Ａ
Ｄ
Ｓ
起

動
阻
止
」
警
報

1
1

1
ー

―

事
故
時
操
作
要
領
書

（
徴
候
ベ
ー
ス
）

「
反
応
度
制
御
」

自
動
減
圧
系
の
起
動
阻
止
ス

イ
ッ
チ
に
よ
る
原
子
炉
出
力
急

上
昇
防
止

事
故
時
操
作
要
領
書
（
徴
候

ベ
ー
ス
）

「
反
応
度
制
御
」

原
子
炉
再
循
環
ポ
ン
プ
停
止
に

よ
る
原
子
炉
出
力
抑
制

4
0

操 作 判 断 基 準

プ
ラ
ン
ト
停
止
状
態

中
性
子
源
領
域
計
装

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

―

―

1
1

平
均
出
力
領
域
計
装

0 0
②

― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

―

監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
出
力

①

0
①

―

6
6

―

中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

1
1

0

1.
1.
2.
1　

フ
ロ
ン
ト
ラ
イ
ン
系
故
障
時
の
対
応
手
順

(2
)Ｅ

Ｏ
Ｐ
「
反
応
度
制
御
」

判 断 基 準

プ
ラ
ン
ト
停
止
状
態

②
―

1.15-91

1.15-91



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
　
緊
急
停
止
失
敗
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
未
臨
界
に
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
対
応
手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

S
B
O
影
響 負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
中
性
子
源
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

ほ
う
酸
水
注
入
ポ
ン
プ
出
口
圧

力
1

1
0

③
ほ
う
酸
水
注
入
系
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ほ
う
酸
水
貯
蔵
タ
ン
ク
液
位

1
1

0
③

ほ
う
酸
水
注
入
系
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
浄
化
系
運
転
状
態

原
子
炉
浄
化
系
隔
離
弁
表
示
灯

2
0

0
ー

―

事
故
時
操
作
要
領
書
（
徴
候

ベ
ー
ス
）

「
反
応
度
制
御
」

ほ
う
酸
水
注
入

操 作

― ―

――
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

未
臨
界
の
維
持
又
は
監
視

①

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

―

0

①

6
平
均
出
力
領
域
計
装

6

1.15-92

1.15-92



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
　
緊
急
停
止
失
敗
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
未
臨
界
に
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
対
応
手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

S
B
O
影
響 負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
中
性
子
源
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

原
子
炉
隔
離
状
態
の
有
無

主
蒸
気
隔
離
弁
開
閉
表
示
灯

8
8

0
ー

―

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位

事
故
時
操
作
要
領
書
（
徴
候

ベ
ー
ス
）

「
反
応
度
制
御
」

原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
低

下
操
作
に
よ
る
原
子
炉
出
力
抑

制

操 作 （ １ ／ ３ ）

原
子
炉
出
力

中
性
子
源
領
域
計
装

3 2 2

3 2 2

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

4
0

0

6
6

3 1 1

① ① ①

― ― ―

①
―

平
均
出
力
領
域
計
装

[原
子
炉
水
位
（
狭
帯
域
）
]

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

①
0

1.15-93

1.15-93



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
　
緊
急
停
止
失
敗
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
未
臨
界
に
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
対
応
手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

S
B
O
影
響 負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

事
故
時
操
作
要
領
書
（
徴
候

ベ
ー
ス
）

「
反
応
度
制
御
」

原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
低

下
操
作
に
よ
る
原
子
炉
出
力
抑

制

操 作 （ ２ ／ ３ ）

―
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

①

1.15-94

1.15-94



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
　
緊
急
停
止
失
敗
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
未
臨
界
に
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
対
応
手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

S
B
O
影
響 負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

原
子
炉
給
水
流
量

4
0

0
③

給
復
水
系
の
運
転
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1
①

―

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
タ
ー
ビ

ン
入
口
圧
力

1
1

0
③

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
の
運
転

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
タ
ー
ビ

ン
排
気
圧
力

1
1

0
③

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
の
運
転

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
タ
ー
ビ

ン
回
転
速
度

3
0

0
③

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
の
運
転

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0
①

―

0

事
故
時
操
作
要
領
書
（
徴
候

ベ
ー
ス
）

「
反
応
度
制
御
」

原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
低

下
操
作
に
よ
る
原
子
炉
出
力
抑

制

操 作 （ ３ ／ ３ ）

補
機
監
視
機
能

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

― ― ― ―――

1
2 2

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1
1

①
―

1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

―
0

①

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
量

1.15-95

1.15-95



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
　
緊
急
停
止
失
敗
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
未
臨
界
に
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
対
応
手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

S
B
O
影
響 負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

ス
ク
ラ
ム
発
生
の
有
無

ス
ク
ラ
ム
警
報

1
1

1
ー

―

ス
ク
ラ
ム
要
素

全
制
御
棒
全
挿
入
ラ
ン
プ

1
1

0
ー

―

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

全
制
御
棒
全
挿
入
ラ
ン
プ

1
1

0
ー

―

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
中
性
子
源
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子
炉
自
動
ス
ク
ラ
ム
に
至
る
パ
ラ
メ
ー
タ
の
変
化

プ
ラ
ン
ト
停
止
状
態

―

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
②

―
中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故
時
操
作
要
領
書
（
徴
候

ベ
ー
ス
）

「
反
応
度
制
御
」

代
替
制
御
棒
挿
入
機
能
に
よ
る

制
御
棒
緊
急
挿
入
（
手
動
）

原
子
炉
出
力

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
①

―

プ
ラ
ン
ト
停
止
状
態

操 作

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
②

―
中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故
時
操
作
要
領
書
（
徴
候

ベ
ー
ス
）

「
反
応
度
制
御
」

原
子
炉
手
動
ス
ク
ラ
ム

判 断 基 準

原
子
力
出
力

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

1.15-96

1.15-96



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
　
緊
急
停
止
失
敗
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
未
臨
界
に
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
対
応
手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

S
B
O
影
響 負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

全
制
御
棒
全
挿
入
ラ
ン
プ

1
1

0
ー

―

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
中
性
子
源
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

ス
ク
ラ
ム
弁
開
閉
表
示

13
7

13
7

0
ー

―

全
制
御
棒
全
挿
入
ラ
ン
プ

1
1

0
ー

―

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
中
性
子
源
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

事
故
時
操
作
要
領
書

（
徴
候
ベ
ー
ス
）

「
反
応
度
制
御
」

選
択
制
御
棒
挿
入
機
構
に
よ
る

原
子
炉
出
力
抑
制

操 作

プ
ラ
ン
ト
停
止
状
態

―

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
②

―
中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
出
力

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

中
性
子
源
領
域
計
装

4

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故
時
操
作
要
領
書
（
徴
候

ベ
ー
ス
）

「
反
応
度
制
御
」

制
御
棒
手
動
挿
入

操 作 （ １ ／ ２ ）

プ
ラ
ン
ト
停
止
状
態

― ―

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
②

―
中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
出
力

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
①

―

0
0

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-97

1.15-97



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
　
緊
急
停
止
失
敗
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
未
臨
界
に
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
対
応
手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

S
B
O
影
響 負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

補
機
監
視
機
能

制
御
棒
駆
動
水
圧
系
駆
動
水
差

圧
1

1
0

③
制
御
棒
駆
動
水
圧
系
の
動
作
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故
時
操
作
要
領
書
（
徴
候

ベ
ー
ス
）

「
反
応
度
制
御
」

制
御
棒
手
動
挿
入

操 作 （ ２ ／ ２ ）

原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

―

1.15-98

1.15-98



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

3 2 2

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

― ― ―

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

1.
2.
2.

1 
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時
の

対
応

手
順

(1
)高

圧
原

子
炉

代
替

注
水

系
に

よ
る

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
 ａ

．
中

央
制

御
室

か
ら

の
高

圧
原

子
炉

代
替

注
水

系
起

動

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

3 2 2

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

S
B
O
影
響

3 1 1

① ① ①

1.15-99

1.15-99



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

①
―

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

1.15-100

1.15-100



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1
1

①
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

水
源

の
確

保
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

―

1.15-101

1.15-101



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

① ① ①

― ― ―

3 1 1

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ １ ／ ４ ）

3 2 2

3 2 2

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-102

1.15-102



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

2 2
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1
2 2

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1
①

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1

操 作 （ ２ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1.15-103

1.15-103



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

①

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

①
1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 22 2

1

1
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2
1 11 1

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量

原
子

炉
圧

力
2

2

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1

①

― ―
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

量

操 作 （ ３ ／ ４ ）

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

1.15-104

1.15-104



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
①

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ４ ／ ４ ）

水
源

の
確

保
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1

1.15-105

1.15-105



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

― ― ―

1.
2.
2.

1 
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時
の

対
応

手
順

(1
)高

圧
原

子
炉

代
替

注
水

系
に

よ
る

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
 ｂ

．
現

場
手

動
操

作
に

よ
る

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

起
動

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
現

場
起

動
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

3 1 1

① ① ①

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

1.15-106

1.15-106



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

可
搬

型
計

測
器

―
―

―
―

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
現

場
起

動
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

―

1.15-107

1.15-107



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

1
1

①

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
現

場
起

動
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

水
源

の
確

保
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

―

1.15-108

1.15-108



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

― ― ―

3 2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

① ① ①

3 2 2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ １ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
現

場
起

動
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 1 1

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-109

1.15-109



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

可
搬

型
計

測
器

―
―

―
―

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
2 2

①
―

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
現

場
起

動
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ２ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1.15-110

1.15-110



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

1
1

1
③

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

タ
ー

ビ
ン

入
口

圧
力

1
1

1
③

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

タ
ー

ビ
ン

排
気

圧
力

1
1

1
③

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

入
口

圧
力

1
1

1
③

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

― ― ― ―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
現

場
起

動
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

1
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

補
機

監
視

機
能

2

操 作 （ ３ ／ ３ ）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子

炉
圧

力
2

1.15-111

1.15-111



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

1.
2.
2.

2 
サ

ポ
ー

ト
系

故
障

時
の

対
応
手

順
(1

) 
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

及
び

常
設
直

流
電

源
系

統
喪

失
時

の
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

 ａ
．

現
場

手
動

操
作

に
よ

る
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

起
動

3 1 1

① ① ①

― ― ―

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｃ
Ｉ

Ｃ
現

場
起

動
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

排
水

処
理

」

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1.15-112

1.15-112



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

可
搬

型
計

測
器

―
―

―
―

―

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1

―

1 1

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｃ
Ｉ

Ｃ
現

場
起

動
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

排
水

処
理

」

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1.15-113

1.15-113



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

水
源

の
確

保

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｃ
Ｉ

Ｃ
現

場
起

動
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

排
水

処
理

」

1
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
1

①

1.15-114

1.15-114



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

操 作 （ １ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 2 2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｃ
Ｉ

Ｃ
現

場
起

動
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

排
水

処
理

」

3 1 1

① ① ①

1.15-115

1.15-115



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

可
搬

型
計

測
器

―
―

―
―

――

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
1

1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

2 2

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｃ
Ｉ

Ｃ
現

場
起

動
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

排
水

処
理

」

操 作 （ ２ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1.15-116

1.15-116



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

可
搬

型
回

転
計

1
1

1
③

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
の
運
転

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
入

口
圧

力
1

1
1

③
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
の
運
転

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

原
子

炉
圧

力

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

①
1

―

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

操 作 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｃ
Ｉ

Ｃ
現

場
起

動
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

排
水

処
理

」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

1.15-117

1.15-117



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

1.
2.
2.

3 
重

大
事

故
等

の
進

展
抑

制
時
の

対
応

手
順

(1
) 
重

大
事

故
等

の
進

展
抑

制
 ａ

．
制

御
棒

駆
動

水
圧

系
に

よ
る

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水

― ― ―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

電
源

3 1 1

① ① ①

― ― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

1.15-118

1.15-118



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

補
機

監
視

機
能

原
子

炉
補

機
冷

却
系

常
用

流
量

1
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

1
―

1

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

― ―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
①

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

1.15-119

1.15-119



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

― ― ―

3 2 2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

操 作 （ １ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

3 1 1

① ① ①

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

3 2 2

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

1.15-120

1.15-120



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

操 作 （ ２ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

1
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―
①

2 2
2 2

1

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1.15-121

1.15-121



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

操 作 （ ３ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

原
子

炉
圧

力
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2
1 1

1

2 2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
2

2

1.15-122

1.15-122



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

制
御

棒
駆

動
水

圧
系

系
統

流
量

1
0

0
③

制
御
棒
駆
動
水
圧
系
の
動
作
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

制
御

棒
駆

動
水

圧
系

充
て

ん
水

ヘ
ッ

ダ
圧

力
1

1
0

③
制
御
棒
駆
動
水
圧
系
の
動
作
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

電
源

1.
2.
2.

3 
重

大
事

故
等

の
進

展
抑

制
時
の

対
応

手
順

(1
) 
重

大
事

故
等

の
進

展
抑

制
 ｂ

．
ほ

う
酸

水
注

入
系

に
よ

る
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

ほ
う

酸
水

注
入

及
び

注
水

操 作 （ ４ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

1 1
2 2

2 2

―― ―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

―― ――
―

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）

①
1

1
1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

圧
力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｓ

Ｌ
Ｃ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

1.15-123

1.15-123



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

― ― ―

3 2 2

3 2 2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

3 1 1

① ① ①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

判 断 基 準 （ ２ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｓ

Ｌ
Ｃ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

1.15-124

1.15-124



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1
1

判 断 基 準 （ ３ ／ ４ ）

―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

①

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｓ

Ｌ
Ｃ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

1
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1.15-125

1.15-125



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

復
水

貯
蔵

タ
ン

ク
水

位
1

0
0

③
復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

純
水

タ
ン

ク
水

位
1

1
1

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

水
源

の
確

保

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ １ ／ ３ ）判 断 基 準 （ ４ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｓ

Ｌ
Ｃ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-126

1.15-126



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

操 作 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｓ

Ｌ
Ｃ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

1
①

1.15-127

1.15-127



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

ほ
う

酸
水

貯
蔵

タ
ン

ク
液

位
1

1
0

③
ほ
う
酸
水
注
入
系
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ほ
う

酸
水

注
入

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

③
ほ
う
酸
水
注
入
系
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

復
水

輸
送

系
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

―

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

操 作 （ ３ ／ ３ ）

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

―
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
①

2
2

①
―

1

―

2 2

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

補
機

監
視

機
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｓ

Ｌ
Ｃ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

原
子

炉
圧

力

1
1

1.15-128

1.15-128



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

① ① ①

3 2 2

1.
2.
2.

4 
重

大
事

故
等

対
処

設
備

（
設
計

基
準

拡
張

）
に

よ
る

対
応

手
順

(1
)原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

に
よ

る
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

― ― ―

3 1 1

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

1.15-129

1.15-129



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
―

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

①

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

1.15-130

1.15-130



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
1

―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1
1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

水
源

の
確

保

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

1.15-131

1.15-131



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ １ ／ ４ ）

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

― ― ―

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

3 1 1

① ① ①

1.15-132

1.15-132



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

―
1

2 2
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

操 作 （ ２ ／ ４ ）

1
①

1.15-133

1.15-133



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1

1

原
子

炉
圧

力

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量

操 作 （ ３ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

1
1

1 1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

1
1

―

2

2 2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

2

2 2

11
①

―

1 1

2 2
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1.15-134

1.15-134



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
1

①
―

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
タ

ー
ビ

ン
入

口
圧

力
1

1
0

③
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
の
運
転

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
タ

ー
ビ

ン
排

気
圧

力
1

1
0

③
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
の
運
転

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
タ

ー
ビ

ン
回

転
速

度
1

1
0

③
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
の
運
転

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

補
機

監
視

機
能

操 作 （ ４ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

1
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

― ―

―
①

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

― ―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

水
源

の
確

保

1.15-135

1.15-135



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

電
源

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

-メ
タ

ク
ラ

母
線

電
圧

1
1

1
③

非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

1.
2.
2.

4　
重

大
事

故
等

対
処

設
備

（
設

計
基

準
拡

張
）

に
す

る
対

応
手

順
(2

)高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
に

よ
る

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

―

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

1.15-136

1.15-136



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1
1

1
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1.15-137

1.15-137



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1
1

1
水

源
の

確
保

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

1.15-138

1.15-138



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

操 作 （ １ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

① ① ①

― ― ―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-139

1.15-139



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ ２ ／ ４ ）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2

①
―

1
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1.15-140

1.15-140



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

補
機

監
視

機
能

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

操 作 （ ３ ／ ４ ）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
1

1
原

子
炉

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

―

①
―

①
―

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

2
原

子
炉

圧
力

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

1
2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

1.15-141

1.15-141



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

2　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

対
応

手
段

項
目

計
器
数

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

操 作 （ ４ ／ ４ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

水
源

の
確

保
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

1.15-142

1.15-142



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

補
機

監
視

機
能

復
水

器
真

空
度

3
3

0
③

給
復

水
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

3
①

―

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
1

①
―

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消

火
ポ

ン
プ

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
の

運
転

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

R
F
P
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

給
復

水
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

減
圧

冷
却

」

1
.
3
.
2
.
1
　

フ
ロ

ン
ト

ラ
イ

ン
系

故
障

時
の

対
応

手
順

(
1
)
代

替
減

圧
ａ

．
手

動
操

作
に

よ
る

減
圧

―

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

判 断 基 準

―― ― ―

注
水

手
段

の
確

保
（

運
転

状
態

）

― ― ― ―

1.15-143

1.15-143



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

減
圧

冷
却

」

原
子

炉
圧

力
2

2
1

①
―

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

2 2
2 2

1 1 1 1

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

1

2 2

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

①
―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

操 作 （ １ / ４ ）

1.15-144

1.15-144



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

[
原

子
炉

水
位

（
狭

帯
域

）
]

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

3 2 2

3 2 2

原
子

炉
圧

力
，

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
と

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

の
差

圧
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

の
満

水
を

推
定

可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

減
圧

冷
却

」

3 1 1

① ① ①

― ― ―

操 作 （ ２ / ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

注
水

し
て

い
る

系
統

の
注

水
流

量
と

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
よ

り
代

替
監

視
可

能

1.15-145

1.15-145



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

操 作 （ ３ / ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

減
圧

冷
却

」

2 2
2 2

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

1 1
直

接
的

に
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

注
水

し
て

い
る

系
統

の
注

水
流

量
と

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
圧

力
，

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
と

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

の
差

圧
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

の
満

水
を

推
定

可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

①
―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

1.15-146

1.15-146



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
ペ

デ
ス

タ
ル

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

の
温

度
変

化
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

補
機

監
視

機
能

復
水

器
真

空
度

3
3

0
③

給
復

水
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

補
機

監
視

機
能

復
水

器
真

空
度

3
3

0
③

給
復

水
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

3
①

―

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消

火
ポ

ン
プ

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
の

運
転

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

R
F
P
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

給
復

水
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

急
速

減
圧

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

減
圧

冷
却

」

操 作 （ ４ / ４ ）

― ― ―

1
1

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
1

①

―

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

，
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

，
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

，
格

納
容

器
代

替
ス

プ
レ

イ
流

量
，

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
，

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
（

狭
帯

域
用

）
の

う
ち

動
作

状
態

に
あ

る
流

量
お

よ
び

水
源

で
あ

る
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

槽
水

位
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

― ――

判 断 基 準
注

水
手

段
の

確
保

（
運

転
状

態
）

― ―

1.15-147
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

操 作 （ １ / ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

急
速

減
圧

」

1 1

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

2 2
2 2

2
1

①
原

子
炉

圧
力

2

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

①
――

2 2
2 2

1

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

1 1

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

1.15-148

1.15-148



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

急
速

減
圧

」

操 作 （ ２ / ４ ）

― ― ―

[
原

子
炉

水
位

（
狭

帯
域

）
]

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

3 2 2

3 1 1

3 2 2

① ① ①

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

注
水

し
て

い
る

系
統

の
注

水
流

量
と

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
圧

力
，

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
と

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

の
差

圧
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

の
満

水
を

推
定

可
能

1.15-149

1.15-149



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

注
水

し
て

い
る

系
統

の
注

水
流

量
と

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
圧

力
，

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
と

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

の
差

圧
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

の
満

水
を

推
定

可
能

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

1
①

―
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

1 1
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
2 2

2 2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

急
速

減
圧

」

操 作 （ ３ / ４ ）

1.15-150

1.15-150



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
ペ

デ
ス

タ
ル

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

の
温

度
変

化
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

補
機

監
視

機
能

復
水

器
真

空
度

3
3

0
③

給
復

水
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

1
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

―

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

，
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

，
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

，
格

納
容

器
代

替
ス

プ
レ

イ
流

量
，

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
，

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
（

狭
帯

域
用

）
の

う
ち

動
作

状
態

に
あ

る
流

量
お

よ
び

水
源

で
あ

る
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

槽
水

位
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

急
速

減
圧

」

操 作 （ ４ / ４ ）

1.15-151

1.15-151



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

注
水

－
1
」

判 断 基 準 （ １ / ３ ）

原
子

炉
圧

力
，

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
と

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

の
差

圧
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

の
満

水
を

推
定

可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

注
水

し
て

い
る

系
統

の
注

水
流

量
と

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
よ

り
代

替
監

視
可

能

1
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
―

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

①
2

2

1.15-152

1.15-152



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ ２ / ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

注
水

－
1
」

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1
直

接
的

に
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

原
子

炉
圧

力
，

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
と

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

の
差

圧
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

の
満

水
を

推
定

可
能

①
1

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
―

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

注
水

し
て

い
る

系
統

の
注

水
流

量
と

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
よ

り
代

替
監

視
可

能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

1.15-153

1.15-153



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

3
①

―

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消

火
ポ

ン
プ

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
の

運
転

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

R
F
P
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

給
復

水
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

注
水

－
1
」

判 断 基 準 （ ３ / ３ ）

注
水

手
段

の
確

保
（

運
転

状
態

）

― ― ― ― ―― ―

1.15-154
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

操 作 （ １ / ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

注
水

－
1
」

原
子

炉
圧

力
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

2 2
2 2

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

1 1

1
1

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

―

①

1 1

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

1

①
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

操 作 （ ２ / ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

注
水

－
1
」

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

[
原

子
炉

水
位

（
狭

帯
域

）
]

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

― ― ―

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

注
水

し
て

い
る

系
統

の
注

水
流

量
と

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
圧

力
，

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
と

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

の
差

圧
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

の
満

水
を

推
定

可
能

① ① ①
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

操 作 （ ３ / ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

注
水

－
1
」

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
①

2 2
2 2

1 1
直

接
的

に
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

注
水

し
て

い
る

系
統

の
注

水
流

量
と

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
圧

力
，

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
と

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

の
差

圧
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

の
満

水
を

推
定

可
能

1
1

1

1.15-157

1.15-157



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2
残

留
熱

除
去

系
が

運
転

状
態

で
あ

れ
ば

，
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
入

口
温

度
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

2 2
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
2 2

操 作 （ ４ / ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

2
①

―
2

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
よ

り
代

替
監

視
可

能
1 1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

注
水

－
1
」
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に
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子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影
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負
荷

切
り

離
し

後
直

後

Ｎ
２
ガ

ス
ボ

ン
ベ

圧
力

2
2

2
③

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
の

作
動

状
況

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

A
D
S
用

N
2
ガ

ス
減

圧
弁

二
次

側
圧

力
2

2
2

③
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

の
作

動
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

3
①

―

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消

火
ポ

ン
プ

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
の

運
転

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

R
F
P
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

給
復

水
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

― ― ― ―

1
.
3
.
2
.
2
　

サ
ポ

ー
ト

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(
1
)
常

設
直

流
電

源
系

統
喪

失
時

の
減

圧
ａ

．
可

搬
型

直
流

電
源

設
備

に
よ

る
逃

が
し

安
全

弁
開

放

注
水

手
段

の
確

保
（

運
転

状
態

）

――― ― ―

駆
動

源
の

確
保

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス
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「

急
速

減
圧

」
「

電
源

復
旧
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Ｍ
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備
別
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「

Ｓ
Ｒ

Ｖ
駆

動
源

確
保

（
電

源
）

」

判 断 基 準
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響
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タ

分
類

対
応

手
段
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Ａ
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圧
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Ａ
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Ｓ
Ａ
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圧
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が
で
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Ｓ
Ａ
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1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

可
搬

型
計

測
器

―
―

―
―

―

原
子

炉
圧

力
（

現
場

計
器

）
1

1
1

－
－

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

1
①

―

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，
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和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
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容

器
温

度
よ
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替
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視
可

能

事
故

時
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作
要

領
書
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徴

候
ベ

ー
ス
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速

減
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備
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Ｒ
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源
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―

原
子

炉
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帯
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）
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炉
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2 2
2 2

1 1

操 作

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

2 1
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子

炉
圧

力

1 1

―
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子

炉
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か
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／
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り
代

替
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視
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子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

―

1

2 2
2 2
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視

事
項
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主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て
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認
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子
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水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水
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（

燃
料

域
）

2
1

①
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手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
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理

由
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出

パ
ラ

メ
ー

タ
を
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測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

Ｎ
２
ガ

ス
ボ

ン
ベ

圧
力

2
2

2
③

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
の

作
動

状
況

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

A
D
S
用

N
2
ガ

ス
減

圧
弁

二
次

側
圧

力
2

2
2

③
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

の
作

動
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

3
①

―

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消

火
ポ

ン
プ

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
の

運
転

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

R
F
P
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

給
復

水
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

急
速

減
圧

」
「

電
源

復
旧

」
Ａ

Ｍ
設

備
別

操
作

要
領

書
「

バ
ッ

テ
リ

に
よ

る
Ｓ

Ｒ
Ｖ

開
放

」
原

子
力

災
害

対
策

手
順

書
「

蓄
電

池
設

備
に

よ
る

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
開

放
操

作
（

補
助

盤
室

）
」

注
水

手
段

の
確

保
（

運
転

状
態

）

操 作 （ １ / ２ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

判 断 基 準

1
.
3
.
2
.
2
　

サ
ポ

ー
ト

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(
1
)
常

設
直

流
電

源
系

統
喪

失
時

の
減

圧
ｂ

．
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

用
蓄

電
池

（
補

助
盤

室
）

に
よ

る
逃

が
し

安
全

弁
開

放

1 1

―

駆
動

源
の

確
保

―

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

――

原
子

炉
圧

力
2

2
1

①

―――― ―
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圧
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圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
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Ａ
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Ａ
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2

2
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―
―

―
―
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原
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現
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器
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Ｒ
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計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

Ｎ
２
ガ

ス
ボ

ン
ベ

圧
力

2
2

2
③

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
の

作
動

状
況

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

A
D
S
用

N
2
ガ

ス
減

圧
弁

二
次

側
圧

力
2

2
2

③
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

の
作

動
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

3
①

―

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消

火
ポ

ン
プ

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
の

運
転

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

R
F
P
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

給
復

水
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

急
速

減
圧

」
「

電
源

復
旧

」
原

子
力

災
害

対
策

手
順

書
「

蓄
電

池
設

備
に

よ
る

逃
が

し
安

全
弁

開
放

操
作

（
原

子
炉

建
物

）
」

判 断 基 準

―

1
.
3
.
2
.
2
　

サ
ポ

ー
ト

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(
1
)
常

設
直

流
電

源
系

統
喪

失
時

の
減

圧
ｃ

．
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

用
蓄

電
池

（
原

子
炉

建
物

）
に

よ
る

逃
が

し
安

全
弁

（
自

動
減

圧
機

能
付

き
）

開
放

― ―――

駆
動

源
の

確
保 注

水
手

段
の

確
保

（
運

転
状

態
）

― ――
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

可
搬

型
計

測
器

―
―

―
―

―

原
子

炉
圧

力
（

現
場

計
器

）
1

1
1

－
－

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

急
速

減
圧

」
「

電
源

復
旧

」
原

子
力

災
害

対
策

手
順

書
「

蓄
電

池
設

備
に

よ
る

逃
が

し
安

全
弁

開
放

操
作

（
原

子
炉

建
物

）
」

操 作

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

①
1

―

2 2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

①

1

―

1 1

―

1 1

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

―
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

駆
動

源
の

確
保

窒
素

ガ
ス

代
替

供
給

系
窒

素
ガ

ス
ボ

ン
ベ

圧
力

1
1

1
③

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
の

作
動

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

3
①

―

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消

火
ポ

ン
プ

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
の

運
転

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

R
F
P
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

給
復

水
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

―

1
.
3
.
2
.
2
　

サ
ポ

ー
ト

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(
1
)
常

設
直

流
電

源
系

統
喪

失
時

の
減

圧
ｄ

．
逃

が
し

安
全

弁
窒

素
ガ

ス
代

替
供

給
設

備
に

よ
る

逃
が

し
安

全
弁

（
自

動
減

圧
機

能
な

し
）

開
放

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

急
速

減
圧

」
原

子
力

災
害

対
策

手
順

書
「

逃
が

し
安

全
弁

窒
素

ガ
ス

代
替

供
給

設
備

に
よ

る
逃

が
し

安
全

弁
開

放
」

判 断 基 準

― ― ―― ―― ―
注

水
手

段
の

確
保

（
運

転
状

態
）
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

急
速

減
圧

」
原

子
力

災
害

対
策

手
順

書
「

逃
が

し
安

全
弁

窒
素

ガ
ス

代
替

供
給

設
備

に
よ

る
逃

が
し

安
全

弁
開

放
」

操 作 （ １ / ２ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

1
―

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

1

2 1
原

子
炉

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

1
①

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
圧

力
2

2 2
2 2

1 1

―

①

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

可
搬

型
計

測
器

―
―

―
―

―

原
子

炉
圧

力
（

現
場

計
器

）
1

1
1

－
－

窒
素

ガ
ス

代
替

供
給

系
窒

素
ガ

ス
ボ

ン
ベ

圧
力

1
1

1
③

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
の

作
動

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

窒
素

ガ
ス

代
替

供
給

系
窒

素
ガ

ス
供

給
圧

力
1

1
1

③
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

の
作

動
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

Ａ
Ｄ

Ｓ
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

入
口

圧
力

低
警

報
2

0
0

ー
ー

N
2
ガ

ス
ボ

ン
ベ

圧
力

低
警

報
2

0
0

ー
ー

Ｎ
２
ガ

ス
ボ

ン
ベ

圧
力

2
2

2
③

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
の

作
動

状
況

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

A
D
S
用

N
2
ガ

ス
減

圧
弁

二
次

側
圧

力
2

2
2

③
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

の
作

動
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

A
D
S
用

N
2
ガ

ス
減

圧
弁

二
次

側
圧

力
2

2
2

③
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

の
作

動
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

Ｎ
２
ガ

ス
ボ

ン
ベ

圧
力

2
2

2
③

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
の

作
動

状
況

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

操 作
補

機
監

視
機

能
A
D
S
用

N
2
ガ

ス
減

圧
弁

二
次

側
圧

力
2

2
2

③
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

の
作

動
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

駆
動

源
の

確
保

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

注
水

－
1
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
窒

素
ガ

ス
ボ

ン
ベ

に
よ

る
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

背
圧

対
策

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

急
速

減
圧

」
原

子
力

災
害

対
策

手
順

書
「

逃
が

し
安

全
弁

窒
素

ガ
ス

代
替

供
給

設
備

に
よ

る
逃

が
し

安
全

弁
開

放
」

操 作 （ ２ / ２ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力 補
機

監
視

機
能

――

補
機

監
視

機
能

1
.
3
.
2
.
2
　

サ
ポ

ー
ト

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(
3
)
 
逃

が
し

安
全

弁
窒

素
ガ

ス
供

給
設

備
に

よ
る

背
圧

対
策

操 作
補

機
監

視
機

能

判 断 基 準

2
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

―――

1
.
3
.
2
.
2
　

サ
ポ

ー
ト

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(
2
)
逃

が
し

安
全

弁
の

作
動

に
必

要
な

窒
素

ガ
ス

喪
失

時
の

減
圧

ａ
．

逃
が

し
安

全
弁

窒
素

ガ
ス

供
給

設
備

に
よ

る
逃

が
し

安
全

弁
駆

動
源

確
保

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

急
速

減
圧

」
Ａ

Ｍ
設

備
別

操
作

要
領

書
「

Ｓ
Ｒ

Ｖ
駆

動
源

確
保

（
窒

素
ガ

ス
）

」
原

子
力

災
害

対
策

手
順

書
「

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
用

窒
素

ガ
ス

ボ
ン

ベ
取

替
」

判 断 基 準

2

― ― ―― ―

2
①

―
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
又

は
ペ

デ
ス

タ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

―
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

二
次

格
納

施
設

制
御

」

原
子

炉
格

納
容

器
バ

イ
パ

ス
の

監
視

判 断 基 準 （ １ / ３ ）

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

3 2

1 1

2 2
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
2 2

①

1 1

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

3 1

1
1

[
原

子
炉

水
位

（
狭

帯
域

）
]

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

3 2

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

① ①
― ―

1
① ①

1

―

1
.
3
.
2
.
4
　

イ
ン

タ
ー

フ
ェ

イ
ス

シ
ス

テ
ム

Ｌ
Ｏ

Ｃ
Ａ

発
生

時
の

対
応

手
順

(
1
)
　

Ｅ
Ｏ

Ｐ
「

二
次

格
納

施
設

制
御

」

1
1

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
圧

力
2

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

2 2 2 2

2
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

―
原

子
炉

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

1
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認
原

子
炉

水
位

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
内

が
飽

和
状

態
に

あ
る

と
想

定
し

，
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

よ
り

代
替

監
視

可
能

2 2

1 1

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
の

上
昇

に
よ

り
代

替
監

視
可

能
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

に
よ

り
格

納
容

器
バ

イ
パ

ス
の

発
生

を
，

監
視

可
能

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

に
よ

り
格

納
容

器
バ

イ
パ

ス
の

発
生

を
，

監
視

可
能

残
留

熱
除

去
系

配
管

周
囲

温
度

2
4

2
4

0
③

原
子

炉
冷

却
材

の
漏

え
い

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
配

管
周

囲
温

度
6

6
0

③
原

子
炉

冷
却

材
の

漏
え

い
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
（

原
子

炉
建

物
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

）
1
8

0
0

②
―

補
機

監
視

機
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

床
ド

レ
ン

サ
ン

プ
水

位
1

0
0

③
原

子
炉

冷
却

材
の

漏
え

い
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

R
C
I
C
ポ

ン
プ

室
（

西
側

）
床

漏
洩

警
報

1
1

1
―

―

ト
ー

ラ
ス

室
東

側
床

漏
洩

警
報

1
1

1
―

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

二
次

格
納

施
設

制
御

」

原
子

炉
格

納
容

器
バ

イ
パ

ス
の

監
視

判 断 基 準 （ ２ / ３ ）

漏
え

い
関

連
警

報

0
①

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
低

下
に

よ
り

格
納

容
器

バ
イ

パ
ス

の
発

生
を

，
監

視
可

能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

3

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
低

下
に

よ
り

格
納

容
器

バ
イ

パ
ス

の
発

生
を

，
監

視
可

能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

―

―
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1

①
―

― ― ― ― ―

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

ト
ー

ラ
ス

室
西

側
床

漏
洩

警
報

1
1

1
―

―

R
H
R
熱

交
換

器
室

床
漏

洩
警

報
2

0
0

―
―

原
子

炉
建

物
大

物
搬

入
口

前
エ

リ
ア

床
漏

洩
警

報
1

1
1

―
―

R
H
R
ポ

ン
プ

室
床

漏
洩

警
報

3
0

0
―

―

L
P
C
S
ポ

ン
プ

室
床

漏
洩

警
報

1
0

0
―

―

R
C
I
C
蒸

気
管

圧
力

低
警

報
4

4
0

―
―

R
C
I
C
蒸

気
管

漏
洩

警
報

2
2

0
―

―

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

操 作 （ １ / ８ ）

原
子

炉
格

納
容

器
バ

イ
パ

ス
の

監
視

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

二
次

格
納

施
設

制
御

」

判 断 基 準 （ ３ / ３ ）

漏
え

い
関

連
警

報

――

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
1 1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

―

2 2

― ― ― ―

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

3 1
① ①

― ―

1
①

―
原

子
炉

圧
力

2
2

1 1

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

[
原

子
炉

水
位

（
狭

帯
域

）
]

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

3 2
3 2
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

3
①

―

残
留

熱
除

去
系

配
管

周
囲

温
度

2
4

2
4

0
③

原
子

炉
冷

却
材

の
漏

え
い

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
配

管
周

囲
温

度
6

6
0

③
原

子
炉

冷
却

材
の

漏
え

い
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
（

原
子

炉
建

物
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

）
1
8

0
0

②
―

原
子

炉
棟

排
気

高
レ

ン
ジ

モ
ニ

タ
4

4
0

③
原

子
炉

建
物

の
放

射
線

量
率

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

換
気

系
モ

ニ
タ

2
2

0
③

原
子

炉
建

物
の

放
射

線
量

率
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

燃
料

取
替

階
放

射
線

モ
ニ

タ
4

4
0

③
燃

料
プ

ー
ル

の
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
よ

り
代

替
監

視
可

能

―

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

①
原

子
炉

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

― ―

―

― ― ―― ―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

二
次

格
納

施
設

制
御

」

原
子

炉
格

納
容

器
バ

イ
パ

ス
の

監
視

操 作 （ ２ / ８ ）
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源

で
あ

る
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

の
水

位
変

化
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源

で
あ

る
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

の
水

位
変

化
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源

で
あ

る
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

の
水

位
変

化
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源

で
あ

る
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

の
水

位
変

化
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

操 作 （ ３ / ８ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

二
次

格
納

施
設

制
御

」

①

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

2 2

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

①
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認
―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0
①

―
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

1 1

2 2
2 2

1 1

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
と

原
子

炉
水

位
の

変
化

よ
り

代
替

監
視

可
能

2 2
1 1

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
と

原
子

炉
水

位
の

変
化

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
と

原
子

炉
水

位
の

変
化

よ
り

代
替

監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
1 1

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
と

原
子

炉
水

位
の

変
化

よ
り

代
替

監
視

可
能

―

1
1

①
―
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

に
よ

り
格

納
容

器
バ

イ
パ

ス
の

発
生

を
，

監
視

可
能

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

に
よ

り
格

納
容

器
バ

イ
パ

ス
の

発
生

を
，

監
視

可
能

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
1

①
―

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

補
機

監
視

機
能

操 作 （ ４ / ８ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

二
次

格
納

施
設

制
御

」

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

3
①

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
低

下
に

よ
り

格
納

容
器

バ
イ

パ
ス

の
発

生
を

，
監

視
可

能

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
低

下
に

よ
り

格
納

容
器

バ
イ

パ
ス

の
発

生
を

，
監

視
可

能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

0
①

― ―
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

残
留

熱
代

替
除

去
系

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

流
量

1
1

1

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

3

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

の
温

度
変

化
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

操 作 （ ５ / ８ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

二
次

格
納

施
設

制
御

」

水
源

の
確

保
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
を

水
源

と
す

る
ポ

ン
プ

が
正

常
に

動
作

し
て

い
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
を

水
源

と
す

る
ポ

ン
プ

の
注

水
量

よ
り

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

S
A
）

の
代

替
監

視
可

能

1.15-174

1.15-174



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
入

口
温

度
と

熱
交

換
器

ユ
ニ

ッ
ト

の
熱

交
換

量
評

価
よ

り
代

替
監

視
可

能

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
が

確
保

さ
れ

て
い

る
こ

と
に

よ
り

，
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
が

確
保

さ
れ

て
い

る
こ

と
を

代
替

監
視

可
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

2
0

0
①

―
残

留
熱

除
去

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

が
正

常
に

動
作

し
て

い
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子

炉
補

機
冷

却
系

の
動

作
状

況
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｒ
Ｃ

Ｗ
熱

交
換

器
出

口
温

度
2

0
0

③
原

子
炉

補
機

冷
却

系
の

動
作

状
況

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

原
子

炉
補

機
海

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

0
③

原
子

炉
補

機
海

水
ポ

ン
プ

の
動

作
状

況
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

補
機

監
視

機
能

復
水

器
真

空
度

3
3

0
③

給
復

水
系

の
運

転
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

二
次

格
納

施
設

制
御

」

操 作 （ ６ / ８ ）

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

除
熱

先
の

温
度

変
化

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

― ―

2
①

― ―

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

出
口

温
度

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

―
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

―

2
2

2
①

―

1.15-175

1.15-175



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

主
蒸

気
管

周
囲

温
度

警
報

2
4

2
4

0
―

―

Ｒ
Ｈ

Ｒ
配

管
周

囲
温

度
警

報
2
4

2
4

0
―

―

Ｃ
Ｕ

Ｗ
配

管
周

囲
温

度
警

報
1
2

1
2

0
―

―

Ｒ
Ｃ

Ｉ
Ｃ

配
管

周
囲

温
度

警
報

6
6

0
―

―

R
C
I
C
ポ

ン
プ

室
（

西
側

）
床

漏
洩

警
報

1
1

1
―

―

ト
ー

ラ
ス

室
東

側
床

漏
洩

警
報

1
1

1
―

―

ト
ー

ラ
ス

室
西

側
床

漏
洩

警
報

1
1

1
―

―

R
H
R
熱

交
換

器
室

床
漏

洩
警

報
2

0
0

―
―

原
子

炉
建

物
大

物
搬

入
口

前
エ

リ
ア

床
漏

洩
警

報
1

1
1

―
―

R
H
R
ポ

ン
プ

室
床

漏
洩

警
報

3
0

0
―

―

L
P
C
S
ポ

ン
プ

室
床

漏
洩

警
報

1
0

0
―

―

Ｒ
／

Ｂ
機

器
ド

レ
ン

サ
ン

プ
タ

ン
ク

水
位

警
報

2
0

0
―

―

Ｒ
／

Ｂ
床

ド
レ

ン
サ

ン
プ

タ
ン

ク
水

位
警

報
2

0
0

―
―

Ｌ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

ポ
ン

プ
室

床
ド

レ
ン

サ
ン

プ
タ

ン
ク

水
位

警
報

2
0

0
―

―

Ｒ
Ｈ

Ｒ
ポ

ン
プ

室
床

ド
レ

ン
サ

ン
プ

タ
ン

ク
水

位
警

報
2

0
0

―
―

― ― ―― ― ― ― ― ― ― ― ―

漏
え

い
関

連
警

報

操 作 （ ７ / ８ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

二
次

格
納

施
設

制
御

」

― ― ―

1.15-176

1.15-176



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
3　

原
子

炉
冷

却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
を
減

圧
す

る
た

め
の

手
順

等
①

重
要

監
視

パ
ラ

メ
ー

タ
，

②
有

効
監

視
パ

ラ
メ

ー
タ

，
③

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器

故
障

等
S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

分
類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

S
B
O
影

響

負
荷

切
り

離
し

後
直

後

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

ポ
ン

プ
室

床
ド

レ
ン

サ
ン

プ
タ

ン
ク

水
位

警
報

2
0

0
―

―

Ｒ
Ｈ

Ｒ
フ

ラ
ッ

シ
ン

グ
用

サ
ン

プ
タ

ン
ク

水
位

警
報

1
0

0
―

―

主
蒸

気
圧

力
低

警
報

（
運

転
モ

ー
ド

）
4

4
0

―
―

Ｃ
Ｕ

Ｗ
系

統
差

流
量

高
警

報
6

6
0

―
―

Ｃ
Ｕ

Ｗ
フ

ィ
ル

タ
入

口
圧

力
高

警
報

1
1

0
―

―

R
C
I
C
蒸

気
管

圧
力

低
警

報
4

4
0

―
―

R
C
I
C
蒸

気
管

漏
洩

警
報

2
2

0
―

―

Ｒ
Ｃ

Ｉ
Ｃ

ポ
ン

プ
入

口
圧

力
高

警
報

1
1

0
―

―

Ｒ
Ｈ

Ｒ
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

高
警

報
3

3
0

―
―

Ｒ
Ｈ

Ｒ
　

Ｒ
Ｐ

Ｖ
内

注
水

管
差

圧
低

警
報

1
1

0
―

―

Ｌ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
高

警
報

1
1

0
―

―

Ｌ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

　
Ｒ

Ｐ
Ｖ

内
注

水
管

差
圧

低
警

報
1

1
0

―
―

火
災

報
知

器
警

報
1
7
9
5

0
0

―
―

原
子

炉
棟

内
ダ

ス
ト

モ
ニ

タ
警

報
5

0
0

―
―

― ― ― ― ―

漏
え

い
関

連
警

報

操 作 （ ８ / ８ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「

二
次

格
納

施
設

制
御

」

― ― ― ― ― ― ― ― ―

1.15-177

1.15-177



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

1.
4.
2.

1　
発

電
用

原
子

炉
運

転
中

に
お

け
る

対
応

手
順

(1
)　

フ
ロ

ン
ト

ラ
イ

ン
系

故
障

時
の

対
応

手
順

ａ
．

低
圧

代
替

注
水

(a
)　

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
常

設
）

に
よ

る
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

1.15-178

1.15-178



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

―
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

2 2

1

―

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1

1
①

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

―

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

―

水
源

の
確

保
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

槽
水

位
1

電
源
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ １ ／ ４ ）

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ２ ／ ４ ）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1
①

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

21 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

2 2
2 2

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

原
子

炉
圧

力

1
1

1
①

―
原

子
炉

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

①

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

操 作 （ ３ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」
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1.15-183



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

補
機

監
視

機
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

1 1

①
―

1
1

1
1

2 2
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1

水
源

の
確

保

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1 1

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

―
①

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ４ ／ ４ ）

1.15-184

1.15-184



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

1.
4.
2.

1　
発

電
用

原
子

炉
運

転
中

に
お

け
る

対
応

手
順

(1
)　

フ
ロ

ン
ト

ラ
イ

ン
系

故
障

時
の

対
応

手
順

ａ
．

低
圧

代
替

注
水

 (
b)
　

復
水

輸
送

系
に

よ
る

原
子

炉
圧
力

容
器

へ
の

注
水

3 2 2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

― ― ―

3 1 1

① ① ①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

1.15-185
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

1
1

2 2

―
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1

2 2
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-186

1.15-186



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

― ―――

電
源

1.15-187

1.15-187



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

3 2 2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

3 1 1

① ① ①

― ― ―

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ １ ／ ３ ）

3 2 2

1.15-188

1.15-188



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ２ ／ ３ ）

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
①

―

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1.15-189

1.15-189



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

Ｒ
Ｐ

Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ

注
入

流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

原
子

炉
圧

力

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

2
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ３ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

1.15-190

1.15-190



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

1.
4.
2.

1　
発

電
用

原
子

炉
運

転
中

に
お

け
る

対
応

手
順

(1
)　

フ
ロ

ン
ト

ラ
イ

ン
系

故
障

時
の

対
応

手
順

ａ
．

低
圧

代
替

注
水

(c
)　

消
火

系
に

よ
る

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 1 1

① ① ①

3 2 2

― ― ―

3 2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-191

1.15-191



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

1 1

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1
―

―

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

電
源

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

― ―

1
①

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1.15-192

1.15-192



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ １ ／ ３ ）

―

3 1 1

① ① ①

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

― ― ―

判 断 基 準 （ ３ ／

３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

水
源

の
確

保

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

操 作 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
①

2 2
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

―

2 2

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

Ｒ
Ｐ

Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ

注
入

流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消
火
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
①

水
源

の
確

保

原
子

炉
圧

力
2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2
1

―

①
―

2 2

―

2 2
1 1

― ― ―

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ３ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

1.15-195
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

3 2 2

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

1.
4.
2.

1　
発

電
用

原
子

炉
運

転
中

に
お

け
る

対
応

手
順

(1
)　

フ
ロ

ン
ト

ラ
イ

ン
系

故
障

時
の

対
応

手
順

ａ
．

低
圧

代
替

注
水

 (
d)
　

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

（
淡

水
／

海
水

）

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

3 1 1

① ① ①

― ― ―
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

①
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

2 2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

―
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1

1.15-197

1.15-197



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

電
源

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

水
源

の
確

保

――

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ―

1.15-198

1.15-198



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

操 作 （ １ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

① ① ①

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-199

1.15-199



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

操 作 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1.15-200

1.15-200



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

補
機

監
視

機
能

大
量

送
水

車
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

③
大
量
送
水
車
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

水
源

の
確

保

1
1

原
子

炉
圧

力
―

2 2
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

―

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

2 2
2 2

― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
① ①

－

2 2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

1
2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
1 11 1

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

操 作 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

①

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

1.15-201

1.15-201



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 1 1

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

① ① ①

― ― ―

1.
4.
2.

1　
発

電
用

原
子

炉
運

転
中

に
お

け
る

対
応

手
順

(2
)　

サ
ポ

ー
ト

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ａ
．

復
旧

(a
)　

残
留

熱
除

去
系

電
源

復
旧

後
の

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水

1.15-202

1.15-202



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ４ ）

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

1
1

1
①

2 2

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-203

1.15-203



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ４ ）

―

電
源

―― ― ― ―

補
機

監
視

機
能

― ―

1.15-204

1.15-204



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ４ ）

①
―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

水
源

の
確

保
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能

1
1

1.15-205

1.15-205



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

操 作 （ １ ／ ５ ）

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1.15-206

1.15-206



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ２ ／ ５ ）

1
①

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
2 2

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

―
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-207

1.15-207



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ３ ／ ５ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
1

①

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2

1.15-208

1.15-208



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

補
機

監
視

機
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

2
2

①
―

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

0

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
①

―

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

2 2
残

留
熱

除
去

ポ
ン

プ
出

口
流

量
（

Ａ
系

，
Ｂ

系
の

み
）

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

操 作 （ ４ ／ ５ ）

1 1

1
―

1

2 2

1.15-209

1.15-209



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

操 作 （ ５ ／ ５ ）

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
①

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
水

源
の

確
保

―
1

1

1.15-210

1.15-210



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

1.
4.
2.

1　
発

電
用

原
子

炉
運

転
中

に
お

け
る

対
応

手
順

(2
)　

サ
ポ

ー
ト

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ａ
．

復
旧

(b
)　

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
電

源
復

旧
後

の
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｌ

Ｐ
Ｃ

Ｓ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

1.15-211

1.15-211



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｌ

Ｐ
Ｃ

Ｓ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

①
―

1

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

1.15-212

1.15-212



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
機

監
視

機
能

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

（
Ａ

系
の

み
）

1
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

1

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｌ

Ｐ
Ｃ

Ｓ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

電
源

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

―

― ― ―

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

水
源

の
確

保

― ―

1.15-213

1.15-213



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

操 作 （ １ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｌ

Ｐ
Ｃ

Ｓ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

3 1 1

3 2 2

3 2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

① ① ①

― ― ―

1.15-214

1.15-214



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

操 作 （ ２ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1 1

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｌ

Ｐ
Ｃ

Ｓ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1.15-215

1.15-215



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

補
機

監
視

機
能

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

0

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2

11

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1

2 2

2

1 1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1 1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｌ

Ｐ
Ｃ

Ｓ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ３ ／ ４ ）

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

①

0

2 2

①

2 2
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

量

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1

原
子

炉
圧

力

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

―

1.15-216

1.15-216



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

事
故

時
運

転
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｌ

Ｐ
Ｃ

Ｓ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

水
源

の
確

保
①

―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

操 作 （ ４ ／ ４ ）

1.15-217

1.15-217



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
の

水
位

1.
4.
2.

1　
発

電
用

原
子

炉
運

転
中

に
お

け
る

対
応

手
順

(3
)　

溶
融

炉
心

が
原

子
炉

圧
力

容
器

内
に

残
存

す
る

場
合

の
対

応
手

順
ａ
．

低
圧

代
替

注
水

(a
)　

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
常

設
）

に
よ

る
残

存
溶

融
炉

心
の

冷
却

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

3 2 2

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

判 断 基 準 （ １ ／ ５ ）

3 1 1

① ① ①

1.15-218

1.15-218



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
の

水
位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ５ ）

1
1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2
1 1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

1.15-219

1.15-219



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

1
1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

①

11

2 2
2 2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1

2
―

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2

2
原

子
炉

圧
力

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
①

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

判 断 基 準 （ ３ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

1.15-220

1.15-220



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

2
① ①

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

―

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

7
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

7
7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

①

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ５ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

―

1.15-221

1.15-221



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

判 断 基 準 （ ５ ／ ５ ）
水

源
の

確
保

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

― ―

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

1
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

電
源

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1.15-222
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ １ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

3 1 1

― ― ―

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

① ① ①
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ２ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1 1
2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-224
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

①

1

2 2
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1

2 2

2

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

1 1

1
1

原
子

炉
圧

力

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ３ ／ ４ ）

1.15-225

1.15-225



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

補
機

監
視

機
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

水
源

の
確

保
1

1
1

2 2

―

2 2

①
―

1 1

1
1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ４ ／ ４ ）

1.15-226

1.15-226



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ １ ／ ５ ）

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.
4.
2.

1　
発

電
用

原
子

炉
運

転
中

に
お

け
る

対
応

手
順

(3
)　

溶
融

炉
心

が
原

子
炉

圧
力

容
器

内
に

残
存

す
る

場
合

の
対

応
手

順
ａ
．

低
圧

代
替

注
水

(b
)　

復
水

輸
送

系
に

よ
る

残
存

溶
融

炉
心

の
冷

却

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

1.15-227

1.15-227



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ５ ）

1.15-228

1.15-228



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

21 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2

2 2
2 2

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1

2 2

1

1 1

原
子

炉
圧

力

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

①

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ５ ）

1.15-229

1.15-229



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

2
①

―

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
2

①

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

7
―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

7

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ５ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

―

1.15-230

1.15-230



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ― ―― ―

電
源

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ５ ／ ５ ）

1.15-231

1.15-231



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

操 作 （ １ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
の

水
位

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

1.15-232

1.15-232



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

1

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
原

子
炉

圧
力

容
器

の
水

位
1

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

操 作 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

1.15-233

1.15-233



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

Ｒ
Ｐ

Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ

注
入

流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

1

①
―

――

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

1
①

1

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 11 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1
原

子
炉

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

原
子

炉
圧

力
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ３ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

1.15-234

1.15-234



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ １ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
注

水
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.
4.
2.

1　
発

電
用

原
子

炉
運

転
中

に
お

け
る

対
応

手
順

(3
)　

溶
融

炉
心

が
原

子
炉

圧
力

容
器

内
に

残
存

す
る

場
合

の
対

応
手

順
ａ
．

低
圧

代
替

注
水

(c
)　

消
火

系
に

よ
る

残
存

溶
融

炉
心

の
冷

却

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

― ― ―

3 1 1

① ① ①

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

1.15-235

1.15-235



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
1

1
①

―

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
注

水
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ５ ）

1.15-236

1.15-236



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
①①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
注

水
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ５ ）

1.15-237

1.15-237



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

①
―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

①
―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

22
2

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
注

水
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ５ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―

1.15-238

1.15-238



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
注

水
」

判 断 基 準 （ ５ ／ ５ ）

電
源

水
源

の
確

保

―― ― ―― ―

1.15-239

1.15-239



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
注

水
」

操 作 （ １ ／ ３ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
の

水
位

3 2 2

1.15-240

1.15-240



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1
1

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

①
―

2 2

操 作 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
注

水
」

原
子

炉
圧

力
容

器
の

水
位

1.15-241

1.15-241



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

Ｒ
Ｐ

Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ

注
入

流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消
火
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1
①

―

2
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1

原
子

炉
圧

力
2

― ―

原
子

炉
圧

力
容

器
の

圧
力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
注

水
」

操 作 （ ３ ／ ３ ）

1.15-242

1.15-242



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ １ ／ ５ ）

1.
4.
2.

1　
発

電
用

原
子

炉
運

転
中

に
お

け
る

対
応

手
順

(3
)　

溶
融

炉
心

が
原

子
炉

圧
力

容
器

内
に

残
存

す
る

場
合

の
対

応
手

順
ａ
．

低
圧

代
替

注
水

 (
d)
　

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
可
搬

型
）

に
よ

る
残

存
溶

融
炉

心
の

冷
却

（
淡

水
／

海
水

）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-243

1.15-243



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
1

1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

判 断 基 準 （ ２ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

1
①

2 2
2 2

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

原
子

炉
圧

力

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ５ ）

1.15-245
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

2

7
7

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

2
①

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①

2
2

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

7
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ５ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

―
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事
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対

処
に

係
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監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

― ― ― ―

電
源

水
源

の
確

保

判 断 基 準 （ ５ ／ ５ ）

1.15-247

1.15-247



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

操 作 （ １ ／ ４ ）

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1.15-248

1.15-248



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
①

1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

操 作 （ ２ ／ ４ ）

1.15-249

1.15-249



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2

1
1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

操 作 （ ３ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

1.15-250

1.15-250



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

補
機

監
視

機
能

大
量

送
水

車
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

③
大
量
送
水
車
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保

― ―

2 2
2 2

1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

2 2
① ①

－

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

操 作 （ ４ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
―

４
」

等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

1.15-251

1.15-251



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書
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候
ベ
ー

ス
）
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崩

壊
熱

除
去
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能

喪
失
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応
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視
事
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パ
ラ

メ
ー
タ
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認
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子
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Ｓ
Ａ
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Ｓ
Ａ
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ら
原
子
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力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 1 1

① ① ①

― ― ―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.
4.
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2　
発

電
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原
子

炉
停

止
中

の
に

お
け

る
対

応
手

順
(1

)　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ｂ
．

原
子

炉
浄

化
系

に
よ

る
発

電
用

原
子

炉
か

ら
の

除
熱

(a
)　

原
子

炉
浄

化
系

に
よ

る
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子

炉
か
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の
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熱
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内

の
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炉
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狭
帯
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]
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帯
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燃
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判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）
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①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
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す
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器
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価

補
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パ
ラ
メ
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タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
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手
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圧
原
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量
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1
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注
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量
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）

1
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圧
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圧
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（
狭
帯
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用
）
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時
冷
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出
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量

1
1

1
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プ
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イ
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ン
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出

口
流
量
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留
熱
除
去
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出
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流
量
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圧
炉
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ス
プ
レ
イ
ポ
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出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
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流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
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ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
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差
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か
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力
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器
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満

水
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推
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可
能

原
子
炉
水
位
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帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能
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で
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除
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熱
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換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
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能

電
源

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
①

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

―
2 2

2 2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1 1

―

2
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Ａ
）
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1
直
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的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
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が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
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炉
代
替
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水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
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用
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2 2

原
子
炉
隔
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冷
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出
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流
量

1
1
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炉
心
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出
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流
量
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熱
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去
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出
口
流
量

3
0
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低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0
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残
留
熱
代
替
除
去
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子
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注

水
流
量

1
1
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原
子
炉
圧
力

2
2
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原
子
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圧
力
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Ｓ
Ａ
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1
1
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バ

圧
力
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Ｓ
Ａ
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器
内
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位
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狭
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域
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帯
域
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子
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3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―
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徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」
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原
子
炉
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力
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器
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し
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水
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Ｓ
Ａ
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1
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量
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量

（
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帯
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2 2
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1
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心
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プ
レ
イ
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プ
出
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量

1
0

0
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除
去
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ン
プ
出
口
流
量
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0

0

低
圧
炉
心
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プ
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イ
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出

口
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量

1
0

0
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熱
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替
除
去
系
原
子
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注
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量

1
1

1

原
子
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圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
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）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
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圧
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（
Ｓ
Ａ
）
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炉
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力
容

器
内

の
水
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視
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メ
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力
容
器
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し
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圧
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子
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（
Ｓ
Ａ
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プ
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バ
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Ｓ
Ａ
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定
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①
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故
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徴
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ー

ス
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壊
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去

機
能

喪
失
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対

応
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2 2
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す
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位
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広
帯
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子
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燃
料
域
）

2 2

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
―
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対
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出
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直
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り
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後
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子
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力
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2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
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1
1

1

残
留
熱
除
去
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換
器
入
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2
2

2
残
留
熱
除
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が
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転
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で
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ば
，
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熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
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度
に
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原
子

炉
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系

系
統

流
量

1
0

0
③

原
子
炉
浄
化
系
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
浄

化
系

系
統

入
口

温
度

1
0

0
③

原
子
炉
浄
化
系
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
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ラ
メ
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タ

原
子

炉
浄

化
系

非
再
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熱

交
出
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度
1

0
0

③
原
子
炉
浄
化
系
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

操 作 （ ３ ／ ３ ）

― ― ―

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

1.15-257

1.15-257



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

除
熱
」

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
[原

子
炉

水
位

（
停

止
域

）
]

[原
子

炉
水

位
（

定
検

時
水

張
用

）
]

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.
4.
2.

2　
発

電
用

原
子

炉
停

止
中

に
お

け
る

対
応

手
順

(2
)　

サ
ポ

ー
ト

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ａ
．

復
旧

(a
)　

残
留

熱
除

去
系

（
原

子
炉

停
止

時
冷

却
モ

ー
ド

）
電

源
復

旧
後

の
発

電
用

原
子

炉
か

ら
の

除
熱

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

3 2 2 1 1

3 2 2 1 1

3 1 1 0 0

① ① ① ① ①

― ― ― ― ―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ １ ／ ５ ）

1.15-258

1.15-258



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
1 1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

除
熱
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ５ ）

1.15-259

1.15-259



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1
1

①

2 2
1 1

―
①

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
1

原
子

炉
圧

力
2

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

除
熱
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ５ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

1.15-260

1.15-260



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
22

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

①
―

除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

除
熱
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ５ ）

1.15-261

1.15-261



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

― ― ― ― ―― ― ―

電
源

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

除
熱
」

判 断 基 準 （ ５ ／ ５ ）

1.15-262

1.15-262



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ １ ／ ５ ）

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 2 2 1 1

3 2 2 1 1

― ― ― ― ―

① ① ① ① ①

3 1 1 0 0

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
[原

子
炉

水
位

（
停

止
域

）
]

[原
子

炉
水

位
（

定
検

時
水

張
用

）
]

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

除
熱
」

1.15-263

1.15-263



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1
1

①
―

操 作 （ ２ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

除
熱
」

1.15-264

1.15-264



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

原
子

炉
圧

力
2

2

1 1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

除
熱
」

操 作 （ ３ ／ ５ ）

1.15-265

1.15-265



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

操 作 （ ４ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

除
熱
」

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

2 2

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1
2

①

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

―

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

1
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-266

1.15-266



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
機

監
視

機
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

2
2

①
―

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
と
熱
交
換
器
ユ
ニ
ッ
ト
の

熱
交
換
量
評
価
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却

水
流
量

2
0

0
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流
量
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ

と
に
よ
り
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を

代
替
監
視
可
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｒ
Ｃ

Ｗ
熱

交
換

器
出

口
温

度
2

0
0

③
原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

操 作 （ ５ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
崩

壊
熱

除
去

機
能

喪
失

時
対

応
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
原

子
炉

除
熱
」

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

出
口

温
度

2
2

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

①
―

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

― ―

2
①

―

2

1.15-267

1.15-267



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 2 2

3 2 2

1.
4.
2.

3　
重

大
事

故
等

対
処

設
備

（
設

計
基

準
拡

張
）

に
よ

る
対

応
手

順
(1

)　
残

留
熱

除
去

系
（

低
圧

注
水

モ
ー

ド
）

に
よ

る
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

0

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

―
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

1
1

①

2 2

0
①

―
3

補
機

監
視

機
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-269
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

― ―

―
1

水
源

の
確

保

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

―

1
①

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

電
源

1.15-270

1.15-270



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ １ ／ ５ ）

3 2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

3 1 1

① ① ①

― ― ―

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

3 2 2

1.15-271

1.15-271



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
1 1

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
①

1
1

操 作 （ ２ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

1.15-272

1.15-272



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

2 2

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
2

2

操 作 （ ３ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

1.15-273

1.15-273



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

2 2
―

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

圧
力

操 作 （ ４ ／ ５ ）

1
1

①

0
3

0

1

1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
2 2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

1.15-274

1.15-274



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
機

監
視

機
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

3
①

―

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

―

操 作 （ ５ ／ ５ ）
水

源
の

確
保

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-275

1.15-275



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

1.
4.
2.

3　
重

大
事

故
等

対
処

設
備

（
設

計
基

準
拡

張
）

に
よ

る
対

応
手

順
(2

)　
 残

留
熱

除
去

系
（

原
子

炉
停

止
時

冷
却

モ
ー

ド
）

に
よ

る
発

電
用

原
子

炉
か

ら
の

除
熱

3 2 2 1 1

3 1 1 0 0

① ① ① ① ①

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
[原

子
炉

水
位

（
停

止
域

）
]

[原
子

炉
水

位
（

定
検

時
水

張
用

）
]

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

― ― ― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

3 2 2 1 1

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ １ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
減

圧
冷

却
」

等

1.15-276

1.15-276



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ ２ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
減

圧
冷

却
」

等

1.15-277

1.15-277



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

1
①

2

1
1

原
子

炉
圧

力

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

2

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
減

圧
冷

却
」

等

判 断 基 準 （ ３ ／ ５ ）

1.15-278

1.15-278



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

2
2

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

2
―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
1 1

①①

2
2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―
除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

判 断 基 準 （ ４ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
減

圧
冷

却
」

等

1.15-279

1.15-279



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

―

補
機

監
視

機
能

電
源

― ― ―― ―

判 断 基 準 （ ５ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
減

圧
冷

却
」

等

1.15-280

1.15-280



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
[原

子
炉

水
位

（
停

止
域

）
]

[原
子

炉
水

位
（

定
検

時
水

張
用

）
]

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

3 2 2 1 1

3 2 2 1 1

3 1 1 0 0

① ① ① ① ①

― ― ― ― ―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
減

圧
冷

却
」

等

操 作 （ １ ／ ４ ）

1.15-281

1.15-281



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
減

圧
冷

却
」

等

操 作 （ ２ ／ ４ ）

1.15-282

1.15-282



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2
2 2

1 1

原
子

炉
圧

力
2

2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1
①

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

操 作 （ ３ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
減

圧
冷

却
」

等

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1 1
2 2

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2 22 2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
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対

処
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係
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事
項
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4　
原

子
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冷

却
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圧
力
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ウ
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ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
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監
視
パ
ラ
メ
ー
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有
効
監
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パ
ラ
メ
ー
タ
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③
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助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
機

監
視

機
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

2
2

①
―

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
と
熱
交
換
器
ユ
ニ
ッ
ト
の

熱
交
換
量
評
価
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却

水
流
量

2
0

0
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流
量
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ

と
に
よ
り
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を

代
替
監
視
可
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｒ
Ｃ

Ｗ
熱

交
換

器
出

口
温

度
2

0
0

③
原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ――

―

―

2
2

2

① ①

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

出
口

温
度

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
―

除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
減

圧
冷

却
」

等

操 作 （ ４ ／ ４ ）
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事
故
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係
る
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視

事
項

　
1.
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原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 1 1

① ① ①

― ― ―

3 2 2

3 2 2

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.
4.
2.

3　
重

大
事

故
等

対
処

設
備

（
設

計
基

準
拡

張
）

に
よ

る
対

応
手

順
(3

)　
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

に
よ

る
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

1.15-285

1.15-285



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.
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力
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ダ

リ
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圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2
2 2

1 1

①
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1
―
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SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
機

監
視

機
能

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

（
Ａ

系
の

み
）

1
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

電
源

― ―

1
1

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能

水
源

の
確

保

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

1.15-287

1.15-287



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

3 1 1 0

① ① ① ①

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
[原

子
炉

水
位

（
停

止
域

）
]

3 2 2 1

3 2 2 1

― ― ― ―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ １ ／ ５ ）

1.15-288

1.15-288



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

2 2
2 2

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1
1

①

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

―
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

操 作 （ ２ ／ ５ ）

1.15-289

1.15-289



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
原

子
炉

圧
力

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

2
2

―
1

①

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

操 作 （ ３ ／ ５ ）

1.15-290

1.15-290



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

補
機

監
視

機
能

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

操 作 （ ４ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

―

1
1

1
①

0
①

―
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-291

1.15-291



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

4　
原

子
炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
低

圧
時
に
発
電
用
原
子
炉
を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

項
目

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

操 作 （ ５ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

水
源

の
確

保

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-292

1.15-292



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(1

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

海
）

へ
の

代
替

熱
輸

送
ａ
．

残
留

熱
代

替
除

去
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

1.15-293

1.15-293



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
冷

却
水

流
量

（
Ｂ

系
の

み
）

1
0

0
①

―

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

電
源

― ―

1.15-294
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

水
源

の
確

保
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-295
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

操 作 （ １ ／ ５ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-296

1.15-296



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

操 作 （ ２ ／ ５ ）

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-297

1.15-297



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

操 作 （ ３ ／ ５ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
圧

力
2

2
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-298

1.15-298



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
（

Ｂ
系

の
み

）
1

0
0

①
―

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

出
口

温
度

（
Ｂ

系
の

み
）

1
1

1
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

操 作 （ ４ ／ ５ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

残
留

熱
代

替
除

去
系

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

流
量

1
1

1
①

―

残
留
熱
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
と
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン

プ
出
口
圧
力
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
と
残
留
熱

代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
の
注
水
特
性
か
ら
推
定
し
た
総
流
量
に
よ

り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量

1.15-299

1.15-299



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

残
留

熱
代

替
除

去
系

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

①
―

残
留

熱
代

替
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

1
1

1
③

残
留
熱
代
替
除
去
系
の
運
転
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

操 作 （ ５ ／ ５ ）

補
機

監
視

機
能

― ―

水
源

の
確

保
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-300

1.15-300



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
①①

―

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(2

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
交

流
動

力
電

源
が

健
全

で
あ

る
場

合
）

ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

(a
)　

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

温
度

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
FC

VS
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

「
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
停

止
後

の
窒

素
ガ

ス
パ

ー
ジ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

1.15-301

1.15-301



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

――

1
1

①

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
―

―― ―

電
源

―

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
FC

VS
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

「
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
停

止
後

の
窒

素
ガ

ス
パ

ー
ジ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

1.15-302

1.15-302



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

[格
納

容
器

水
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

操 作 （ １ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
FC

VS
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

「
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
停

止
後

の
窒

素
ガ

ス
パ

ー
ジ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

0
0

①
―

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

[格
納

容
器

酸
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度 原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度

1.15-303

1.15-303



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
FC

VS
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

「
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
停

止
後

の
窒

素
ガ

ス
パ

ー
ジ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

操 作 （ ２ ／ ３ ）

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

2

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1

①
――

2
①

1 2
2

1.15-304

1.15-304



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ス
ク

ラ
バ

容
器

温
度

4
4

4
①

―

操 作 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
FC

VS
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

「
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
停

止
後

の
窒

素
ガ

ス
パ

ー
ジ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

――

―

ス
ク

ラ
バ

容
器

圧
力

原
子
炉
格
納
容
器
内
圧
力
の
傾
向
監
視
に
よ
り
，
格
納
容
器

フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
の
健
全
性
を
代
替
監
視
可
能

2 1
①

―
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

出
口

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）

4
4

4

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

――

①

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

―

①

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 1
2 1

①

1.15-305

1.15-305



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

判 断
基 準

補
機

監
視

機
能

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

操 作
補

機
監

視
機

能
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
8

8
8

①
―

判 断
基 準

補
機

監
視

機
能

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

操 作
補

機
監

視
機

能
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
8

8
8

①
―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

調
整

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

へ
の

水
補

給
」

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(2

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
交

流
動

力
電

源
が

健
全

で
あ

る
場

合
）

ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

(c
)　

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
調

整
（

水
抜

き
）

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(2

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
交

流
動

力
電

源
が

健
全

で
あ

る
場

合
）

ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

(b
)　

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
調

整
（

水
張

り
）

― ― ――

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

調
整

」

1.15-306

1.15-306



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(2

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
交

流
動

力
電

源
が

健
全

で
あ

る
場

合
）

ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

(d
)　

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

停
止

後
の

窒
素

ガ
ス

パ
ー

ジ

判 断 基 準

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
停

止
後

の
窒

素
ガ

ス
パ

ー
ジ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

2
2

①
―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

2 2
1 1

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

1.15-307

1.15-307



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

判 断
基 準

－

ス
ク

ラ
バ

水
ｐ

Ｈ
2

2
2

③
格
納
容
器
フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系

の
運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

－

―

4
①

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(2

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
交

流
動

力
電

源
が

健
全

で
あ

る
場

合
）

ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

(e
)　

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
ス

ク
ラ

バ
容

器
ス

ク
ラ

ビ
ン

グ
水

ｐ
Ｈ

調
整

原
子
炉
格
納
容
器
内
圧
力
の
傾
向
監
視
に
よ
り
，
格
納
容
器

フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
の
健
全
性
を
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
格
納
容
器
内
の
水
素
濃
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

ス
ク

ラ
バ

容
器

圧
力

4

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

調
整

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

へ
の

水
補

給
」

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
水

素
濃

度
1

0
0

補
機

監
視

機
能

補
機

監
視

機
能

操 作

4

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
停

止
後

の
窒

素
ガ

ス
パ

ー
ジ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」
―

操 作

1.15-308

1.15-308



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

判 断 基 準

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(2

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
交

流
動

力
電

源
が

健
全

で
あ

る
場

合
）

ｂ
．

可
搬

式
窒

素
供

給
装

置
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
窒

素
ガ

ス
供

給

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

1.15-309

1.15-309



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

[格
納

容
器

水
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

操 作 （ １ ／ ２ ）

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度

2
① ①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-310

1.15-310



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

操 作 （ ２ ／ ２ ）

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

[格
納

容
器

酸
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度

1.15-311

1.15-311



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
耐

圧
強

化
ベ

ン
ト

ラ
イ

ン
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(2

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
交

流
動

力
電

源
が

健
全

で
あ

る
場

合
）

ｃ
．

耐
圧

強
化

ベ
ン

ト
ラ

イ
ン

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

(a
)　

耐
圧

強
化

ベ
ン

ト
ラ

イ
ン

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

2
2

①
―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

1 1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-312

1.15-312



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

1
1

①
―

― ― ― ― ― ―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
耐

圧
強

化
ベ

ン
ト

ラ
イ

ン
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

電
源

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-313

1.15-313



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

[格
納

容
器

水
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度

格
納

容
器

酸
素

濃
度

[格
納

容
器

酸
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

操 作 （ １ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
耐

圧
強

化
ベ

ン
ト

ラ
イ

ン
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

1.15-314

1.15-314



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

1
1

①
―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
耐

圧
強

化
ベ

ン
ト

ラ
イ

ン
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

操 作 （ ２ ／ ３ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

1.15-315

1.15-315



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保
非

常
用

ガ
ス

処
理

系
排

ガ
ス

・
モ

ニ
タ

3
3

0
③

耐
圧
強
化
ベ
ン
ト
ラ
イ
ン
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
耐

圧
強

化
ベ

ン
ト

ラ
イ

ン
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

2
①

―

操 作 （ ３ ／ ３ ）

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

7
7

7

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

1.15-316

1.15-316



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(2

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
交

流
動

力
電

源
が

健
全

で
あ

る
場

合
）

ｃ
．

耐
圧

強
化

ベ
ン

ト
ラ

イ
ン

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

(b
)　

耐
圧

強
化

ベ
ン

ト
ラ

イ
ン

停
止

後
の

窒
素

ガ
ス

パ
ー

ジ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
耐

圧
強

化
ベ

ン
ト

停
止

後
の

窒
素

ガ
ス

パ
ー

ジ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

判 断 基 準

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-317

1.15-317



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

1 1
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

温
度

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
FC

VS
（

遠
隔

手
動

弁
操

作
機

構
）

に
よ

る
格

納
容

器
ベ

ン
ト
」

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(3

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

場
合

）
ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

(a
)　

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

2 2
2 2

1.15-318

1.15-318



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

― ―

電
源

1
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
FC

VS
（

遠
隔

手
動

弁
操

作
機

構
）

に
よ

る
格

納
容

器
ベ

ン
ト
」

― ―

1
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

水
位

1

1.15-319

1.15-319



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

[格
納

容
器

水
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

格
納

容
器

酸
素

濃
度

[格
納

容
器

酸
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
FC

VS
（

遠
隔

手
動

弁
操

作
機

構
）

に
よ

る
格

納
容

器
ベ

ン
ト
」

操 作 （ １ ／ ３ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度 原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度

1.15-320

1.15-320



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

――
①

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

操 作 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
FC

VS
（

遠
隔

手
動

弁
操

作
機

構
）

に
よ

る
格

納
容

器
ベ

ン
ト
」

1.15-321

1.15-321



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ス
ク

ラ
バ

容
器

温
度

4
4

4
①

―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2

―

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

原
子
炉
格
納
容
器
内
圧
力
の
傾
向
監
視
に
よ
り
，
格
納
容
器

フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
の
健
全
性
を
代
替
監
視
可
能

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

―

4

7
7

7

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
放

射
線

モ
ニ

タ
（

高
レ

ン
ジ

・
低

レ
ン

ジ
）

2 1
2 1

2 1
①

―

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―
ス

ク
ラ

バ
容

器
圧

力

①
―

2

4
4

①

2

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

操 作 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
FC

VS
（

遠
隔

手
動

弁
操

作
機

構
）

に
よ

る
格

納
容

器
ベ

ン
ト
」

1.15-322

1.15-322



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

判 断 基 準

補
機

監
視

機
能

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

操 作
補

機
監

視
機

能
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
8

8
8

①
―

判 断
基 準

補
機

監
視

機
能

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

操 作
補

機
監

視
機

能
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
8

8
8

①
―

―

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(3

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

場
合

）
ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

(b
)　

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
調

整
(水

張
り

)

― ―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

調
整

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

へ
の

水
補

給
」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

調
整

」

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(3

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

場
合

）
ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

(c
)　

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
調

整
(水

抜
き

)

―

1.15-323

1.15-323



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
停

止
後

の
窒

素
ガ

ス
パ

ー
ジ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(3

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

場
合

）
ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

(d
)　

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

停
止

後
の

窒
素

ガ
ス

パ
ー

ジ

判 断 基 準

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

22
2

2
①
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

判 断
基 準

－

ス
ク

ラ
バ

水
ｐ

Ｈ
2

2
2

③
格
納
容
器
フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系

の
運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
水

素
濃

度

操 作
補

機
監

視
機

能

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

調
整

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

へ
の

水
補

給
」

補
機

監
視

機
能

4
原
子
炉
格
納
容
器
内
圧
力
の
傾
向
監
視
に
よ
り
，
格
納
容
器

フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
の
健
全
性
を
代
替
監
視
可
能

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
停

止
後

の
窒

素
ガ

ス
パ

ー
ジ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」
4

4
①

－

ス
ク

ラ
バ

容
器

圧
力

―

操 作

1

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(3

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

場
合

）
ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

(e
)　

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
ス

ク
ラ

バ
容

器
ス

ク
ラ

ビ
ン

グ
水

ｐ
Ｈ

調
整

―
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
水
素
濃
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

0
0

1.15-325

1.15-325



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(3

)　
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

場
合

）
ｂ
．

可
搬

式
窒

素
供

給
装

置
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
窒

素
ガ

ス
供

給

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

判 断 基 準

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-326

1.15-326



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

[格
納

容
器

水
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

操 作 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

1.15-327

1.15-327



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度

格
納

容
器

酸
素

濃
度

[格
納

容
器

酸
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

操 作 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

1.15-328

1.15-328



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(3

)　
 最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

場
合

）
ｃ
．

耐
圧

強
化

ベ
ン

ト
ラ

イ
ン

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

(a
)　

耐
圧

強
化

ベ
ン

ト
ラ

イ
ン

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
耐

圧
強

化
ベ

ン
ト

ラ
イ

ン
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-329

1.15-329



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ――

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
耐

圧
強

化
ベ

ン
ト

ラ
イ

ン
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

― ―

―

電
源

―

1
①

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-330

1.15-330



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

[格
納

容
器

水
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度 原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度

格
納

容
器

酸
素

濃
度

[格
納

容
器

酸
素

濃
度

]

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
耐

圧
強

化
ベ

ン
ト

ラ
イ

ン
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

操 作 （ １ ／ ３ ）

1 1
0 0

0 0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

1.15-331

1.15-331



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
耐

圧
強

化
ベ

ン
ト

ラ
イ

ン
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

操 作 （ ２ ／ ３ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-332

1.15-332



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保
非

常
用

ガ
ス

処
理

系
排

ガ
ス

・
モ

ニ
タ

3
3

0
③

耐
圧
強
化
ベ
ン
ト
ラ
イ
ン
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ
―

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
耐

圧
強

化
ベ

ン
ト

ラ
イ

ン
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

操 作 （ ３ ／ ３ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

2
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.
5.
2.

1　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
(3

)　
 最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

大
気

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

（
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

場
合

）
ｃ
．

耐
圧

強
化

ベ
ン

ト
ラ

イ
ン

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

(b
)　

耐
圧

強
化

ベ
ン

ト
ラ

イ
ン

停
止

後
の

窒
素

ガ
ス

パ
ー

ジ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
耐

圧
強

化
ベ

ン
ト

停
止

後
の

窒
素

ガ
ス

パ
ー

ジ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

判 断 基 準

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2

①①
2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①

―
2

1.
5.
2.

2　
サ

ポ
ー

ト
系

故
障

時
の

対
応

手
順

(1
)　

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

（
海

）
へ

の
代

替
熱

輸
送

ａ
．

原
子

炉
補

機
代

替
冷

却
系

に
よ

る
除

熱

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

―

22
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
①

―

7
7

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
Ｓ

／
Ｃ

温
度

制
御

」
等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｈ
Ｅ

Ｆ
ま

た
は

大
型

送
水

ポ
ン

プ
車

に
よ

る
Ｒ

Ｃ
Ｗ

代
替

冷
却

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
移

動
式

熱
交

換
器

車
お

よ
び

大
型

送
水

ポ
ン

プ
車

を
使

用
し

た
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
確

保
（
UH

SS
編

）
」

「
大

型
送

水
ポ

ン
プ

車
を

使
用

し
た

海
水

供
給

（
ハ

イ
ド

ロ
サ

ブ
編

）
」

2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-335
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
Ｒ

Ｃ
Ｗ

サ
ー

ジ
タ

ン
ク

水
位

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
冷

却
水

流
量

2
0

0
①

―

移
動

式
代

替
熱

交
換

設
備

淡
水

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
③

移
動
式
代
替
熱
交
換
設
備
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

大
型

送
水

ポ
ン

プ
車

出
口

圧
力

③
大
型
送
水
ポ
ン
プ
車
の
運
転
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ― ―― ― ― ― ―

電
源

― ―

補
機

監
視

機
能

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
Ｓ

／
Ｃ

温
度

制
御

」
等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｈ
Ｅ

Ｆ
ま

た
は

大
型

送
水

ポ
ン

プ
車

に
よ

る
Ｒ

Ｃ
Ｗ

代
替

冷
却

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
移

動
式

熱
交

換
器

車
お

よ
び

大
型

送
水

ポ
ン

プ
車

を
使

用
し

た
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
確

保
（
UH

SS
編

）
」

「
大

型
送

水
ポ

ン
プ

車
を

使
用

し
た

海
水

供
給

（
ハ

イ
ド

ロ
サ

ブ
編

）
」

操 作

1.15-336

1.15-336



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

①

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

① ①
2

22

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

― ―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

1.
5.
2.

2 
サ

ポ
ー

ト
系

故
障

時
の

対
応
手

順
(1

) 
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
（

海
）

へ
の
代

替
熱

輸
送

ｂ
．

大
型

送
水

ポ
ン

プ
車

に
よ

る
除

熱

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

7
7

7
①

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
―

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
Ｓ

／
Ｃ

温
度

制
御

」
等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｈ
Ｅ

Ｆ
ま

た
は

大
型

送
水

ポ
ン

プ
車

に
よ

る
Ｒ

Ｃ
Ｗ

代
替

冷
却

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

型
送

水
ポ

ン
プ

車
を

使
用

し
た

海
水

供
給

（
ハ

イ
ド

ロ
サ

ブ
編

）
」

1.15-337

1.15-337



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
冷

却
水

流
量

2
0

0
①

―

補
機

監
視

機
能

大
型

送
水

ポ
ン

プ
車

出
口

圧
力

③
大
型
送
水
ポ
ン
プ
車
の
運
転
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

7
①

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

―

電
源

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

― ―― ―

1.
5.
2.

3 
重

大
事

故
等

対
処

設
備

（
設
計

基
準

拡
張

）
に

よ
る

対
応

手
順

(1
)原

子
炉

補
機

冷
却

系
に

よ
る

除
熱

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

― ―― ―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｓ

／
Ｃ

温
度

制
御

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
Ｓ

／
Ｃ

温
度

制
御

」
等

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｈ
Ｅ

Ｆ
ま

た
は

大
型

送
水

ポ
ン

プ
車

に
よ

る
Ｒ

Ｃ
Ｗ

代
替

冷
却

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

型
送

水
ポ

ン
プ

車
を

使
用

し
た

海
水

供
給

（
ハ

イ
ド

ロ
サ

ブ
編

）
」

操 作判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

1.15-338

1.15-338



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

5　
最

終
ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

へ
熱

を
輸

送
す

る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

対
応

手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

水
源

の
確

保
Ｒ

Ｃ
Ｗ

サ
ー

ジ
タ

ン
ク

水
位

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
と
熱
交
換
器
ユ
ニ
ッ
ト
の

熱
交
換
量
評
価
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却

水
流
量

2
0

0
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流
量
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ

と
に
よ
り
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を

代
替
監
視
可
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｒ
Ｃ

Ｗ
熱

交
換

器
出

口
温

度
2

0
0

③
原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

2
2

2
①

―

――

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

出
口

温
度

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

操 作

―

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｓ

／
Ｃ

温
度

制
御

」

1.15-339

1.15-339



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

①
1

1

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

1.
6.
2.

1　
炉

心
の

著
し

い
損

傷
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ａ
．

代
替

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

 (
a)
　

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

系
（
常

設
）

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
へ

の
ス

プ
レ

イ

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2

7

2
2

2
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
①①

― ―

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
(常

設
)に

よ
る

格
納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-340

1.15-340



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
(常

設
)に

よ
る

格
納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

電
源

2 2
2 2

1 1

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

水
源

の
確

保
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

― ―

1.15-341

1.15-341



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

2
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2

操 作 （ １ ／ ３ ）

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―

2
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
①

―
2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
(常

設
)に

よ
る

格
納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

1.15-342

1.15-342



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

補
機

監
視

機
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

水
位

①

1
1

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

1
1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

操 作 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
(常

設
)に

よ
る

格
納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

1.15-343

1.15-343



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

2
①

―

1
1

1
①

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

1.
6.
2.

1　
炉

心
の

著
し

い
損

傷
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ａ
．

代
替

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

(b
)　

復
水

輸
送

系
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

へ
の

ス
プ

レ
イ

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

操 作 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
(常

設
)に

よ
る

格
納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

2
2

2
①

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

水
源

の
確

保
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

槽
水

位

1.15-344

1.15-344



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

電
源

―

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1
1

①
―

― ― ― ―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1.15-345

1.15-345



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

操 作 （ １ ／ ２ ）

1.15-346

1.15-346



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

Ｒ
Ｐ

Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ

注
入

流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

操 作 （ ２ ／ ２ ） 判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
7

7
7

①
―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

―
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

水
位

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

――

1.
6.
2.

1　
炉

心
の

著
し

い
損

傷
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ａ
．

代
替

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

(c
)　

消
火

系
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

へ
の

ス
プ

レ
イ

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保

―

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

①
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
―

電
源

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

――

1
1

1

― ―
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

操 作 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

7

―
2

① ①
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

2
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

1
1

1
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
72

2
①

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

1.15-349

1.15-349



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

Ｒ
Ｐ

Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ

注
入

流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消
火
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保

―

操 作 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

―― ―

1.15-350

1.15-350



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
7

7
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

2
①

―
2

2
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

2 1

①
―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

2

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.
6.
2.

1　
炉

心
の

著
し

い
損

傷
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ａ
．

代
替

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

(d
)　

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

系
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
へ

の
ス

プ
レ

イ
（

淡
水

／
海

水
）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
1

①
―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-351

1.15-351



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

操 作 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

電
源

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

水
源

の
確

保

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

2

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

―

1.15-352

1.15-352



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

補
機

監
視

機
能

大
量

送
水

車
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

③
大
量
送
水
車
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

7

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

7
①

―

―

1
1

1
①

―

― ―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2

操 作 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

2
2

①
―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

水
源

の
確

保

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

 原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

1.15-353

1.15-353



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.
6.
2.

1　
炉

心
の

著
し

い
損

傷
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(2

)　
サ

ポ
ー

ト
系

故
障

時
の

対
応

手
順

ａ
．

復
旧

(a
)　

残
留

熱
除

去
系

電
源

復
旧

後
の

原
子

炉
格

納
容

器
内

へ
の

ス
プ

レ
イ

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

判 断 基 準 （ １ ／ ５ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1.15-354

1.15-354



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

①
―

判 断 基 準 （ ２ ／ ５ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1.15-355

1.15-355



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ５ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

7
7

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
―

①

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2 2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―
①

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

―
①

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

1.15-356

1.15-356



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

―
①

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

― ―

判 断 基 準 （ ４ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

補
機

監
視

機
能

1.15-357

1.15-357



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

電
源

― ― ― ―

判 断 基 準 （ ５ ／ ５ ）

1.15-358

1.15-358



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

2 2
1 1

0
0

①
―

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

7
7

7
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

操 作 （ １ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

1.15-359

1.15-359



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

補
機

監
視

機
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

2
2

①
―

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

1
1

①

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

操 作 （ ２ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

1.15-360

1.15-360



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｒ
Ｃ

Ｗ
熱

交
換

器
出

口
温

度
2

0
0

③
原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

判 断 基 準

2
①

―

①
―

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

電
源

― ―

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

1
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

水
位

― ― ―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｓ

／
Ｃ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

1.
6.
2.

1　
炉

心
の

著
し

い
損

傷
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(2

)　
サ

ポ
ー

ト
系

故
障

時
の

対
応

手
順

ａ
．

復
旧

(b
)　

残
留

熱
除

去
系

電
源

復
旧

後
の

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

の
除

熱

1.15-361

1.15-361



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

補
機

監
視

機
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

2
2

①
―

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
と
熱
交
換
器
ユ
ニ
ッ
ト
の

熱
交
換
量
評
価
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却

水
流
量

2
0

0
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流
量
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ

と
に
よ
り
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を

代
替
監
視
可
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｒ
Ｃ

Ｗ
熱

交
換

器
出

口
温

度
2

0
0

③
原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

操 作

―

①
―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
①

―

2

―

除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
1

1

―

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

出
口

温
度

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

2
2

①

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

―

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｓ

／
Ｃ

温
度

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2

2
―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

2

―

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
(常

設
)に

よ
る

格
納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

2 2
1 1

①
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

温
度

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2

1.
6.
2.

2　
原

子
炉

格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ａ
．

代
替

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

(a
)　

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

系
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

へ
の

ス
プ

レ
イ

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

①

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2

1.15-363

1.15-363



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

①
―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

7
7

7

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

①
―

①
―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
(常

設
)に

よ
る

格
納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

電
源

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
(常

設
)に

よ
る

格
納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

水
源

の
確

保
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

槽
水

位
1

1
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

操 作 （ １ ／ ３ ）

1 1
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

操 作 （ ２ ／ ３ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
(常

設
)に

よ
る

格
納
容

器
ス

プ
レ

イ
」
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

補
機

監
視

機
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
(常

設
)に

よ
る

格
納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

操 作 （ ３ ／ ３ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

水
源

の
確

保
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

槽
水

位
1

1
1

①
―

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1
①

―

2 2
2 2

1 1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

―
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

2 2
2 2

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.
6.
2.

2　
原

子
炉

格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ａ
．

代
替

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

(b
)　

復
水

輸
送

系
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

へ
の

ス
プ

レ
イ

1 1
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対
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1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認
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等
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る
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項
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6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

電
源

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

―

①
―

2
①

―

2
2

― ― ― ―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

2

操 作 （ １ ／ ２ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

1.15-370

1.15-370



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

Ｒ
Ｐ

Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ

注
入

流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

操 作 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

― ―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-371

1.15-371



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2
①

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

①
―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

1 1
2 2

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.
6.
2.

2　
原

子
炉

格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ａ
．

代
替

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

(c
)　

消
火

系
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

へ
の

ス
プ

レ
イ

1.15-372

1.15-372



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

7

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

7

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-373

1.15-373



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

水
源

の
確

保

―

操 作 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

電
源

― ― ― ― ―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-374

1.15-374



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

Ｒ
Ｐ

Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ

注
入

流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消
火
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保

―

操 作 （ ２ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

― ― ―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

1.15-375

1.15-375



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

2
①

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.
6.
2.

2　
原

子
炉

格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ａ
．

代
替

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

(d
)　

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

系
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
へ

の
ス

プ
レ

イ
（

淡
水

／
海

水
）

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

1.15-376

1.15-376



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

1.15-377

1.15-377



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

電
源

操 作 （ １ ／ ２ ）

水
源

の
確

保

2

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

― ― ― ―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

①
―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

2
①

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

1.15-378

1.15-378



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

補
機

監
視

機
能

大
量

送
水

車
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

③
大
量
送
水
車
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

操 作 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

 

―

1

― ―
「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

水
源

の
確

保

①
―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-379

1.15-379



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｖ
Ｄ

に
よ

る
格

納
容

器
冷

却
」

2 2
1 1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2

2
2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

電
源

― ― ― ―

1.
6.
2.

2　
原

子
炉

格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
フ

ロ
ン

ト
ラ

イ
ン

系
故

障
時

の
対

応
手

順
ｂ
．

格
納

容
器

代
替

除
熱

(a
)　

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

冷
却

系
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
代

替
除

熱

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

1.15-380

1.15-380



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
補

機
冷

却
系

常
用

流
量

1
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｖ
Ｄ

に
よ

る
格

納
容

器
冷

却
」

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

① ①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2 2
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
2

2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-381

1.15-381



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

補
機

監
視

機
能

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

①
―

操 作

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｖ
Ｄ

に
よ

る
格

納
容

器
冷

却
」

2
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①

2

2
2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-382

1.15-382



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）

1.
6.
2.

2　
原

子
炉

格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
対

応
手

順
(2

)　
サ

ポ
ー

ト
系

故
障

時
の

対
応

手
順

ａ
．

復
旧

(a
)　

残
留

熱
除

去
系

電
源

復
旧

後
の

格
納

容
器

内
へ

の
ス

プ
レ

イ

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

①
1 1

－
2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-383

1.15-383



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ４ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

①
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力
―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

7
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
7

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
7

1.15-384
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

―
1

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ ３ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

1.15-385

1.15-385



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
2 2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
2

―

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

電
源

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

― ― ― ― ―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ４ ） 操 作 （ １ ／ ３ ）

1.15-386
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

補
機

監
視

機
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

2
2

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
―

0
0

①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

7
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
7

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

7

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

2 2
1 1

操 作 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

1.15-387

1.15-387



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

―
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

水
位

①

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能 サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
1

操 作 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

2

―
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

温
度

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.
6.
2.

2　
原

子
炉

格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
対

応
手

順
(2

)　
サ

ポ
ー

ト
系

故
障

時
の

対
応

手
順

ａ
．

復
旧

(a
)　

残
留

熱
除

去
系

電
源

復
旧

後
の

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

の
除

熱

①

― ― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

電
源

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

1.15-389

1.15-389



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｒ
Ｃ

Ｗ
熱

交
換

器
出

口
温

度
2

0
0

③
原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

①
―

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

―

1
1

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-390

1.15-390



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

補
機

監
視

機
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

2
2

①
―

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
と
熱
交
換
器
ユ
ニ
ッ
ト
の

熱
交
換
量
評
価
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却

水
流
量

2
0

0
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流
量
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ

と
に
よ
り
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を

代
替
監
視
可
能

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｒ
Ｃ

Ｗ
熱

交
換

器
出

口
温

度
2

0
0

③
原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

操 作 （ １ ／ ２ ）

― ―

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

2
2

2
①

―

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2
①

―
除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

――

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

出
口

温
度

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-391

1.15-391



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
①

―
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

水
位

1
1

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

操 作 （ ２ ／ ２ ）

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ｒ

に
よ

る
格

納
容

器
除

熱
」

1.15-392

1.15-392



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.
6.
2.

3　
重

大
事

故
等

対
処

設
備

（
設

計
基

準
拡

張
）

に
よ

る
対

応
手

順
(1

)　
 残

留
熱

除
去

系
（

格
納

容
器

冷
却

モ
ー

ド
）

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
へ

の
ス

プ
レ

イ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

判 断 基 準 （ １ ／ ５ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

1.15-393

1.15-393



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ５ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

1.15-394

1.15-394



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ５ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―

1.15-395

1.15-395



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

― ―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ５ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

1.15-396

1.15-396



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

判 断 基 準 （ ５ ／ ５ ）

電
源

― ― ― ―

1.15-397

1.15-397



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

操 作 （ １ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

0
0

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

1.15-398

1.15-398



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

補
機

監
視

機
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

2
2

①
―

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

圧
力

制
御

」
「
Ｄ

／
Ｗ

温
度

制
御

」
「
Ｓ

／
Ｃ

水
位

制
御

」
「
Ｐ

Ｃ
Ｖ

水
素

濃
度

制
御

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
除

熱
－

１
」

「
除

熱
－

２
」

操 作 （ ２ ／ ２ ）

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-399
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｒ
Ｃ

Ｗ
熱

交
換

器
出

口
温

度
2

0
0

③
原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｓ

／
Ｃ

温
度

制
御

」

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

2
2

2
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

― ― ―

電
源

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

1.
6.
2.

3　
重

大
事

故
等

対
処

設
備

（
設

計
基

準
拡

張
）

に
よ

る
対

応
手

順
(2

)　
残

留
熱

除
去

系
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

冷
却

モ
ー

ド
）

に
よ

る
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル
水
の
除
熱

―― ―

1.15-400
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

補
機

監
視

機
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

2
2

①
―

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
と
熱
交
換
器
ユ
ニ
ッ
ト
の

熱
交
換
量
評
価
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却

水
流
量

2
0

0
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流
量
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ

と
に
よ
り
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を

代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

操 作 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｓ

／
Ｃ

温
度

制
御

」

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

0
0

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

出
口

温
度

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2
①

―
除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-401

1.15-401



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

6　
原

子
炉
格

納
容

器
内

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応

手
段

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

S
B
O
影
響

計
器
名
称

計
器
数

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｒ
Ｃ

Ｗ
熱

交
換

器
出

口
温

度
2

0
0

③
原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

―
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
の

確
保

操 作 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
Ｓ

／
Ｃ

温
度

制
御

」
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

1.15-402

1.15-402



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2
残

留
熱

除
去

系
が

運
転

状
態

で
あ

れ
ば

，
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
入

口
温

度
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

2

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

1
.
7
.
2
.
1
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

防
止

の
た

め
の

対
応

手
順

(
1
)
　

交
流

動
力

電
源

が
健

全
で

あ
る

場
合

の
対

応
手

順
ａ

．
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
減

圧
及

び
除

熱
(
a
)
　

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
よ

り
代

替
監

視
可

能
2 2

1 1

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
又

は
ペ

デ
ス

タ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

2
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2 2

22

①

2
①

― ―
2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｖ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

1.15-403

1.15-403



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
ペ

デ
ス

タ
ル

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1

原
子

炉
建

物
水

素
濃

度
1 6

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｖ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

原
子

炉
建

屋
の

水
素

濃
度

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

静
的

触
媒

式
水

素
処

理
装

置
入

口
温

度
静

的
触

媒
式

水
素

処
理

装
置

出
口

温
度

2 2
2 2

―
2 2

① ①

静
的

触
媒

式
水

素
処

理
装

置
入

口
温

度
及

び
静

的
触

媒
式

水
素

処
理

装
置

出
口

温
度

の
温

度
差

に
よ

り
原

子
炉

建
物

水
素

濃
度

の
代

替
監

視
可

能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

― ――
2 2

2 2
静

的
触

媒
式

水
素

処
理

装
置

入
口

温
度

静
的

触
媒

式
水

素
処

理
装

置
出

口
温

度
0

0

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

，
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

，
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

，
格

納
容

器
代

替
ス

プ
レ

イ
流

量
，

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
，

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
（

狭
帯

域
用

）
の

う
ち

動
作

状
態

に
あ

る
流

量
お

よ
び

水
源

で
あ

る
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

槽
水

位
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

1
1

①
―

2 2
①

1.15-404r1

1.15-404r1



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

Ｃ
-
メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非

常
用

メ
タ

ク
ラ

の
受

電
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

Ｄ
-
メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非

常
用

メ
タ

ク
ラ

の
受

電
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

Ｃ
-
ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非

常
用

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

の
受

電
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

Ｄ
-
ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非

常
用

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

の
受

電
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊

急
用

メ
タ

ク
ラ

の
受

電
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急

用
ロ

ー
ド

セ
ン

タ
の

受
電

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ） 操 作 （ １ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｖ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

電
源

原
子

炉
建

物
水

素
濃

度
原

子
炉

建
屋

の
水

素
濃

度

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

①
0

―
0

1 6
静

的
触

媒
式

水
素

処
理

装
置

入
口

温
度

静
的

触
媒

式
水

素
処

理
装

置
出

口
温

度
2 2

静
的

触
媒

式
水

素
処

理
装

置
入

口
温

度
及

び
静

的
触

媒
式

水
素

処
理

装
置

出
口

温
度

の
温

度
差

に
よ

り
原

子
炉

建
物

水
素

濃
度

の
代

替
監

視
可

能

2 2
2 2

― ― ―― ― ―

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

1.15-405r1

1.15-405r1



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
ペ

デ
ス

タ
ル

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

1
1

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
又

は
ペ

デ
ス

タ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

①

2
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

，
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

，
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

，
格

納
容

器
代

替
ス

プ
レ

イ
流

量
，

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
，

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
（

狭
帯

域
用

）
の

う
ち

動
作

状
態

に
あ

る
流

量
お

よ
び

水
源

で
あ

る
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

槽
水

位
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

― ――
1

①

2
①

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位 原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

操 作 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｖ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

1.15-406

1.15-406



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

直
接

的
に

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
の

温
度

変
化

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

の
温

度
変

化
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

ス
ク

ラ
バ

容
器

温
度

4
4

4
①

―

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

― ―

7
①

原
子

炉
格

納
容

器
内

圧
力

の
傾

向
監

視
に

よ
り

，
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

健
全

性
を

代
替

監
視

可
能

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
又

は
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
の

上
昇

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

――

2
①

7 2 1
2 1

①

―

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

操 作 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｖ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
放

射
線

モ
ニ

タ
（

高
レ

ン
ジ

・
低

レ
ン

ジ
）

2 14
4

4

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

―

①
ス

ク
ラ

バ
容

器
圧

力

―

1.15-407

1.15-407



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

判 断 基 準

補
機

監
視

機
能

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

操 作
補

機
監

視
機

能
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
8

8
8

①
―

判 断 基 準

補
機

監
視

機
能

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

操 作
補

機
監

視
機

能
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
8

8
8

①
―

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2
残

留
熱

除
去

系
が

運
転

状
態

で
あ

れ
ば

，
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
入

口
温

度
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

― ―― ―

①
―

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
よ

り
代

替
監

視
可

能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

へ
の

水
補

給
」

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

調
整

」

2
2

1
.
7
.
2
.
1
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

防
止

の
た

め
の

対
応

手
順

(
1
)
　

交
流

動
力

電
源

が
健

全
で

あ
る

場
合

の
対

応
手

順
ａ

．
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
減

圧
及

び
除

熱
(
b
)
　

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
調

整
（

水
張

り
）

1
.
7
.
2
.
1
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

防
止

の
た

め
の

対
応

手
順

(
1
)
　

交
流

動
力

電
源

が
健

全
で

あ
る

場
合

の
対

応
手

順
ａ

．
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
減

圧
及

び
除

熱
(
c
)
　

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
調

整
（

水
抜

き
）

1
.
7
.
2
.
1
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

防
止

の
た

め
の

対
応

手
順

(
1
)
　

交
流

動
力

電
源

が
健

全
で

あ
る

場
合

の
対

応
手

順
ａ

．
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
減

圧
及

び
除

熱
(
d
)
　

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

停
止

後
の

窒
素

ガ
ス

パ
ー

ジ

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

1.15-408

1.15-408



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

格
納

容
器

水
素

濃
度

1
0

0

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

判 断 基 準

－

ス
ク

ラ
バ

水
ｐ

Ｈ
2

2
2

③
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

運
転

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

圧
力

の
傾

向
監

視
に

よ
り

，
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

健
全

性
を

代
替

監
視

可
能

補
機

監
視

機
能

ス
ク

ラ
バ

容
器

圧
力

4
4

―
4

①

1
0

0
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

水
素

濃
度

変
化

に
よ

り
代

替
監

視
可

能
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

―

①
―

―

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

調
整

」

操 作
補

機
監

視
機

能

操 作

2
2

1
.
7
.
2
.
1
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

防
止

の
た

め
の

対
応

手
順

(
1
)
　

交
流

動
力

電
源

が
健

全
で

あ
る

場
合

の
対

応
手

順
ａ

．
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
減

圧
及

び
除

熱
(
e
)
　

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
ス

ク
ラ

バ
容

器
ス

ク
ラ

ビ
ン

グ
水

ｐ
Ｈ

調
整

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

－

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
水

素
濃

度

①
―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」
判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

又
は

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

1.15-409

1.15-409



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2
残

留
熱

除
去

系
が

運
転

状
態

で
あ

れ
ば

，
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
入

口
温

度
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

1
.
7
.
2
.
1
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

防
止

の
た

め
の

対
応

手
順

(
1
)
　

交
流

動
力

電
源

が
健

全
で

あ
る

場
合

の
対

応
手

順
ｂ

．
残

留
熱

代
替

除
去

系
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
減

圧
及

び
除

熱
(
a
)
　

残
留

熱
代

替
除

去
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

2

―

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

①

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

①
――

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
又

は
ペ

デ
ス

タ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
よ

り
代

替
監

視
可

能

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

除
熱

-
1
」

「
除

熱
-
2
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2

1.15-410

1.15-410



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

の
温

度
変

化
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
の

温
度

変
化

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

直
接

的
に

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
（

Ｂ
系

の
み

）
1

0
0

①
―

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊

急
用

メ
タ

ク
ラ

の
受

電
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急

用
ロ

ー
ド

セ
ン

タ
の

受
電

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

7
7

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

―

――
① ①

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
又

は
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
の

上
昇

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

2 7

― ―

電
源

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

除
熱

-
1
」

「
除

熱
-
2
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

1.15-411

1.15-411



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

残
留

熱
代

替
除

去
系

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

流
量

1
1

1

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

3
3

3

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
を

水
源

と
す

る
ポ

ン
プ

の
注

水
量

よ
り

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

S
A
）

の
代

替
監

視
可

能

―
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
を

水
源

と
す

る
ポ

ン
プ

が
正

常
に

動
作

し
て

い
る

こ
と

を
確

認
す

る
こ

と
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

除
熱

-
1
」

「
除

熱
-
2
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

水
源

の
確

保

1.15-412

1.15-412



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接

的
に

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

3 1 1

[
原

子
炉

水
位

（
狭

帯
域

）
]

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

3 2 2

3 2 2

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

注
水

し
て

い
る

系
統

の
注

水
流

量
と

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
圧

力
，

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
と

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

の
差

圧
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

の
満

水
を

推
定

可
能

操 作 （ １ ／ ５ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

除
熱

-
1
」

「
除

熱
-
2
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

① ① ①

― ― ―

1.15-413

1.15-413



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

1
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

2 2
2 2

1 1
直

接
的

に
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

注
水

し
て

い
る

系
統

の
注

水
流

量
と

崩
壊

熱
除

去
に

必
要

な
水

量
よ

り
代

替
監

視
可

能

①
1

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

原
子

炉
圧

力
，

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
と

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

の
差

圧
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

の
満

水
を

推
定

可
能

操 作 （ ２ ／ ５ ）

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

除
熱

-
1
」

「
除

熱
-
2
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｒ

Ｈ
Ａ

Ｒ
に

よ
る

格
納

容
器

除
熱

」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
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め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

の
温

度
変

化
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

[
格

納
容

器
水

素
濃

度
]

1 1
0 0

0 0
①

―
格

納
容

器
水

素
濃

度
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

直
接

的
に

格
納

容
器

内
水

素
濃

度
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格

納
容

器
水

素
濃

度
1

0
0

直
接

的
に

格
納

容
器

内
水

素
濃

度
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
又

は
ペ

デ
ス

タ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

2
2

①
―

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力 原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

操 作 （ １ ／ ２ ）
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視

事
項

　
1
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7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
直

接
的

に
格

納
容

器
内

酸
素

濃
度

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

格
納

容
器

酸
素

濃
度

1
0

0
直

接
的

に
格

納
容

器
内

酸
素

濃
度

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

格
納

容
器

酸
素

濃
度

[
格

納
容

器
酸

素
濃

度
]

1 1
0 0

0 0
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
又

は
格

納
容

器
雰

囲
気

放
射

線
モ

ニ
タ

（
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
）

の
解

析
結

果
に

よ
り

，
格

納
容

器
酸

素
濃

度
の

代
替

監
視

可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

又
は

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
，

事
故

後
の

格
納

容
器

内
の

空
気

（
酸

素
）

の
流

入
の

有
無

に
よ

り
，

水
素

爆
発

の
可

能
性

を
把

握
可

能

①
―

0
0

①
―

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
又

は
格

納
容

器
雰

囲
気

放
射

線
モ

ニ
タ

（
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
）

の
解

析
結

果
に

よ
り

，
格

納
容

器
酸

素
濃

度
（

Ｓ
Ａ

）
の

代
替

監
視

可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

又
は

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
，

事
故

後
の

格
納

容
器

内
の

空
気

（
酸

素
）

の
流

入
の

有
無

に
よ

り
，

水
素

爆
発

の
可

能
性

を
把

握
可

能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

操 作 （ ２ ／ ２ ）
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2
残

留
熱

除
去

系
が

運
転

状
態

で
あ

れ
ば

，
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
入

口
温

度
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
又

は
ペ

デ
ス

タ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

2
①

―

2
①

―
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

1 1

1
.
7
.
2
.
1
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

防
止

の
た

め
の

手
順

（
2
）

　
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

対
応

手
順

ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

(
a
)
　

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

①
―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
よ

り
代

替
監

視
可

能

2

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
F
C
V
S
（

遠
隔

手
動

弁
操

作
機

構
）

に
よ

る
格

納
容

器
ベ

ン
ト

」

2
2
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1
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止
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等
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，
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有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
ペ

デ
ス

タ
ル

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
F
C
V
S
（

遠
隔

手
動

弁
操

作
機

構
）

に
よ

る
格

納
容

器
ベ

ン
ト

」

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

1
―

1
①

―
静

的
触

媒
式

水
素

処
理

装
置

入
口

温
度

静
的

触
媒

式
水

素
処

理
装

置
出

口
温

度
2 2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

―

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

，
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

，
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

，
格

納
容

器
代

替
ス

プ
レ

イ
流

量
，

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
，

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
（

狭
帯

域
用

）
の

う
ち

動
作

状
態

に
あ

る
流

量
お

よ
び

水
源

で
あ

る
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

槽
水

位
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

原
子

炉
建

屋
の

水
素

濃
度

0
原

子
炉

建
物

水
素

濃
度

1 6
2 2

2 2

2 2

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

静
的

触
媒

式
水

素
処

理
装

置
入

口
温

度
静

的
触

媒
式

水
素

処
理

装
置

出
口

温
度

① ①

静
的

触
媒

式
水

素
処

理
装

置
入

口
温

度
及

び
静

的
触

媒
式

水
素

処
理

装
置

出
口

温
度

の
温

度
差

に
よ

り
原

子
炉

建
物

水
素

濃
度

の
代

替
監

視
可

能
0

― ―
2 2

2 2

①

1.15-424r1

1.15-424r1



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

Ｃ
-
メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非

常
用

メ
タ

ク
ラ

の
受

電
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

Ｄ
-
メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非

常
用

メ
タ

ク
ラ

の
受

電
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

Ｃ
-
ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非

常
用

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

の
受

電
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

Ｄ
-
ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非

常
用

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

の
受

電
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊

急
用

メ
タ

ク
ラ

の
受

電
状

態
を

確
認

す
る

パ
ラ

メ
ー

タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急

用
ロ

ー
ド

セ
ン

タ
の

受
電

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

電
源

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
F
C
V
S
（

遠
隔

手
動

弁
操

作
機

構
）

に
よ

る
格

納
容

器
ベ

ン
ト

」

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ） 操 作 （ １ ／ ３ ）
静

的
触

媒
式

水
素

処
理

装
置

入
口

温
度

及
び

静
的

触
媒

式
水

素
処

理
装

置
出

口
温

度
の

温
度

差
に

よ
り

原
子

炉
建

物
水

素
濃

度
の

代
替

監
視

可
能

静
的

触
媒

式
水

素
処

理
装

置
入

口
温

度
静

的
触

媒
式

水
素

処
理

装
置

出
口

温
度

― ― ― ― ― ―

2 2
原

子
炉

建
物

水
素

濃
度

1 6
0

原
子

炉
建

屋
の

水
素

濃
度

0
①

―
2 2

2 2
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

1.15-425r1
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
ペ

デ
ス

タ
ル

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

，
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

，
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

，
格

納
容

器
代

替
ス

プ
レ

イ
流

量
，

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
，

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
（

狭
帯

域
用

）
の

う
ち

動
作

状
態

に
あ

る
流

量
お

よ
び

水
源

で
あ

る
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

槽
水

位
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

―
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
又

は
ペ

デ
ス

タ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

操 作 （ ２ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
F
C
V
S
（

遠
隔

手
動

弁
操

作
機

構
）

に
よ

る
格

納
容

器
ベ

ン
ト

」

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

直
接

的
に

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
の

温
度

変
化

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

の
温

度
変

化
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

ス
ク

ラ
バ

容
器

温
度

4
4

4
①

―

―

ス
ク

ラ
バ

容
器

圧
力

4
4

2
2

2

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

―
原

子
炉

格
納

容
器

内
圧

力
の

傾
向

監
視

に
よ

り
，

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

の
健

全
性

を
代

替
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

―

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
放

射
線

モ
ニ

タ
（

高
レ

ン
ジ

・
低

レ
ン

ジ
）

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
又

は
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
の

上
昇

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

2 1
2 1

2 1
①

―
―

4
①

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

操 作 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
F
C
V
S
（

遠
隔

手
動

弁
操

作
機

構
）

に
よ

る
格

納
容

器
ベ

ン
ト

1.15-427

1.15-427



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

判 断 基 準

補
機

監
視

機
能

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

操 作
補

機
監

視
機

能
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
8

8
8

①
―

判 断 基 準

補
機

監
視

機
能

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

操 作
補

機
監

視
機

能
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
8

8
8

①
―

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2
残

留
熱

除
去

系
が

運
転

状
態

で
あ

れ
ば

，
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
入

口
温

度
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
要

領
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

調
整

」

― ―

1
.
7
.
2
.
1
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

防
止

の
た

め
の

手
順

（
2
）

　
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

対
応

手
順

ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

(
c
)
　

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
調

整
（

水
抜

き
）

1
.
7
.
2
.
1
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

防
止

の
た

め
の

手
順

（
2
）

　
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

対
応

手
順

ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

(
b
)
　

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
ス

ク
ラ

バ
容

器
水

位
調

整
（

水
張

り
）

― ―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

へ
の

水
補

給
」

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

1
.
7
.
2
.
1
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

防
止

の
た

め
の

手
順

（
2
）

　
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

対
応

手
順

ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

(
d
)
　

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

停
止

後
の

窒
素

ガ
ス

パ
ー

ジ

2
2

①
―

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
よ

り
代

替
監

視
可

能
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
2 2

2 2
1 1
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

格
納

容
器

水
素

濃
度

1
0

0

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

判 断 基 準

－

ス
ク

ラ
バ

水
ｐ

Ｈ
2

2
2

③
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

運
転

状
態

を
確

認
す

る
パ

ラ
メ

ー
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
第

１
ベ

ン
ト

フ
ィ

ル
タ

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

調
整

」
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

 
―

操 作
補

機
監

視
機

能

―

操 作
補

機
監

視
機

能

ス
ク

ラ
バ

容
器

圧
力

4
4

4
①

―
原

子
炉

格
納

容
器

内
圧

力
の

傾
向

監
視

に
よ

り
，

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

の
健

全
性

を
代

替
監

視
可

能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
水

素
濃

度
1

0
0

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度
変

化
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

1
.
7
.
2
.
1
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

防
止

の
た

め
の

手
順

（
2
）

　
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

対
応

手
順

ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

減
圧

及
び

除
熱

（
現

場
操

作
）

(
e
)
　

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
ス

ク
ラ

バ
容

器
ス

ク
ラ

ビ
ン

グ
水

ｐ
Ｈ

調
整

―

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

又
は

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
フ

ィ
ル

タ
ベ

ン
ト

系
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」
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係
る

監
視

事
項

　
1
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7
　

原
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炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
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順

等
①
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監
視
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ラ
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，
②
有
効
監
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タ
，
③
補
助
パ
ラ
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タ

項
目
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出

パ
ラ

メ
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タ
の

代
替

パ
ラ

メ
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タ
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る
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器
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計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
1
8

0
0

エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
の

上
昇

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2
残

留
熱

除
去

系
が

運
転

状
態

で
あ

れ
ば

，
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
入

口
温

度
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

1
.
7
.
2
.
1
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

防
止

の
た

め
の

手
順

（
2
）

　
全

交
流

動
力

電
源

喪
失

時
の

対
応

手
順

ｂ
．

可
搬

式
窒

素
供

給
装

置
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
窒

素
ガ

ス
供

給

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

判 断 基 準

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

原
子

炉
水

位
か

ら
原

子
炉

圧
力

容
器

内
が

飽
和

状
態

に
あ

る
と

想
定

し
，

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

原
子

炉
圧

力
よ

り
代

替
監

視
可

能
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
2 2

2 2
1 1

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

又
は

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

①
―
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1.15-430



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直

接
的

に
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽

和
温

度
／

圧
力

の
関

係
か

ら
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

の
温

度
変

化
に

よ
り

代
替

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

[
格

納
容

器
水

素
濃

度
]

1 1
0 0

0 0
①

―
格

納
容

器
水

素
濃

度
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

直
接

的
に

格
納

容
器

内
水

素
濃

度
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格

納
容

器
水

素
濃

度
1

0
0

直
接

的
に

格
納

容
器

内
水

素
濃

度
を

計
測

す
る

こ
と

が
で

き
，

監
視

可
能

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

操 作 （ １ ／ ２ ）

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

飽
和

温
度

／
圧

力
の

関
係

か
ら

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
又

は
ペ

デ
ス

タ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
代

替
監

視
可

能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度

1.15-431

1.15-431



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1
.
7
　

原
子

炉
格

納
容

器
の

過
圧

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

手
順

等
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

項
目

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

評
価

計
器

名
称

計
器

数

S
B
O
影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器

故
障

等
直

後
分

類
直

後
負

荷
切

り
離

し
後

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
直

接
的

に
格

納
容

器
内

酸
素

濃
度

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

格
納

容
器

酸
素

濃
度

1
0

0
直

接
的

に
格

納
容

器
内

酸
素

濃
度

を
計

測
す

る
こ

と
が

で
き

，
監

視
可

能

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視

事
項

は
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

に
て

確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
又

は
格

納
容

器
雰

囲
気

放
射

線
モ

ニ
タ

（
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
）

の
解

析
結

果
に

よ
り

，
格

納
容

器
酸

素
濃

度
の

代
替

監
視

可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

又
は

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
，

事
故

後
の

格
納

容
器

内
の

空
気

（
酸

素
）

の
流

入
の

有
無

に
よ

り
，

水
素

爆
発

の
可

能
性

を
把

握
可

能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
監

視
事

項
は

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
に

て
確

認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
又

は
格

納
容

器
雰

囲
気

放
射

線
モ

ニ
タ

（
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
）

の
解

析
結

果
に

よ
り

，
格

納
容

器
酸

素
濃

度
（

Ｓ
Ａ

）
の

代
替

監
視

可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

又
は

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

り
，

事
故

後
の

格
納

容
器

内
の

空
気

（
酸

素
）

の
流

入
の

有
無

に
よ

り
，

水
素

爆
発

の
可

能
性

を
把

握
可

能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

[
格

納
容

器
酸

素
濃

度
]

1 1
0 0

0 0
①

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

操 作 （ ２ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度

1.15-432

1.15-432



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

常
設

）
に

よ
る

ペ
デ

ス
タ

ル
注

水
」

判 断 基 準 （ １ ／ ６ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

1.
8.
2.

1　
ペ

デ
ス

タ
ル

内
に

落
下

し
た

溶
融

炉
心

の
冷

却
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)ペ
デ

ス
タ

ル
内

注
水

ａ
．

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
系

（
常

設
）

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

内
へ

の
注

水

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
1 1

2
①

―
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2

2
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

温
度

1.15-433

1.15-433



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

判 断 基 準 （ ２ ／ ６ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

常
設

）
に

よ
る

ペ
デ

ス
タ

ル
注

水
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
1

①
―

2
2

2 2

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

1 1

1.15-434
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

常
設

）
に

よ
る

ペ
デ

ス
タ

ル
注

水
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ６ ）

1.15-435

1.15-435



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ ４ ／ ６ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

常
設

）
に

よ
る

ペ
デ

ス
タ

ル
注

水
」

1
1

①
―

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-436

1.15-436



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

2
①

―

①
―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

2

2

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

2
①

―

7
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2

2
ペ

デ
ス

タ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

常
設

）
に

よ
る

ペ
デ

ス
タ

ル
注

水
」

判 断 基 準 （ ５ ／ ６ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

―

1.15-437

1.15-437



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度
格

納
容

器
水

素
濃

度
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

[制
御

棒
手

動
操

作
・

監
視

系
]

監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1

制
御

棒
の

位
置

2 2
1 1

―

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

1
1

0
②

―
中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

1
1

①
―

水
源

の
確

保

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

電
源

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

常
設

）
に

よ
る

ペ
デ

ス
タ

ル
注

水
」

判 断 基 準 （ ６ ／ ６ ）

1.15-438

1.15-438



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

常
設

）
に

よ
る

ペ
デ

ス
タ

ル
注

水
」

操 作 （ １ ／ ３ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

2
2

2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

ペ
デ
ス
タ
ル
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
よ
り
代
替
監

視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

4
―

①
ペ

デ
ス

タ
ル

水
位

4
4

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

常
設

）
に

よ
る

ペ
デ

ス
タ

ル
注

水
」

操 作 （ ２ ／ ３ ）

1.15-440

1.15-440



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

補
機

監
視

機
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

水
源

の
確

保

―

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

操 作 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

常
設

）
に

よ
る

ペ
デ

ス
タ

ル
注

水
」

1.15-441

1.15-441



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ １ ／ ６ ）

1.
8.
2.

1　
ペ

デ
ス

タ
ル

内
に

落
下

し
た

溶
融

炉
心

の
冷

却
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
ペ

デ
ス

タ
ル

内
注

水
ｂ
．

復
水

輸
送

系
に

よ
る

ペ
デ

ス
タ

ル
内

へ
の

注
水

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1.15-442

1.15-442



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ６ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-443

1.15-443



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ６ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

①
―

1.15-444

1.15-444



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

判 断 基 準 （ ４ ／ ６ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

1 1

2
2

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

原
子

炉
圧

力

1.15-445

1.15-445



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
①

2

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2

2
①

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

―

7
7

7
①

―

2
①

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ ５ ／ ６ ）

1.15-446
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度
格

納
容

器
水

素
濃

度
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

電
源

制
御

棒
の

位
置

[制
御

棒
手

動
操

作
・

監
視

系
]

中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

― ― ― ――

0
②

―
監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ ６ ／ ６ ）
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

7
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

操 作 （ １ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）

7
7

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

2
2

2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

Ｒ
Ｐ

Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ

注
入

流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ペ
デ

ス
タ

ル
注

入
流

量
1

1
0

③
復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ― ―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

操 作 （ ２ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

―

4

ペ
デ
ス
タ
ル
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
よ
り
代
替
監

視
可
能

―
①

ペ
デ

ス
タ

ル
水

位
4

4
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

判 断 基 準 （ １ ／ ６ ）

1.
8.
2.

1　
ペ

デ
ス

タ
ル

内
に

落
下

し
た

溶
融

炉
心

の
冷

却
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
ペ

デ
ス

タ
ル

内
注

水
ｃ
．

消
火

系
に

よ
る

ペ
デ

ス
タ

ル
内

へ
の

注
水

2
①

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
2

1.15-450

1.15-450



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

判 断 基 準 （ ２ ／ ６ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 1 1

① ① ①

― ― ―

1.15-451

1.15-451



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ６ ）

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
1 1

1
1

①
－

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2

1.15-452

1.15-452



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ６ ）

原
子

炉
圧

力
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

1
①

1
1

1

－

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1

1.15-453

1.15-453



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ ５ ／ ６ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

―

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

7
7

7
①①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

2
①

2
2

2
①

―

1.15-454
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度
格

納
容

器
水

素
濃

度
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

判 断 基 準 （ ６ ／ ６ ）

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

―

制
御

棒
の

位
置

[制
御

棒
手

動
操

作
・

監
視

系
]

― ― ―

1
0

②
―

監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

電
源

――

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

水
源

の
確

保

操 作 （ １ ／ ２ ）

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

1
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

2
2

2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

Ｒ
Ｐ

Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ

注
入

流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ペ
デ

ス
タ

ル
注

入
流

量
1

1
0

③
復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消
火
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

― ―

ペ
デ

ス
タ

ル
水

位
4

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

4
4

①
―

操 作 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」
「
消

火
系

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

水
源

の
確

保

―

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

ペ
デ
ス
タ
ル
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
よ
り
代
替
監

視
可
能
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2

1.
8.
2.

1　
ペ

デ
ス

タ
ル

内
に

落
下

し
た

溶
融

炉
心

の
冷

却
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
ペ

デ
ス

タ
ル

内
注

水
ｄ
．

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

系
（

可
搬

型
）

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

内
へ

の
注

水
（

淡
水

／
海

水
）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

判 断 基 準 （ １ ／ ６ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2 2
1 1

①
―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
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計
器
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価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
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分
類

S
B
O

直
後
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荷
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り
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後

直
後

負
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切
り
離
し
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補
助
パ
ラ
メ
ー
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分
類
理
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類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
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計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
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替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1
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サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
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バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書
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シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト
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「
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水
－

３
ａ
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「
注

水
－

３
ｂ
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Ａ
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操

作
要
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Ａ
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Ｓ

Ｓ
（

可
搬
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よ
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格

納
容

器
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プ
レ

イ
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子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送
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車
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用
し
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送
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原
子

炉
圧

力
容

器
内
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子

炉
水
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（

狭
帯

域
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子
炉

水
位

（
広

帯
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原

子
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水
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料
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① ① ①

― ― ―
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パ
ラ
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認

原
子
炉
圧
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へ
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て
い
る
系
統
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崩
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替
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Ｓ
Ａ
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バ
圧
力
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Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
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子
炉
圧
力
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器
の
満

水
を
推
定
可
能
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可
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ル
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Ｓ
Ａ
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7
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Ｓ
Ａ
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Ｓ
Ａ
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Ｓ
Ａ
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バ

圧
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Ｓ
Ａ
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ン
・
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ー
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度
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2
①

―
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プ
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ッ
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ェ
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Ｓ
Ａ
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Ｓ
Ａ
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手
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ラ
メ
ー
タ
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代
替
パ
ラ
メ
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タ
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計
測
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る
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器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後
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助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度
格

納
容

器
水

素
濃

度
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

判 断 基 準 （ ６ ／ ６ ）

制
御

棒
の

位
置

[制
御

棒
手

動
操

作
・

監
視

系
]

1
1

0
②

―
中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

電
源

― ―

水
源

の
確

保

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

1.15-462

1.15-462
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ラ
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器
数

S
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O
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計
器
故
障
等

サ
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レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

操 作 （ １ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
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可
搬
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に
よ

る
格

納
容
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ス
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レ

イ
」

原
子
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災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―
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ラ
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パ
ラ
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器
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器
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称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

2
2

2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

補
機

監
視

機
能

大
量

送
水

車
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

③
大
量
送
水
車
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｃ
Ｓ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

操 作 （ ２ ／ ２ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
ペ

デ
ス

タ
ル

水
位

4
4

4
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

水
源

の
確

保

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

ペ
デ
ス
タ
ル
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
よ
り
代
替
監

視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認
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SB
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S
B
O
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後
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後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

2
①

1.
8.
2.

1　
ペ

デ
ス

タ
ル

内
に

落
下

し
た

溶
融

炉
心

の
冷

却
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
ペ

デ
ス

タ
ル

内
注

水
ｅ
．

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
系

（
可

搬
型

）
に

よ
る

ペ
デ

ス
タ

ル
内

へ
の

注
水

（
淡

水
／

海
水

）

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

―
2 2

2 2
1 1

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

判 断 基 準 （ １ ／ ６ ）

1.15-465

1.15-465



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

3 2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ ２ ／ ６ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

① ① ①

― ― ―

3 2 2

3 1 1

1.15-466

1.15-466
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炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

2 2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1
1

1
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

判 断 基 準 （ ３ ／ ６ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
―

1.15-467

1.15-467
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8　
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格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

2
2

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1

判 断 基 準 （ ４ ／ ６ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 11 1
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1.15-468

1.15-468
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1.

8　
原

子
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格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

①
―

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
22

2
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

判 断 基 準 （ ５ ／ ６ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

1.15-469

1.15-469



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度
格

納
容

器
水

素
濃

度
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

電
源

―

制
御

棒
の

位
置

[制
御

棒
手

動
操

作
・

監
視

系
]

1
1

0

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

判 断 基 準 （ ６ ／ ６ ）

― ―

②
―

中
性
子
源
領
域
計
装
又
は
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
，
未
臨

界
維
持
の
推
定
可
能

監
視
事
項
は
代
替
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

水
源

の
確

保

1.15-470

1.15-470



重
大

事
故
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対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

操 作 （ １ ／ ２ ）
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）

7

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-471

1.15-471
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事
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係
る
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項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

2
2

2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

補
機

監
視

機
能

大
量

送
水

車
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

③
大
量
送
水
車
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

３
ａ

」
「
注

水
－

３
ｂ

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ａ

Ｐ
Ｆ

Ｓ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
ペ

デ
ス

タ
ル

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

操 作 （ ２ ／ ２ ）

4

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

4
①

―

―

水
源

の
確

保

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

ペ
デ

ス
タ

ル
水

位
4

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変

化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
ペ

デ
ス

タ
ル

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

―

ペ
デ
ス
タ
ル
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
よ
り
代
替
監

視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-472

1.15-472
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8　
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納
容

器
下

部
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溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
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手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
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，
②
有
効
監
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パ
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ー
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③
補
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パ
ラ
メ
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対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
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の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.
8.
2.

2　
溶

融
炉

心
の

ペ
デ

ス
タ

ル
内

へ
の

落
下

遅
延

・
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
ａ
．

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

に
よ

る
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

判 断 基 準 （ １ ／ ５ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

1.15-473
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1.15-478



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ２ ／ ５ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-479

1.15-479



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ３ ／ ５ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
圧

力
2

2
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-480

1.15-480



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

1
1

1
③

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

タ
ー

ビ
ン

入
口

圧
力

1
1

1
③

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

タ
ー

ビ
ン

排
気

圧
力

1
1

1
③

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

入
口

圧
力

1
1

1
③

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ４ ／ ５ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

補
機

監
視

機
能

― ― ― ―

1.15-481

1.15-481



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ａ

Ｃ
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ５ ／ ５ ）

水
源

の
確

保
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-482

1.15-482



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.
8.
2.

2　
溶

融
炉

心
の

ペ
デ

ス
タ

ル
内

へ
の

落
下

遅
延

・
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
ｂ
．

ほ
う

酸
水

注
入

系
に

よ
る

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
ほ

う
酸

水
注

入

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｓ

Ｌ
Ｃ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
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パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

ほ
う

酸
水

貯
蔵

タ
ン

ク
液

位
1

1
0

③
ほ
う
酸
水
注
入
系
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｓ

Ｌ
Ｃ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ３ ／ ３ ）

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
圧

力
2

2
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-489

1.15-489
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大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

1.
8.
2.

2　
溶

融
炉

心
の

ペ
デ

ス
タ

ル
内

へ
の

落
下

遅
延

・
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
ｃ
．

制
御

棒
駆

動
水

圧
系

に
よ

る
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

温
度

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

1.15-490

1.15-490
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①
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手
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SB
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パ
ラ
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タ
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類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
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由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
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測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-491

1.15-491
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パ
ラ
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る
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計
器
名
称

計
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数

S
B
O
影
響

計
器
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障
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高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能
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事
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は
主
要
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原
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器
へ
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て
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水
流
量
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崩
壊

熱
除
去
に
必
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な
水
量
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り
代
替
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能

原
子
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圧
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，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
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と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-492

1.15-492
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容
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手
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目
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パ
ラ
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評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

原
子

炉
補

機
冷

却
系

常
用

流
量

1
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ４ ）

電
源

― ― ― ― ― ―
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ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ １ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-494

1.15-494



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ２ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-495

1.15-495



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ３ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
圧

力
2

2
1

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

1.15-496

1.15-496



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

制
御

棒
駆

動
水

圧
系

系
統

流
量

1
0

0
③

制
御
棒
駆
動
水
圧
系
の
動
作
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

制
御

棒
駆

動
水

圧
系

充
て

ん
水

ヘ
ッ

ダ
圧

力
1

1
0

③
制
御
棒
駆
動
水
圧
系
の
動
作
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｒ
Ｄ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ４ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

― ― ―

1.15-497
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）

1.
8.
2.

2　
溶

融
炉

心
の

ペ
デ

ス
タ

ル
内

へ
の

落
下

遅
延

・
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
ｄ
. 

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
常

設
）

に
よ

る
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
2

2
2

①
―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

1.15-498

1.15-498



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

判 断 基 準 （ ２ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

― ― ―

3 1 1

① ① ①

3 2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

1.15-499

1.15-499



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ４ ）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

1
1

①
1

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1.15-500

1.15-500



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

水
源

の
確

保
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

槽
水

位
1

1
1

①
―

2 2

― ―

電
源

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ４ ）

1.15-501

1.15-501



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ １ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

3 2 2

3 2 2

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 1 1

① ① ①

― ― ―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-502

1.15-502



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ２ ／ ４ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
1

1
1

―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

①

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1.15-503

1.15-503



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

操 作 （ ３ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
2

2
1

①
―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①

1.15-504

1.15-504



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

補
機

監
視

機
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

―

水
源

の
確

保

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

常
設

）
に

よ
る

原
子

炉
注

水
」

操 作 （ ４ ／ ４ ）

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1
①

―

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

1.15-505

1.15-505



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

2
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

1.
8.
2.

2　
溶

融
炉

心
の

ペ
デ

ス
タ

ル
内

へ
の

落
下

遅
延

・
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
ｅ
. 

復
水

輸
送

系
に

よ
る

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

1 1

1.15-506

1.15-506



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ４ ）

3 1 1

① ① ①

― ― ―

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 2 2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-507

1.15-507



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

―
1

①
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1.15-508

1.15-508



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ４ ）

電
源

― ― ―― ―

1.15-509

1.15-509



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

操 作 （ １ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

3 2 2

1.15-510

1.15-510



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ２ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

1

1.15-511

1.15-511



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

Ｒ
Ｐ

Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ

注
入

流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

復
水

輸
送

ポ
ン

プ
出

口
ヘ

ッ
ダ

圧
力

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ｗ
Ｔ

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ３ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子

炉
圧

力

1
1

1
①

―

―

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）

2

―

2 2
2 2

2 2

―

1.15-512

1.15-512



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

2
2 2

2

1.
8.
2.

2　
溶

融
炉

心
の

ペ
デ

ス
タ

ル
内

へ
の

落
下

遅
延

・
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
ｆ
. 

消
火

系
に

よ
る

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
①

―
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
1 1

1.15-513

1.15-513



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ４ ）

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

3 2 2

① ① ①

― ― ―

3 1 1

1.15-514

1.15-514



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

判 断 基 準 （ ３ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-515

1.15-515



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

判 断 基 準 （ ４ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

水
源

の
確

保

電
源

――― ― ― ―

1.15-516

1.15-516



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

3 2 2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ １ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-517

1.15-517



重
大

事
故
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対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

2 2
1 1

2 2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

操 作 （ ２ ／ ３ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1.15-518

1.15-518



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

Ｒ
Ｐ

Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ

注
入

流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
機

監
視

機
能

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消
火
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2

水
源

の
確

保

操 作 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水
」

原
子

炉
圧

力
2

― ― ―

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

①
原

子
炉

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

1 1

2
1

①
―

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

1.15-519

1.15-519



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

2
2

①
―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

温
度

1 1
原

子
炉

圧
力

容
器

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2 2

2 2

1.
8.
2.

2　
溶

融
炉

心
の

ペ
デ

ス
タ

ル
内

へ
の

落
下

遅
延

・
防

止
の

た
め

の
対

応
手

順
(1

)原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
ｇ
. 

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
可

搬
型

）
に

よ
る

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
（

淡
水

/海
水

）

1.15-520

1.15-520



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

― ― ―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ４ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-521

1.15-521



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

判 断 基 準 （ ３ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
―

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

①
1

1.15-522
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

電
源

水
源

の
確

保

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ４ ）

― ―― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

1.15-523

1.15-523



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

操 作 （ １ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

1.15-524

1.15-524



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

操 作 （ ２ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

①
―

1 1

1
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1.15-525
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

操 作 （ ３ ／ ４ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

1 1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 22 2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
2

2
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

1.15-526
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

8　
原

子
炉
格

納
容

器
下

部
の

溶
融

炉
心

を
冷
却
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

補
機

監
視

機
能

大
量

送
水

車
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

③
大
量
送
水
車
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

操 作 （ ４ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
注

水
－

１
」

「
注

水
－

２
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｌ
Ｓ

Ｒ
（

可
搬

型
）

に
よ

る
原

子
炉

注
水

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

水
源

の
確

保

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

－

1.15-527

1.15-527



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

2

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

1.
9.
2.

1 
水

素
爆

発
に

よ
る

原
子

炉
格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
原

子
炉

格
納

容
器

内
不

活
性

化
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
水

素
爆

発
防

止
ｂ
．

可
搬

式
窒

素
供

給
装

置
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
窒

素
ガ

ス
供

給

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

1 1

判 断 基 準

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

圧
力

1.15-528

1.15-528
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1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

0 0
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

①
―

0
0

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

酸
素

濃
度

[格
納

容
器

酸
素

濃
度

]
1 1

0 0

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

2
2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2

原
子

炉
格

納
容

器
内

酸
素

濃
度

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

操 作 （ １ ／ ４ ）

1.15-529

1.15-529
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1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

残
留

熱
代

替
除

去
系

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

流
量

1
1

1
①

―
ポ
ン
プ
の
出
口
圧
力
か
ら
ポ
ン
プ
の
注
水
特
性
を
用
い
て
流
量

を
推
定
し
，
こ
の
流
量
と
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流

量
の
差
分
か
ら
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
を
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

0
0

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

操 作 （ ２ ／ ４ ）

1.15-530

1.15-530



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

水
源

の
確

保

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

操 作 （ ３ ／ ４ ）

1.15-531

1.15-531



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

（
Ａ

系
，

Ｂ
系

の
み

）
2

2
2

①
―

残
留

熱
代

替
除

去
系

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

①
―

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
2

2
①

―

― ― ―

補
機

監
視

機
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
の
注
水
量

よ
り
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
S
A
）
の
代
替
監
視
可

能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
を
水
源
と
す
る
ポ
ン
プ
が
正
常
に

動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

水
源

の
確

保

操 作 （ ４ ／ ４ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
可

搬
式

窒
素

供
給

装
置

を
使

用
し

た
格

納
容

器
の

窒
素

ガ
ス

置
換

」

1.15-532

1.15-532



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

1.
9.
2.

1　
水

素
爆

発
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
の

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

対
応

手
順

(2
)　

炉
心

の
著

し
い

損
傷

が
発

生
し

た
場

合
の

原
子

炉
格

納
容

器
水

素
爆

発
防

止
ａ
．

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

水
素

ガ
ス

及
び

酸
素

ガ
ス

の
排

出

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｖ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

温
度

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

7
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-533

1.15-533



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

格
納

容
器

水
素

濃
度

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｖ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

0
0

①

格
納

容
器

酸
素

濃
度

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

1
0

0
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度

―
格

納
容

器
酸

素
濃

度
（

Ｓ
Ａ

）
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

1.15-534
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｖ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

電
源

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

― ― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
1

1
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

― ―

1.15-535

1.15-535



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

[格
納

容
器

水
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

[格
納

容
器

酸
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度

1
①

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

操 作 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｖ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

1.15-536

1.15-536



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ス
ク

ラ
バ

容
器

水
位

8
8

8
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ス
ク

ラ
バ

容
器

温
度

4
4

4
①

―

格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

操 作 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「

放
出

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｖ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

ベ
ン

ト
」

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
放

射
線

モ
ニ

タ
（

高
レ

ン
ジ

・
低

レ
ン

ジ
）

2 1
2 1

―

ス
ク

ラ
バ

容
器

圧
力

4
4

4
①

原
子
炉
格
納
容
器
内
圧
力
の
傾
向
監
視
に
よ
り
，
格
納
容
器

フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
の
健
全
性
を
代
替
監
視
可
能

―

2 1
①

―
―

①

2
2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
①

7

―

7
①

―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

7

―
2

2
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
①

―

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
水

素
濃

度
1

0
0

①
―

原
子
炉
格
納
容
器
内
の
水
素
濃
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-537r1

1.15-537r1



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

格
納

容
器

水
素

濃
度

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
①

―

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

判 断 基 準 （ １ ／ ３ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｓ

に
よ

る
格

納
容

器
水

素
・

酸
素

濃
度

制
御

」

1.
9.
2.

1　
水

素
爆

発
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
の

破
損

を
防

止
す

る
た

め
の

対
応

手
順

(2
)　

炉
心

の
著

し
い

損
傷

が
発

生
し

た
場

合
の

原
子

炉
格

納
容

器
水

素
爆

発
防

止
ｂ
．

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

水
素

濃
度

制
御

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度

1.15-538

1.15-538



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
と
熱
交
換
器
ユ
ニ
ッ
ト
の

熱
交
換
量
評
価
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却

水
流
量

2
0

0
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流
量
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ

と
に
よ
り
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を

代
替
監
視
可
能

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留

熱
代

替
除

去
系

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

①
―

残
留

熱
代

替
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

1
1

1
③

残
留
熱
代
替
除
去
系
の
運
転
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）

―
除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

出
口

温
度

2
2

2
①

―

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

2
①

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｓ

に
よ

る
格

納
容

器
水

素
・

酸
素

濃
度

制
御

」

判 断 基 準 （ ２ ／ ３ ）

2
2

2
①

―

― ―

1.15-539

1.15-539



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

冷
却

水
流

量
2

0
0

①
―

Ｒ
Ｃ

Ｗ
熱

交
換

器
出

口
温

度
2

0
0

③
原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｓ

に
よ

る
格

納
容

器
水

素
・

酸
素

濃
度

制
御

」

―

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保

― ―

電
源

― ― ―

判 断 基 準 （ ３ ／ ３ ）

― ―

1.15-540

1.15-540



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

格
納

容
器

水
素

濃
度

[格
納

容
器

水
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｓ

に
よ

る
格

納
容

器
水

素
・

酸
素

濃
度

制
御

」

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

[格
納

容
器

酸
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度 原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

操 作 （ １ ／ ２ ）

1.15-541

1.15-541



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

Ｆ
Ｃ

Ｓ
系

統
入

口
流

量
2

0
0

③
可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

Ｆ
Ｃ

Ｓ
ブ

ロ
ワ

入
口

流
量

2
0

0
③

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

ブ
ロ

ワ
入

口
圧

力
2

0
0

③
可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

Ｆ
Ｃ

Ｓ
加

熱
器

ガ
ス

温
度

2
0

0
③

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

Ｆ
Ｃ

Ｓ
加

熱
器

出
口

温
度

2
0

0
③

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

Ｆ
Ｃ

Ｓ
加

熱
器

壁
温

度
2

0
0

③
可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

再
結

合
器

ガ
ス

温
度

2
0

0
③

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

Ｆ
Ｃ

Ｓ
再

結
合

器
壁

温
度

2
0

0
③

可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御
系
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

― ― ― ― ― ― ―

補
機

監
視

機
能

操 作 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｃ
Ｓ

に
よ

る
格

納
容

器
水

素
・

酸
素

濃
度

制
御

」

1.15-542

1.15-542



重
大

事
故
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対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度
格

納
容

器
水

素
濃

度
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

1.
9.
2.

1 
水

素
爆

発
に

よ
る

原
子

炉
格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
対

応
手

順
(3

)原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度
及

び
酸

素
濃

度
の

監
視

ａ
．

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

及
び

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

水
素
濃
度
及
び
酸
素
濃
度
監
視

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

温
度

判 断 基 準

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｍ

Ｃ
Ａ

Ｍ
Ｓ

に
よ

る
格

納
容

器
水

素
・

酸
素

濃
度

測
定

」

操 作

―

電
源

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度
0

0
①

―
格

納
容

器
酸

素
濃

度
（

Ｓ
Ａ

）
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

1.15-543

1.15-543
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1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

①
―

[エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

格
納

容
器

水
素

濃
度

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度

1.
9.
2.

1 
水

素
爆

発
に

よ
る

原
子

炉
格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
対

応
手

順
(3

)原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度
及

び
酸

素
濃

度
の

監
視

ｂ
．

格
納

容
器

内
雰

囲
気

計
装

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

内
の

水
素

濃
度

及
び

酸
素

濃
度

の
監

視

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

温
度

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ａ
Ｍ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

水
素

・
酸

素
濃

度
測

定
」

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

1.15-544

1.15-544



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ― ―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度 電
源

―

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ａ
Ｍ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

水
素

・
酸

素
濃

度
測

定
」

0
0

①
―

1.15-545

1.15-545



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

9　
水

素
爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破
損
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

格
納

容
器

水
素

濃
度

[格
納

容
器

水
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

水
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保
Ｒ

Ｃ
Ｗ

熱
交

換
器

出
口

温
度

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
シ

ビ
ア

ア
ク

シ
デ

ン
ト

）
「
放

出
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｃ

Ａ
Ｍ

Ｓ
に

よ
る

格
納

容
器

水
素

・
酸

素
濃

度
測

定
」

―

操 作

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
酸

素
濃

度 原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
代
替
監
視

可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

0
0

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度

①
―

格
納

容
器

酸
素

濃
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納

容
器

酸
素

濃
度

[格
納

容
器

酸
素

濃
度

]
1 1

0 0
0 0

①
―

1.15-546

1.15-546



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
0
　
水
素
爆
発
に
よ
る
原
子
炉
建
屋
等
の
損
傷
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ

ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1
①

―
[
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ

ラ
メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ

ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
）

2
2

1
①

―
[
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ

ラ
メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱

交
換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が

で
き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

輪
谷
貯
水
槽
（
西
１
）

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷
貯
水
槽
（
西
２
）

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が

で
き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ

ラ
メ
ー
タ
に
て
確
認

―

水
源
の
確
保

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
.
1
0
.
2
.
1
　
原
子
炉
格
納
容
器
外
へ
の
水
素
ガ
ス
漏
え
い
抑
制
の
た
め
の
対
応
手
順

(
1
)
　
原
子
炉
ウ
ェ
ル
注
水

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

原
子
炉
格
納

容
器
内
の
放

射
線
量
率

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る

と
想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ

り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力

容
器
内
の
温

度

判 断 基 準

―
原
子
炉
格
納

容
器
内
の
温

度

監
視
事
項
は
主
要
パ

ラ
メ
ー
タ
に
て
確
認

― ―

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

7
7

7
①

2
①

事
故
時
操
作
要
領
書
（
シ
ビ
ア

ア
ク
シ
デ
ン
ト
）

「
注
水
-
1
」

「
注
水
-
4
」

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
大
量
送
水
車
を
使
用
し
た
送

水
」

「
A
R
W
F
（
可
搬
型
）
に
よ
る
原

子
炉
ウ
ェ
ル
注
水
」

―
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の

上
昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

対
応
手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

操 作 （ １ ／ ２ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ

ラ
メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の

上
昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
格
納

容
器
内
の
温

度

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
①

1.15-547

1.15-547



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
0
　
水
素
爆
発
に
よ
る
原
子
炉
建
屋
等
の
損
傷
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

対
応
手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

補
機
監
視
機

能
大
量
送
水
車
ポ
ン
プ
出
口
圧

力
③

大
量
送
水
車
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷
貯
水
槽
（
西
１
）

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷
貯
水
槽
（
西
２
）

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ

ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1
①

―
[
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ

ラ
メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ

ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
）

2
2

1
①

―
[
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ

ラ
メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱

交
換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

水
源
の
確
保

1 1

原
子
炉
圧
力

容
器
内
の
温

度
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る

と
想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ

り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

1
.
1
0
.
2
.
2
　
水
素
爆
発
に
よ
る
原
子
炉
建
物
等
の
損
傷
防
止
の
た
め
の
対
応
手
順

(
1
)
　
原
子
炉
建
物
内
の
水
素
濃
度
監
視

―
操 作 （ ２ ／ ２ ）

事
故
時
操
作
要
領
書
（
シ
ビ
ア

ア
ク
シ
デ
ン
ト
）

「
注
水
-
1
」

「
注
水
-
4
」

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
大
量
送
水
車
を
使
用
し
た
送

水
」

「
A
R
W
F
（
可
搬
型
）
に
よ
る
原

子
炉
ウ
ェ
ル
注
水
」

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故
時
操
作
要
領
書
（
シ
ビ
ア

ア
ク
シ
デ
ン
ト
）

「
水
素
」

監
視
事
項
は
主
要
パ

ラ
メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
格
納

容
器
内
の
放

射
線
量
率

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2

1.15-548

1.15-548



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
0
　
水
素
爆
発
に
よ
る
原
子
炉
建
屋
等
の
損
傷
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
母
線
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受

電
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

補
機
監
視
機

能
非
常
用
ガ
ス
処
理
系
系
統
流

量
2

0
0

③
非
常
用
ガ
ス
処
理
系
の
運
転

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

0
①

―

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ） 操 作

事
故
時
操
作
要
領
書
（
シ
ビ
ア

ア
ク
シ
デ
ン
ト
）

「
水
素
」

―

0
0

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置

入
口
温
度

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置

出
口
温
度

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
建
物
水
素
濃
度

1 6
0

―

電
源

―

2 2

原
子
炉
建
物

内
の
水
素
濃

度

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置

入
口
温
度

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置

出
口
温
度

2 2
2 2

2 2
① ① ① ① ①

― ―
―

監
視
事
項
は
主
要
パ

ラ
メ
ー
タ
に
て
確
認

― ―
―

原
子
炉
建
物

内
の
水
素
濃

度

監
視
事
項
は
主
要
パ

ラ
メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
建
物
水
素
濃
度

1 6

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度
及
び
静
的
触
媒
式
水

素
処
理
装
置
出
口
温
度
の
温
度
差
に
よ
り
原
子
炉
建
物
水
素

濃
度
の
代
替
監
視
可
能

2 2

―
静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
出
口
温
度

2 2
2 2

2 2

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度
及
び
静
的
触
媒
式
水

素
処
理
装
置
出
口
温
度
の
温
度
差
に
よ
り
原
子
炉
建
物
水
素

濃
度
の
代
替
監
視
可
能

2 2
静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
出
口
温
度

1.15-549r1

1.15-549r1



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1
.
1
0
　
水
素
爆
発
に
よ
る
原
子
炉
建
屋
等
の
損
傷
を
防
止
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

1 6

事
故
時
操
作
要
領
書
（
シ
ビ
ア

ア
ク
シ
デ
ン
ト
）

「
水
素
」

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
ブ
ロ
ー
ア
ウ
ト
パ
ネ
ル
開

放
」

1
.
1
0
.
2
.
2
　
水
素
爆
発
に
よ
る
原
子
炉
建
物
等
の
損
傷
防
止
の
た
め
の
対
応
手
順

(
2
)
　
原
子
炉
建
物
ブ
ロ
ー
ア
ウ
ト
パ
ネ
ル
開
放

2 2

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度
及
び
静
的
触
媒
式
水

素
処
理
装
置
出
口
温
度
の
温
度
差
に
よ
り
原
子
炉
建
物
水
素

濃
度
の
代
替
監
視
可
能

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置

入
口
温
度

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置

出
口
温
度

2 2
2 2

2 2

操 作

監
視
事
項
は
主
要
パ

ラ
メ
ー
タ
に
て
確
認

① ①

静
的
触
媒
式

水
素
処
理
装

置
の
反
応
状

態
監
視

原
子
炉
建
物

内
の
水
素
濃

度
原
子
炉
建
物
水
素
濃
度

1 6
0

0
①

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
出
口
温
度

2 2
2 2

2 2

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度
及
び
静
的
触
媒
式
水

素
処
理
装
置
出
口
温
度
の
温
度
差
に
よ
り
原
子
炉
建
物
水
素

濃
度
の
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
建
物

内
の
水
素
濃

度
原
子
炉
建
物
水
素
濃
度

― ―
―

0

判 断 基 準

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ

ラ
メ
ー
タ
に
て
確
認

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
出
口
温
度

2 2
2 2

―

1.15-550r1

1.15-550r1



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

11
　

使
用

済
燃

料
貯

蔵
槽

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
燃

料
プ

ー
ル

注
水

」

電
源

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

― ― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―― ―

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

1
1

①
―

対
応

手
段

項
目

分
類

1.
11
.2

.1
　

燃
料

プ
ー

ル
の

冷
却

機
能
又

は
注

水
機

能
の

喪
失

時
，

又
は

燃
料

プ
ー

ル
水

の
小

規
模

な
漏

え
い
発
生
時
の
対
応
手
順

 (
1)
　

燃
料

プ
ー

ル
代

替
注

水
ａ
．

消
火

系
に

よ
る

燃
料

プ
ー

ル
へ

の
注

水

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

S
B
O

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

水
源

の
確

保

判 断 基 準

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

1.15-551

1.15-551



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

11
　

使
用

済
燃

料
貯

蔵
槽

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

S
B
O

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

ス
キ

マ
サ

ー
ジ

タ
ン

ク
水

位
1

0
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

[エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
]（

燃
料

取
替

階
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

）
2

0
0

②
―

燃
料

取
替

階
放

射
線

モ
ニ

タ
4

4
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

補
機

監
視

機
能

消
火

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

③
消
火
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

補
助

消
火

水
槽

水
位

2
0

0
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

―

①
――

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
消

火
系

に
よ

る
燃

料
プ

ー
ル

注
水

」

操 作

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―― ―

1 1
1 1

1 1

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

0
①

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①

1
01

1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

― ―

①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

水
源

の
確

保

―

1.15-552

1.15-552



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

11
　

使
用

済
燃

料
貯

蔵
槽

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

S
B
O

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―
①

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

― ―

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

0

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1

― ―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

― ― ―

判 断 基 準

1.
11
.2

.1
　

燃
料

プ
ー

ル
の

冷
却

機
能
又

は
注

水
機

能
の

喪
失

時
，

又
は

燃
料

プ
ー

ル
水

の
小

規
模

な
漏

え
い
発
生
時
の
対
応
手
順

 (
1)
　

燃
料

プ
ー

ル
代

替
注

水
ｂ
．

燃
料

プ
ー

ル
ス

プ
レ

イ
系

に
よ

る
常

設
ス

プ
レ

イ
ヘ

ッ
ダ

を
使

用
し

た
燃

料
プ

ー
ル

へ
の

注
水

（
淡

水
／
海
水
）

― ―

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

電
源

水
源

の
確

保

―

1.15-553

1.15-553



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

11
　

使
用

済
燃

料
貯

蔵
槽

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

S
B
O

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

ス
キ

マ
サ

ー
ジ

タ
ン

ク
水

位
1

0
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

[エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
]（

燃
料

取
替

階
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

）
2

0
0

②
―

燃
料

取
替

階
放

射
線

モ
ニ

タ
4

4
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

大
量

送
水

車
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

③
大
量
送
水
車
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料

プ
ー

ル
ス

プ
レ

イ
流

量
4

4
4

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

1 1

― ―

①
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―

水
源

の
確

保

― ――

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

①

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0

0

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

0

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

―

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

補
機

監
視

機
能

1
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

操 作

1.15-554

1.15-554
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使
用

済
燃

料
貯

蔵
槽

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

S
B
O

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.
11
.2

.1
　

燃
料

プ
ー

ル
の

冷
却

機
能
又

は
注

水
機

能
の

喪
失

時
，

又
は

燃
料

プ
ー

ル
水

の
小

規
模

な
漏

え
い
発
生
時
の
対
応
手
順

(1
)　

燃
料

プ
ー

ル
代

替
注

水
ｃ
．

燃
料

プ
ー

ル
ス

プ
レ

イ
系

に
よ

る
可

搬
型

ス
プ

レ
イ

ノ
ズ

ル
を

使
用

し
た

燃
料

プ
ー

ル
へ

の
注

水
（

淡
水
／
海
水
）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

「
原

子
炉

建
物

内
ホ

ー
ス

展
張

に
よ

る
燃

料
プ

ー
ル

へ
の

注
水

及
び

ス
プ

レ
イ

」

判 断 基 準

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

― ―

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

― ― ― ― ― ―

電
源

水
源

の
確

保

1.15-555

1.15-555
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済
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①
重
要
監
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パ
ラ
メ
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，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
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タ
，
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補
助
パ
ラ
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タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
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タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

S
B
O

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

ス
キ

マ
サ

ー
ジ

タ
ン

ク
水

位
1

0
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

[エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
]（

燃
料

取
替

階
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

）
2

0
0

②
―

燃
料

取
替

階
放

射
線

モ
ニ

タ
4

4
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

大
量

送
水

車
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

③
大
量
送
水
車
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料

プ
ー

ル
ス

プ
レ

イ
流

量
4

4
4

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

水
源

の
確

保

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

「
原

子
炉

建
物

内
ホ

ー
ス

展
張

に
よ

る
燃

料
プ

ー
ル

へ
の

注
水

及
び

ス
プ

レ
イ

」

操 作

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

― ―

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①
―

― ― ―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

補
機

監
視

機
能

1.15-556

1.15-556
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済
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料
貯

蔵
槽

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

S
B
O

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―
①

0

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1

1 0

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①

― ― ― ― ―

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0

1.
11
.2

.2
　

燃
料

プ
ー

ル
か

ら
の

大
量
の

水
の

漏
え

い
発

生
時

の
対

応
手

順
(1

)　
燃

料
プ

ー
ル

ス
プ

レ
イ

ａ
．

燃
料

プ
ー

ル
ス

プ
レ

イ
系

に
よ

る
常

設
ス

プ
レ

イ
ヘ

ッ
ダ

を
使

用
し

た
燃

料
プ

ー
ル

へ
の

ス
プ

レ
イ

（
淡
水
／
海
水
）

― ―

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

判 断 基 準

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

電
源

水
源

の
確

保

1.15-557

1.15-557
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器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
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切
り
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し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

S
B
O

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

ス
キ

マ
サ

ー
ジ

タ
ン

ク
水

位
1

0
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

[エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
]（

燃
料

取
替

階
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

）
2

0
0

②
―

燃
料

取
替

階
放

射
線

モ
ニ

タ
4

4
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

大
量

送
水

車
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

③
大
量
送
水
車
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料

プ
ー

ル
ス

プ
レ

イ
流

量
4

4
4

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

0 0

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

1 1
1 1

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

①①
燃

料
プ

ー
ル

水
位

・
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

① ①
―

―――

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―

事
故

時
操

作
要

領
書
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徴

候
ベ
ー

ス
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「
燃

料
プ

ー
ル

制
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」
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力
災
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対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

操 作

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

―

水
源

の
確

保

補
機

監
視

機
能

1.15-558

1.15-558
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0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ― ― ― ― ―

水
源

の
確

保

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.
11
.2

.2
　

燃
料

プ
ー

ル
か

ら
の

大
量
の

水
の

漏
え

い
発

生
時

の
対

応
手

順
(1

)　
燃

料
プ

ー
ル

ス
プ

レ
イ

ｂ
．

燃
料

プ
ー

ル
ス

プ
レ

イ
系

に
よ

る
可

搬
型

ス
プ

レ
イ

ノ
ズ

ル
を

使
用

し
た

燃
料

プ
ー

ル
へ

の
ス

プ
レ

イ
（
淡
水
／
海
水
）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

「
原

子
炉

建
物

内
ホ

ー
ス

展
張

に
よ

る
燃

料
プ

ー
ル

へ
の

注
水

及
び

ス
プ

レ
イ

」

判 断 基 準

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

―

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①

1
①

―

―

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

電
源

1.15-559

1.15-559



重
大
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1.

11
　

使
用

済
燃

料
貯

蔵
槽

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

S
B
O

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

ス
キ

マ
サ

ー
ジ

タ
ン

ク
水

位
1

0
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

[エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
]（

燃
料

取
替

階
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

）
2

0
0

②
―

燃
料

取
替

階
放

射
線

モ
ニ

タ
4

4
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

大
量

送
水

車
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

③
大
量
送
水
車
の
運
転
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料

プ
ー

ル
ス

プ
レ

イ
流

量
4

4
4

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

水
源

の
確

保

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―― ―

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

補
機

監
視

機
能

―

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

― ―

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

操 作

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
」

「
原

子
炉

建
物

内
ホ

ー
ス

展
張

に
よ

る
燃

料
プ

ー
ル

へ
の

注
水

及
び

ス
プ

レ
イ

」

1.15-560

1.15-560



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る
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視

事
項

　
1.

11
　

使
用

済
燃

料
貯

蔵
槽

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

S
B
O

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

ス
キ

マ
サ

ー
ジ

タ
ン

ク
水

位
1

0
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

01

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―

0
①

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

判 断 基 準

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1.
11
.2

.2
　

燃
料

プ
ー

ル
か

ら
の

大
量
の

水
の

漏
え

い
発

生
時

の
対

応
手

順
(2

)　
漏

え
い

緩
和

ａ
．

燃
料

プ
ー

ル
漏

え
い

緩
和

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

操 作 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
燃

料
プ

ー
ル

漏
え

い
緩

和
」

1.15-561

1.15-561



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

11
　

使
用

済
燃

料
貯

蔵
槽

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

S
B
O

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

[エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
]（

燃
料

取
替

階
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

）
2

0
0

②
―

燃
料

取
替

階
放

射
線

モ
ニ

タ
4

4
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

ス
キ

マ
サ

ー
ジ

タ
ン

ク
水

位
1

0
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

― ―

1 1
①

1.
11
.2

.4
　

燃
料

プ
ー

ル
か

ら
発

生
す
る

水
蒸

気
に

よ
る

悪
影

響
を

防
止

す
る

た
め

の
対

応
手

順
(1

)　
代

替
交

流
電

源
設

備
を

使
用

し
た

燃
料

プ
ー

ル
冷

却
系

に
よ

る
燃

料
プ

ー
ル

の
除

熱

― ―

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

0
①

0
①

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―

―

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｐ
Ｃ

に
よ

る
燃

料
プ

ー
ル

除
熱

」

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

操 作 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
燃

料
プ

ー
ル

漏
え

い
緩

和
」

1.15-562

1.15-562



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

11
　

使
用

済
燃

料
貯

蔵
槽

の
冷

却
等

の
た

め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

S
B
O

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

移
動

式
代

替
熱

交
換

設
備

淡
水

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
③

移
動
式
代
替
熱
交
換
設
備
の
運

転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー

タ

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料

プ
ー

ル
温

度
高

警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

ス
キ

マ
サ

ー
ジ

タ
ン

ク
水

位
1

0
0

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料

プ
ー

ル
冷

却
ポ

ン
プ

出
口

流
量

1
0

0
③

燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
を
確
認
す

る
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

―

― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①①

燃
料

プ
ー

ル
の

監
視

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

― ― ― ― ― ―

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
燃

料
プ

ー
ル

制
御

」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｆ

Ｐ
Ｃ

に
よ

る
燃

料
プ

ー
ル

除
熱

」

操 作

電
源

補
機

監
視

機
能

1.15-563

1.15-563



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
水
砲
に
よ
る
大
気
へ
の
放

射
性
物
質
の
拡
散
抑
制
」

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）

原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
水
位

原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
温
度

原
子
炉
格
納
容

器
内
の
放
射
線

量
率

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

1.
12
.2
.1
　
炉
心
の
著
し
い
損
傷
及
び
原
子
炉
格
納
容
器
の
破
損
時
又
は
燃
料
プ
ー
ル
内
燃
料
体
等
の
著
し
い
損
傷
時
の
手
順

(1
)　

大
気
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
抑
制

ａ
．
大
型
送
水
ポ
ン
プ
車
及
び
放
水
砲
に
よ
る
大
気
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
抑
制

分
類

2
①

―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

① ①
― ―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

1.15-564

1.15-564



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

判 断 基 準 （ ２ ／ ４ ）

原
子
炉
圧
力
容

器
へ
の
注
水
量

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
水
砲
に
よ
る
大
気
へ
の
放

射
性
物
質
の
拡
散
抑
制
」

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 11 1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

―
①

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

2 2

1
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
水
位

―
1 1

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

―
① ①

1.15-565

1.15-565



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

Ｒ
Ｐ
Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ
注
入
流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留
熱
代
替
除
去
ポ
ン
プ
出
口

流
量

1
1

1
③

残
留
熱
代
替
除
去
系
の
運
転
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

制
御
棒
駆
動
水
圧
系
系
統
流
量

1
0

0
③

制
御
棒
駆
動
水
圧
系
の
動
作
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容

器
へ
の
注
水
量

判 断 基 準 （ ３ ／ ４ ）

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
水
砲
に
よ
る
大
気
へ
の
放

射
性
物
質
の
拡
散
抑
制
」

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

2 2
1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

0
①

―

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
1 1

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 22 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1 0
①

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
1 1

―

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

－

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
①

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

―

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1.15-566

1.15-566



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

燃
料
プ
ー
ル
水
位
低
警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

判 断 基 準 （ ４ ／ ４ ）

燃
料
プ
ー
ル
の

監
視

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
水
砲
に
よ
る
大
気
へ
の
放

射
性
物
質
の
拡
散
抑
制
」

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

0
0

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

1

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

①
―

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

1.15-567

1.15-567



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
格
納
容

器
へ
の
注
水
量

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

―
注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変

化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2
①

―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入

口
温
度

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
出

口
温
度

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

原
子
炉
格
納
容

器
内
の
圧
力

2
①

―

2 2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

2 2

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度
及
び
静
的
触
媒
式
水
素

処
理
装
置
出
口
温
度
の
温
度
差
に
よ
り
原
子
炉
建
物
水
素
濃
度

の
代
替
監
視
可
能

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
①

―
1

1

原
子
炉
建
物
内

の
水
素
濃
度

原
子
炉
建
物
水
素
濃
度

1 6
0

0

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

操 作 （ １ ／ ２ ）

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
水
砲
に
よ
る
大
気
へ
の
放

射
性
物
質
の
拡
散
抑
制
」

1.15-568r1

1.15-568r1



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

燃
料
プ
ー
ル
水
位
低
警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

屋
外
の
放
射
線

量
モ
ニ
タ
リ
ン
グ
ポ
ス
ト

③
屋
外
の
放
射
線
量
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

操 作 （ ２ ／ ２ ）

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
水
砲
に
よ
る
大
気
へ
の
放

射
性
物
質
の
拡
散
抑
制
」

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

1
0

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

1 1
1 1

①
―

0
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

0
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

燃
料
プ
ー
ル
の

監
視

1.15-569

1.15-569



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

1.
12
.2
.1
　
炉
心
の
著
し
い
損
傷
及
び
原
子
炉
格
納
容
器
の
破
損
時
又
は
燃
料
プ
ー
ル
内
燃
料
体
等
の
著
し
い
損
傷
時
の
手
順

(1
)　

大
気
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
抑
制

ｂ
．
ガ
ン
マ
カ
メ
ラ
又
は
サ
ー
モ
カ
メ
ラ
に
よ
る
放
射
性
物
質
の
漏
え
い
箇
所
の
絞
り
込
み

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
水
砲
に
よ
る
大
気
へ
の
放

射
性
物
質
の
拡
散
抑
制
」

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）

原
子
炉
格
納
容

器
内
の
放
射
線

量
率

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
水
位

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
温
度

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

1.15-570

1.15-570



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
水
砲
に
よ
る
大
気
へ
の
放

射
性
物
質
の
拡
散
抑
制
」

判 断 基 準 （ ２ ／ ４ ）

原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
水
位

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
圧
力
容

器
へ
の
注
水
量

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-571

1.15-571



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

Ｒ
Ｐ
Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ
注
入
流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留
熱
代
替
除
去
ポ
ン
プ
出
口

流
量

1
1

1
③

残
留
熱
代
替
除
去
系
の
運
転
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

制
御
棒
駆
動
水
圧
系
系
統
流
量

1
0

0
③

制
御
棒
駆
動
水
圧
系
の
動
作
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

― ―

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
水
砲
に
よ
る
大
気
へ
の
放

射
性
物
質
の
拡
散
抑
制
」

判 断 基 準 （ ３ ／ ４ ）

原
子
炉
圧
力
容

器
へ
の
注
水
量

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1
①

―

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0
①

―

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

―

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

－

1.15-572

1.15-572



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

燃
料
プ
ー
ル
水
位
低
警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
水
砲
に
よ
る
大
気
へ
の
放

射
性
物
質
の
拡
散
抑
制
」

判 断 基 準 （ ４ ／ ４ ）

燃
料
プ
ー
ル
の

監
視

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-573

1.15-573



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

1.
12
.2
.1
　
炉
心
の
著
し
い
損
傷
及
び
原
子
炉
格
納
容
器
の
破
損
時
又
は
燃
料
プ
ー
ル
内
燃
料
体
等
の
著
し
い
損
傷
時
の
手
順

(2
)　

海
洋
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
抑
制

ａ
．
放
射
性
物
質
吸
着
材
に
よ
る
海
洋
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
抑
制

原
子
炉
格
納
容

器
内
の
放
射
線

量
率

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
射
性
物
質
吸
着
材
に
よ
る

海
洋
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散

抑
制
」

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
1 1

2 2

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
水
位

原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
温
度

1.15-574

1.15-574



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容

器
へ
の
注
水
量

判 断 基 準 （ ２ ／ ４ ）

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
射
性
物
質
吸
着
材
に
よ
る

海
洋
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散

抑
制
」

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

①
―

1
1

原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
水
位

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
1

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1

1 1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

2 2
2 2

1 1

1.15-575

1.15-575



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

Ｒ
Ｐ
Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ
注
入
流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留
熱
代
替
除
去
ポ
ン
プ
出
口

流
量

1
1

1
③

残
留
熱
代
替
除
去
系
の
運
転
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

制
御
棒
駆
動
水
圧
系
系
統
流
量

1
0

0
③

制
御
棒
駆
動
水
圧
系
の
動
作
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容

器
へ
の
注
水
量

判 断 基 準 （ ３ ／ ４ ）

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
射
性
物
質
吸
着
材
に
よ
る

海
洋
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散

抑
制
」

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

－

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1
2 2

0
―

3
0

0
①

―

0
①

―
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1
1

1
①

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

2 2

①
1

0

―― ―

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1
0

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-576

1.15-576



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

燃
料
プ
ー
ル
水
位
低
警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

操 作判 断 基 準 （ ４ ／ ４ ）

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
射
性
物
質
吸
着
材
に
よ
る

海
洋
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散

抑
制
」

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

燃
料
プ
ー
ル
の

監
視

燃
料
プ
ー
ル
の

監
視

①
―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

1
0

1

－

1 1
1 1

1
1

1
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

0
0

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

1 1
①

―

0

―

1.15-577

1.15-577



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

1
8

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
シ
ル
ト
フ
ェ
ン
ス
に
よ
る
海

洋
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
抑

制
」

1.
12
.2
.1
　
炉
心
の
著
し
い
損
傷
及
び
原
子
炉
格
納
容
器
の
破
損
時
又
は
燃
料
プ
ー
ル
内
燃
料
体
等
の
著
し
い
損
傷
時
の
手
順

(2
)　

海
洋
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
抑
制

ｂ
．
シ
ル
ト
フ
ェ
ン
ス
に
よ
る
海
洋
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
抑
制

原
子
炉
格
納
容

器
内
の
放
射
線

量
率

2 2
2 2

原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
温
度

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1 1
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

判 断 基 準 （ １ ／ ４ ）

原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
水
位

1.15-578

1.15-578



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

判 断 基 準 （ ２ ／ ４ ）

1
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

①
―

1 1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

1
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1
①

―

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1
1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
水
位

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
シ
ル
ト
フ
ェ
ン
ス
に
よ
る
海

洋
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
抑

制
」

原
子
炉
圧
力
容

器
へ
の
注
水
量

1.15-579

1.15-579



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

Ｒ
Ｐ
Ｖ
/Ｐ

Ｃ
Ｖ
注
入
流
量

1
1

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留
熱
代
替
除
去
ポ
ン
プ
出
口

流
量

1
1

1
③

残
留
熱
代
替
除
去
系
の
運
転
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

制
御
棒
駆
動
水
圧
系
系
統
流
量

1
0

0
③

制
御
棒
駆
動
水
圧
系
の
動
作
状

態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

― ―

① ①
－

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

1
0

0
①

―

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0
①

―

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

2 2
1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1

原
子
炉
圧
力
容

器
へ
の
注
水
量

判 断 基 準 （ ３ ／ ４ ）

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
シ
ル
ト
フ
ェ
ン
ス
に
よ
る
海

洋
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
抑

制
」

0
0

①
―

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1
①

―

1.15-580

1.15-580



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
1.
12
　
発
電
所
外
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
を
抑
制
す
る
た
め
の
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

項
目

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

S
B
O
影
響

分
類

燃
料
プ
ー
ル
水
位
低
警
報

1
1

1
ー

―

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
）

（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

操 作 操 作 操 作
－

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
放
水
砲
に
よ
る
消
火
活
動
」

－

1.
12
.2
.2
　
原
子
炉
建
物
周
辺
に
お
け
る
航
空
機
衝
突
に
よ
る
航
空
機
燃
料
火
災
時
の
手
順

(2
)　

航
空
機
燃
料
火
災
へ
の
対
応

ａ
．
大
型
送
水
ポ
ン
プ
車
及
び
放
水
砲
に
よ
る
航
空
機
燃
料
火
災
へ
の
泡
消
火

1.
12
.2
.2
　
原
子
炉
建
物
周
辺
に
お
け
る
航
空
機
衝
突
に
よ
る
航
空
機
燃
料
火
災
時
の
手
順

(1
)　

初
期
対
応
に
お
け
る
延
焼
防
止
処
置

ａ
．
化
学
消
防
自
動
車
等
又
は
小
型
放
水
砲
等
に
よ
る
泡
消
火

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
航
空
機
燃
料
火
災
時
等
に
お

け
る
初
動
対
応
」

－

判 断 基 準 判 断 基 準

－－

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
の

監
視

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

―

―

1 1
1 1

①
―

判 断 基 準 （ ４ ／ ４ ）

原
子
力
災
害
対
策
手
順
書

「
シ
ル
ト
フ
ェ
ン
ス
に
よ
る
海

洋
へ
の
放
射
性
物
質
の
拡
散
抑

制
」

燃
料
プ
ー
ル
の

監
視

1.15-581

1.15-581



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

対
応

手
段

項
目

分
類

1.
13
.2

.1
　

水
源

を
利

用
し

た
対

応
手
順

(2
）
　

復
水

貯
蔵

タ
ン

ク
を

水
源

と
し
た

対
応

手
順

ａ
．

原
子

炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時

の
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

を
水

源
と

し
た

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注
水

(a
)　

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
に

よ
る

復
水

貯
蔵

タ
ン

ク
を

水
源

と
し

た
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

1.15-582

1.15-582



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

―

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

1.15-583

1.15-583



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

操 作 （ １ ／ ３ ）

1.15-584

1.15-584



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1
①

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

操 作 （ ２ ／ ３ ）

1.15-585

1.15-585



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
1

①
―

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
タ

ー
ビ

ン
入

口
圧

力
1

1
0

③
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
の
運
転

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
タ

ー
ビ

ン
排

気
圧

力
1

1
0

③
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
の
運
転

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
タ

ー
ビ

ン
回

転
速

度
3

0
0

③
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
の
運
転

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

原
子

炉
圧

力
2

2
1

①
－

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

― ― ― ― ―

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

補
機

監
視

機
能

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

操 作 （ ３ ／ ３ ）

1.15-586

1.15-586



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

電
源

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

-メ
タ

ク
ラ

母
線

電
圧

1
1

1
③

非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

1.
13
.2

.1
　

水
源

を
利

用
し

た
対

応
手
順

(2
）
　

復
水

貯
蔵

タ
ン

ク
を

水
源

と
し
た

対
応

手
順

ｂ
．

原
子

炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
高

圧
時

の
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

を
水

源
と

し
た

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注
水

(b
)　

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
に

よ
る

復
水

貯
蔵

タ
ン

ク
を

水
源

と
し

た
原

子
炉

圧
力

容
器

へ
の

注
水

―

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

判 断 基 準 （ １ ／ ２ ）

1.15-587

1.15-587



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①

―

―
原

子
炉

圧
力

容
器

内
の

水
位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

判 断 基 準 （ ２ ／ ２ ）

1.15-588

1.15-588



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

[原
子

炉
水

位
（

狭
帯

域
）

]
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）

3 2 2

3 2 2

3 1 1

① ① ①

― ― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

操 作 （ １ ／ ３ ）

1.15-589

1.15-589



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

操 作 （ ２ ／ ３ ）

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-590

1.15-590



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

補
機

監
視

機
能

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
1

1
0

①
―

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
圧

力
2

2
1

①
－

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

①

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
水

位
確

保
」

等

操 作 （ ３ ／ ３ ）

―

― ―

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

1.15-591

1.15-591



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

操 作
水

源
の

確
保

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

1

水
源

の
確

保

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

1

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

2 2
1 1

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

1.
13
.2

.1
　

水
源

を
利

用
し

た
対

応
手
順

(6
）
　

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
及

び
輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
を

水
源

と
し

た
対

応
手

順
ａ
．

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
及

び
輪

谷
貯

水
槽

（
西

２
）

を
水

源
と

し
た

大
量

送
水

車
に

よ
る

送
水

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
／

補
給

」

― ―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

判 断 基 準

1.15-592

1.15-592



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

操 作
水

源
の

確
保

海
を

利
用

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

1.
13
.2

.1
　

水
源

を
利

用
し

た
対

応
手
順

(7
）
　

海
を

水
源

と
し

た
対

応
手

順
ａ
．

海
を

水
源

と
し

た
大

量
送

水
車

及
び

大
型

送
水

ポ
ン

プ
車

又
は

大
量

送
水

車
（

２
台

）
に

よ
る

送
水

1
①

―
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

槽
水

位
1

1

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
／

補
給

」

判 断 基 準

水
源

の
確

保

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

―
「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

2 2
2 2

1 1

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-593

1.15-593



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

1

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1.
13
.2

.2
　

水
源

へ
水

を
補

給
す

る
た
め

の
対

応
手

順
(1

）
　

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

へ
水
を

補
給

す
る

た
め

の
対

応
手

順

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
／

補
給

」

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1

判 断 基 準

水
源

の
確

保

①
―

―

1.15-594

1.15-594



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

海
を

利
用

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

―

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
／

補
給

」

操 作
水

源
の

確
保

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

1
1

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

①
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

―― ―
「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

1.15-595

1.15-595



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

東
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

東
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

東
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

東
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

判 断 基 準

水
源

の
確

保

操 作
水

源
の

確
保

―
「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
／

補
給

」

1.
13
.2

.2
　

水
源

へ
の

水
を

補
給

す
る
た

め
の

対
応

手
順

(2
)　

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
又

は
輪

谷
貯

水
槽

（
西

２
）

へ
水

を
補

給
す

る
た

め
の

対
応

手
順

判 断 基 準

水
源

の
確

保

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ― ― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―― ―

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
海

水
を

利
用

し
た

水
源

の
補

給
」

―

操 作
水

源
の

確
保

― ― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

1.15-596

1.15-596



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

復
水

貯
蔵

タ
ン

ク
水

位
1

0
0

③
復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

１
号

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

③
復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

非
常

用
ろ

過
水

タ
ン

ク
水

位
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

純
水

タ
ン

ク
水

位
1

1
1

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

復
水

貯
蔵

タ
ン

ク
水

位
1

0
0

③
復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

1
1

1
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

１
号

ろ
過

水
タ

ン
ク

水
位

③
復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

非
常

用
ろ

過
水

タ
ン

ク
水

位
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

純
水

タ
ン

ク
水

位
1

1
1

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

―― ―

操 作
水

源
の

確
保

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
／

補
給

」

判 断 基 準

水
源

の
確

保

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

1.
13
.2

.2
　

水
源

を
切

り
替

え
る

た
め
の

対
応

手
順

(3
）
 復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

へ
水

を
補

給
す

る
た

め
の

対
応

手
順

――

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ― ― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ― ― ― ―

1.15-597

1.15-597



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

判 断
基 準

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

復
水

貯
蔵

タ
ン

ク
水

位
1

0
0

③
復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

海
を

利
用

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

操 作
水

源
の

確
保

―

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
海

水
を

利
用

し
た

水
源

の
補

給
」

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

――

1.15-598

1.15-598



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

判 断
基 準

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

1.
13
.2

.3
　

水
源

を
切

替
え

る
た

め
の
対

応
手

順
(1

)　
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

及
び

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
の

水
源

切
替

え
ａ
．

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
に

よ
る

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
時

の
水

源
の

切
替

え

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

操 作

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
―

1
1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-599

1.15-599



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

判 断
基 準

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

①
―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

1.
13
.2

.3
　

水
源

を
切

替
え

る
た

め
の
対

応
手

順
(1

)　
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

及
び

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
の

水
源

切
替

え
ｂ
．

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
に

よ
る

原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
時

の
水

源
の

切
替

え

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ

ー
ス

）
「
水

位
確

保
」

等

操 作

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
プ

ー
ル

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
―

1
1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-600

1.15-600



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

海
を

利
用

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―
「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1

2 2
2 2

1 1

1

操 作
水

源
の

確
保

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
／

補
給

」
「
海

水
を

利
用

し
た

水
源

の
補

給
」

1.
13
.2

.3
　

水
源

を
切

り
替

え
る

た
め
の

対
応

手
順

(2
）
　

淡
水

か
ら

海
水

へ
の

切
替

え
ａ
．

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

を
水

源
と

し
た

送
水

中
の

場
合

判 断 基 準

水
源

の
確

保

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

①
1

1.15-601

1.15-601



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

13
　

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の
供
給
手
順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

項
目

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

計
器

名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

東
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

東
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

海
を

利
用

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

判 断
基 準

水
源

の
確

保
復

水
貯

蔵
タ

ン
ク

水
位

1
0

0
③

復
水
輸
送
ポ
ン
プ
の
運
転
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

輪
谷

貯
水

槽
（

西
２

）
③

代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

海
を

利
用

③
代
替
淡
水
源
の
確
保
状
態
を
確

認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

1.
13
.2

.3
　

水
源

を
切

り
替

え
る

た
め
の

対
応

手
順

(2
）
　

淡
水

か
ら

海
水

へ
の

切
替

え
ｂ
．

輪
谷

貯
水

槽
（

西
１

）
及

び
輪

谷
貯

水
槽

（
西

２
）

を
水

源
と

し
た

大
量

送
水

車
に

よ
る

送
水

中
の

場
合

判 断 基 準

水
源

の
確

保

― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

1.
13
.2

.3
　

水
源

を
切

り
替

え
る

た
め
の

対
応

手
順

(2
）
　

淡
水

か
ら

海
水

へ
の

切
替

え
ｃ
．

復
水

貯
蔵

タ
ン

ク
を

水
源

と
し

た
送

水
中

の
場

合

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
／

補
給

」
「
海

水
を

利
用

し
た

水
源

の
補

給
」

操 作
水

源
の

確
保

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
大

量
送

水
車

を
使

用
し

た
送

水
／

補
給

」
「
海

水
を

利
用

し
た

水
源

の
補

給
」

――
操 作

水
源

の
確

保

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ―

1.15-602

1.15-602



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

-メ
タ

ク
ラ

母
線

電
圧

1
1

1
③

非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
電

圧
1

1
1

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
電

流
1

1
1

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
電

力
1

1
1

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ― ――

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
外

部
電

源
喪

失
時

対
応

手
順
」

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｇ

Ｔ
Ｇ

に
よ

る
非

常
用

母
線

受
電

」

1.
14
.2

.1
　

代
替

電
源

（
交

流
）

に
よ
る

対
応

手
順

(1
)　

代
替

交
流

電
源

設
備

に
よ

る
給

電
ａ
．

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
に

よ
る

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｃ
系

及
び

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｄ
系

受
電

電
源

判 断 基 準

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
運

転
監

視 電
源

操 作

― ― ― ― ― ― ― ― ― ―

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

1.15-603

1.15-603



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

-メ
タ

ク
ラ

母
線

電
圧

1
1

1
③

非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

電
圧

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

周
波

数
③

代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
外

部
電

源
喪

失
時

対
応

手
順
」

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

非
常

用
母

線
受

電
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
接

続
プ

ラ
グ

盤
か

ら
の

電
源

確
保

」
「
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
か

ら
各

機
器

等
へ

の
給

油
」

操 作

高
圧

発
電

機
車

運
転

監
視

電
源

電
源

判 断 基 準

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ― ― ― ― ―― ― ― ― ― ― ―

1.
14
.2

.1
　

代
替

電
源

（
交

流
）

に
よ
る

対
応

手
順

(1
)　

代
替

交
流

電
源

設
備

に
よ

る
給

電
ｂ
．

高
圧

発
電

機
車

に
よ

る
Ｍ

／
Ｃ

　
Ｃ

系
又

は
Ｍ

／
Ｃ

　
Ｄ

系
受

電

1.15-604

1.15-604



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

-メ
タ

ク
ラ

母
線

電
圧

1
1

1
③

非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

電
圧

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

周
波

数
③

代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

操 作

高
圧

発
電

機
車

運
転

監
視

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

判 断 基 準

電
源

― ―

電
源

― ― ―― ――
「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
外

部
電

源
喪

失
時

対
応

手
順
」

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

非
常

用
母

線
受

電
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

メ
タ

ク
ラ

切
替

盤
を

使
用

し
た

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｃ
系

又
は

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｄ
系

電
源

確
保

」
「
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
か

ら
各

機
器

等
へ

の
給

油
」

― ― ―

1.15-605

1.15-605



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

C-
メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
（

他
号

炉
）

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

D-
メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
（

他
号

炉
）

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

-メ
タ

ク
ラ

母
線

電
圧

1
1

1
③

非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

電
圧

（
他

号
炉

）
（

A,
B系

の
み

）
③

非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

電
力

（
他

号
炉

）
（

A,
B系

の
み

）
③

非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

周
波

数
（

他
号

炉
）

（
A,
B系

の
み

）
③

非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ― ― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

――― ―

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
運

転
監

視
（

他
号

炉
）

操 作

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

――

電
源

― ―

電
源

1.
14
.2

.1
　

代
替

電
源

（
交

流
）

に
よ
る

対
応

手
順

(1
)　

代
替

交
流

電
源

設
備

に
よ

る
給

電
ｃ
．

号
炉

間
電

力
融

通
ケ

ー
ブ

ル
を

使
用

し
た

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｃ
系

又
は

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｄ
系

受
電

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
外

部
電

源
喪

失
時

対
応

手
順
」

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
号

炉
間

融
通

に
よ

る
非

常
用

母
線

受
電

」

判 断 基 準

1.15-606

1.15-606



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B-
11
5V
系

直
流

盤
（

Ｓ
Ａ

）
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

SA
対

策
設

備
用

分
電

盤
（

２
）

母
線

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

蓄
電

池
放

電
継

続
時

間

Ｂ
－

11
5V
系

蓄
電

池
の

放
電

時
間

が
８

時
間

以
上

と
な

る
お

そ
れ

1.
14
.2

.2
　

代
替

電
源

（
直

流
）

に
よ
る

対
応

手
順

(1
)　

代
替

直
流

電
源

設
備

に
よ

る
給

電
ａ
．

所
内

常
設

蓄
電

式
直

流
電

源
設

備
及

び
常

設
代

替
直

流
電

源
設

備
に

よ
る

給
電

― ― ――

―
―― ― ― ―

電
源

操 作判 断 基 準

電
源

― ― ―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

電
源

判 断 基 準

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｂ

１
－

11
5V

系
蓄

電
池

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

る
Ｂ

－
11

5V
系

直
流

盤
受

電
」

1.15-607

1.15-607



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

電
源

B1
-1
15
V系

蓄
電

池
（

Ｓ
Ａ

）
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

3 2
3 2

3 1
[原

子
炉

水
位

（
狭

帯
域

）
]

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

― ―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｂ

１
－

11
5V

系
蓄

電
池

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

る
Ｂ

－
11

5V
系

直
流

盤
受

電
」

操 作 （ １ ／ ２ ）

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
① ①

1.15-608

1.15-608



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

判 断
基 準

電
源

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

A-
11
5V
系

充
電

器
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

A-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

操 作

― ―

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①
―

電
源

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｂ

１
－

11
5V

系
蓄

電
池

（
Ｓ

Ａ
）

に
よ

る
Ｂ

－
11

5V
系

直
流

盤
受

電
」

原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位

操 作 （ ２ ／ ２ ）

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
充

電
器

復
旧

」

1.15-609

1.15-609



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

判 断
基 準

電
源

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B-
11
5V
系

充
電

器
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

判 断
基 準

電
源

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B1
-1
15
V系

充
電

器
（

Ｓ
Ａ

）
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B-
11
5V
系

直
流

盤
（

Ｓ
Ａ

）
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

判 断
基 準

電
源

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

SA
用

11
5V
系

充
電

器
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

SA
対

策
設

備
用

分
電

盤
（

２
）

母
線

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

判 断
基 準

電
源

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
３

０
Ｖ

系
充

電
器

（
Ｒ

Ｃ
Ｉ

Ｃ
）

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
３

０
Ｖ

系
直

流
盤

（
Ｒ

Ｃ
Ｉ

Ｃ
）

母
線

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

操 作
－

操 作

－

判 断 基 準

電
源

―― ― ― ― ― ― ― ――

操 作
電

源

― ― ―

電
源

操 作
電

源

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
充

電
器

復
旧

」

電
源

操 作

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
充

電
器

復
旧

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
充

電
器

復
旧

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
充

電
器

復
旧

」

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
充

電
器

復
旧

」

―

1.15-610

1.15-610



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

B-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B1
-1
15
V系

蓄
電

池
（

Ｓ
Ａ

）
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
３

０
Ｖ

系
充

電
器

（
常

用
）

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

電
圧

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

周
波

数
③

代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B1
-1
15
V系

充
電

器
（

Ｓ
Ａ

）
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

SA
用

11
5V
系

充
電

器
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
３

０
Ｖ

系
充

電
器

（
常

用
）

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B1
-1
15
V系

蓄
電

池
（

Ｓ
Ａ

）
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
３

０
Ｖ

系
直

流
盤

（
常

用
）

母
線

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

電
圧

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

周
波

数
③

代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B1
-1
15
V系

充
電

器
（

Ｓ
Ａ

）
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

SA
用

11
5V
系

充
電

器
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
３

０
Ｖ

系
充

電
器

（
常

用
）

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ― ― ――

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

――

操 作

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ― ― ― ― ― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

操 作

高
圧

発
電

機
車

運
転

監
視

電
源

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

緊
急

用
母

線
受

電
」

「
充

電
器

復
旧

」
原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

メ
タ

ク
ラ

切
替

盤
を

使
用

し
た

緊
急

用
Ｍ

／
Ｃ

電
源

確
保

」
「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

直
流

電
源

確
保

時
の

可
搬

ケ
ー

ブ
ル

を
使

用
し

た
中

央
制

御
室

排
風

機
電

源
確

保
」

「
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
か

ら
各

機
器

等
へ

の
給

油
」

電
源

判 断 基 準

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

緊
急

用
母

線
受

電
」

「
充

電
器

復
旧

」
原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
接

続
プ

ラ
グ

盤
か

ら
の

電
源

確
保

」
「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

直
流

電
源

確
保

時
の

可
搬

ケ
ー

ブ
ル

を
使

用
し

た
中

央
制

御
室

排
風

機
電

源
確

保
」

「
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
か

ら
各

機
器

等
へ

の
給

油
」

電
源

判 断 基 準

1.
14
.2

.2
　

代
替

電
源

（
直

流
）

に
よ
る

対
応

手
順

(1
)　

代
替

直
流

電
源

設
備

に
よ

る
給

電
ｂ
．

可
搬

型
直

流
電

源
設

備
に

よ
る

給
電

高
圧

発
電

機
車

運
転

監
視

電
源

1.15-611

1.15-611



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

B-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B1
-1
15
V系

蓄
電

池
（

Ｓ
Ａ

）
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
３

０
Ｖ

系
直

流
盤

（
Ｒ

Ｃ
Ｉ

Ｃ
）

母
線

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
３

０
Ｖ

系
直

流
盤

（
常

用
）

母
線

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

直
流

給
電

車
運

転
監

視
直

流
給

電
車

電
圧

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B-
11
5V
系

直
流

盤
（

Ｓ
Ａ

）
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
３

０
Ｖ

系
直

流
盤

（
Ｒ

Ｃ
Ｉ

Ｃ
）

母
線

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
３

０
Ｖ

系
直

流
盤

（
常

用
）

母
線

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

判 断
基 準

電
源

SA
用

11
5V
系

充
電

器
盤

蓄
電

池
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

SA
用

11
5V
系

充
電

器
盤

蓄
電

池
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

判 断
基 準

電
源

A-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

A-
11
5V
系

充
電

器
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

A-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

操 作

事
故

時
操

作
領

書
（

徴
候

ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｇ

Ｔ
Ｇ

に
よ

る
非

常
用

母
線

受
電

」
「
号

炉
間

融
通

に
よ

る
非

常
用

母
線

受
電

」
「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

非
常

用
母

線
受

電
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
接

続
プ

ラ
グ

盤
か

ら
の

電
源

確
保

」
「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

メ
タ

ク
ラ

切
替

盤
を

使
用

し
た

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｃ
系

又
は

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｄ
系

電
源

確
保

」
「
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
か

ら
各

機
器

等
へ

の
給

油
」

― ―― ― ―

電
源

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
直

流
給

電
車

に
よ

る
直

流
盤

受
電

」
原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
直

流
給

電
車

を
使

用
し

た
直

流
盤

電
源

確
保

」
「
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
か

ら
各

機
器

等
へ

の
給

油
」

1.
14
.2

.2
　

代
替

電
源

（
直

流
）

に
よ
る

対
応

手
順

(2
)　

非
常

用
直

流
電

源
喪

失
時

の
遮

断
器

用
制

御
電

源
確

保
ａ
．

Ｓ
Ａ

用
11

5V
系

蓄
電

池
に

よ
る

Ｂ
－

11
5V
系

直
流

盤
受

電

電
源

操 作

事
故

時
操

作
領

書
（

徴
候

ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｓ

Ａ
用

11
5V

系
蓄

電
池

に
よ

る
Ｂ

－
11

5V
系

直
流

盤
受

電
」

― ― ― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ― ―― ― ―― ―

電
源

判 断 基 準

電
源

操 作

1.
14
.2

.2
　

代
替

電
源

（
直

流
）

に
よ
る

対
応

手
順

(1
)　

代
替

直
流

電
源

設
備

に
よ

る
給

電
ｃ
．

直
流

給
電

車
に

よ
る

直
流

盤
へ

の
給

電

1.
14
.2

.2
　

代
替

電
源

（
直

流
）

に
よ
る

対
応

手
順

(2
)　

非
常

用
直

流
電

源
喪

失
時

の
遮

断
器

用
制

御
電

源
確

保
ｂ
．

非
常

用
直

流
電

源
喪

失
時

の
Ａ

－
11
5V
系

直
流

盤
受

電

1.15-612

1.15-612



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

A-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

C-
ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
（

他
号

炉
）

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

D-
ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
（

他
号

炉
）

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

A-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

B-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

C-
ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
（

他
号

炉
）

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

D-
ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
（

他
号

炉
）

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―― ―

1.
14
.2

.2
　

代
替

電
源

（
直

流
）

に
よ
る

対
応

手
順

(3
)　

号
炉

間
連

絡
ケ

ー
ブ

ル
を

使
用

し
た

直
流

電
源

確
保

ａ
．

号
炉

間
連

絡
ケ

ー
ブ

ル
を

使
用

し
た

Ａ
－

11
5V
系

直
流

盤
又

は
Ｂ

－
11
5V
系

直
流

盤
受

電

電
源

判 断 基 準

― ― ― ― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ―――

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

事
故

時
操

作
領

書
（

徴
候

ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
号

炉
間

融
通

に
よ

る
非

常
用

低
圧

母
線

受
電

」

電
源

操 作

1.15-613

1.15-613



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
電

圧
1

1
1

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
電

流
1

1
1

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
電

力
1

1
1

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

電
圧

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

周
波

数
③

代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

―

1.
14
.2

.3
　

代
替

所
内

電
気

設
備

に
よ
る

対
応

手
順

(1
)　

代
替

所
内

電
気

設
備

に
よ

る
給

電
ａ
．

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
又

は
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

及
び

Ｓ
Ａ

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン
タ
受
電

電
源

判 断 基 準

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
運

転
監

視 電
源

操 作

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｇ

Ｔ
Ｇ

に
よ

る
緊

急
用

母
線

受
電

」
― ― ― ― ― ― ― ―― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ―― ― ――

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

緊
急

用
母

線
受

電
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
接

続
プ

ラ
グ

盤
か

ら
の

電
源

確
保

」
「
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
か

ら
各

機
器

等
へ

の
給

油
」

判 断 基 準

高
圧

発
電

機
車

運
転

監
視

電
源

操 作

電
源

1.15-614

1.15-614
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源
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保
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関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

電
圧

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

周
波

数
③

代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｓ
Ａ

ロ
ー

ド
セ

ン
タ

母
線

電
圧

1
1

1
③

緊
急
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
電

圧
1

1
1

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
電

流
1

1
1

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
電

力
1

1
1

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ――

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ― ―

1.
14
.2

.4
　

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電
機

喪
失

時
の

代
替

電
源

に
よ

る
対

応
手

順
(1

)　
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

機
能

喪
失

時
の

代
替

交
流

電
源

に
よ

る
給

電
ａ
．

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
に

よ
る

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｃ
系

及
び

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｄ
系

受
電

電
源

判 断 基 準

― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ―― ―― ―

電
源

判 断 基 準

高
圧

発
電

機
車

運
転

監
視

操 作

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

緊
急

用
母

線
受

電
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

メ
タ

ク
ラ

切
替

盤
を

使
用

し
た

緊
急

用
Ｍ

／
Ｃ

電
源

確
保

」
「
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
か

ら
各

機
器

等
へ

の
給

油
」

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

電
源

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
運

転
監

視電
源

操 作

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
外

部
電

源
喪

失
時

対
応

手
順
」

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｇ

Ｔ
Ｇ

に
よ

る
非

常
用

母
線

受
電

」

1.15-615

1.15-615
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，
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パ
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メ
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③
補
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パ
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メ
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評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

電
圧

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

周
波

数
③

代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
電

圧
1

1
1

③
緊
急
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ― ― ― ―― ― ― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

――

1.
14
.2

.4
　

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電
機

喪
失

時
の

代
替

電
源

に
よ

る
対

応
手

順
(1

)　
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

機
能

喪
失

時
の

代
替

交
流

電
源

に
よ

る
給

電
ｂ
．

高
圧

発
電

機
車

に
よ

る
Ｍ

／
Ｃ

　
Ｃ

系
又

は
Ｍ

／
Ｃ

　
Ｄ

系
受

電

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
外

部
電

源
喪

失
時

対
応

手
順
」

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

非
常

用
母

線
受

電
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

緊
急

用
メ

タ
ク

ラ
接

続
プ

ラ
グ

盤
か

ら
の

電
源

確
保

」
「
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
か

ら
各

機
器

等
へ

の
給

油
」

判 断 基 準

電
源

操 作

高
圧

発
電

機
車

運
転

監
視

電
源

1.15-616

1.15-616
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器
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称

計
器
数

()
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は
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タ

分
類

計
器
故
障
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S
B
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直
後
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荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称
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器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
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る
計
器

分
類

対
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手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
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子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

電
圧

③
代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

高
圧

発
電

機
車

周
波

数
③

代
替
電
源
設
備
の
運
転
状
態
を

確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-ロ

ー
ド

セ
ン

タ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
ロ
ー
ド
セ
ン
タ
の
受
電

状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

― ― ― ―

電
源

操 作

高
圧

発
電

機
車

運
転

監
視

電
源

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
外

部
電

源
喪

失
時

対
応

手
順
」

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

非
常

用
母

線
受

電
」

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
高

圧
発

電
機

車
に

よ
る

メ
タ

ク
ラ

切
替

盤
を

使
用

し
た

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｃ
系

又
は

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｄ
系

電
源

確
保

」
「
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
か

ら
各

機
器

等
へ

の
給

油
」

判 断 基 準

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ― ― ― ―

1.15-617

1.15-617



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

－
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

－
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
電

力
1

1
1

③
非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

－
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
周

波
数

1
1

1
③

非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

― ― ― ― ― ― ― ―

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
外

部
電

源
喪

失
時

対
応

手
順
」

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
Ｈ

Ｐ
Ｃ

Ｓ
－

Ｄ
Ｅ

Ｇ
に

よ
る

非
常

用
母

線
受

電
判 断 基 準

電
源

操 作

電
源

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
運

転
監

視

1.
14
.2

.4
　

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電
機

喪
失

時
の

代
替

電
源

に
よ

る
対

応
手

順
(1

)　
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

機
能

喪
失

時
の

代
替

交
流

電
源

に
よ

る
給

電
ｃ
．

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
に

よ
る

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｃ
系

又
は

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｄ
系

受
電

― ―

1.15-618

1.15-618



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

C-
メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
（

他
号

炉
）

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

D-
メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
（

他
号

炉
）

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

電
圧

（
他

号
炉

）
③

非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

電
力

（
他

号
炉

）
③

非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

周
波

数
（

他
号

炉
）

③
非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―― ― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

― ― ―― ―

1.
14
.2

.4
　

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電
機

喪
失

時
の

代
替

電
源

に
よ

る
対

応
手

順
(1

)　
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

機
能

喪
失

時
の

代
替

交
流

電
源

に
よ

る
給

電
ｄ
．

号
炉

間
電

力
融

通
ケ

ー
ブ

ル
を

使
用

し
た

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｃ
系

又
は

Ｍ
／

Ｃ
　

Ｄ
系

受
電

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
外

部
電

源
喪

失
時

対
応

手
順
」

「
電

源
復

旧
」

Ａ
Ｍ

設
備

別
操

作
要

領
書

「
号

炉
間

融
通

に
よ

る
非

常
用

母
線

受
電

」

判 断 基 準

電
源

操 作

電
源

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
運

転
監

視
（

他
号

炉
）

1.15-619

1.15-619



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
用

軽
油

タ
ン

ク
油

面
③

燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

タ
ン

ク
ロ

ー
リ

油
タ

ン
ク

レ
ベ

ル
③

燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

発
電

機
用

軽
油

タ
ン

ク
油

面
③

燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

タ
ン

ク
ロ

ー
リ

油
タ

ン
ク

レ
ベ

ル
③

燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
燃

料
貯

蔵
タ

ン
ク

レ
ベ

ル
1

1
1

③
燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

タ
ン

ク
ロ

ー
リ

油
タ

ン
ク

レ
ベ

ル
③

燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
燃

料
貯

蔵
タ

ン
ク

レ
ベ

ル
1

1
1

③
燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

タ
ン

ク
ロ

ー
リ

油
タ

ン
ク

レ
ベ

ル
③

燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

タ
ン

ク
ロ

ー
リ

油
タ

ン
ク

レ
ベ

ル
③

燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

各
機

器
油

タ
ン

ク
レ

ベ
ル

③
燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

タ
ン

ク
ロ

ー
リ

油
タ

ン
ク

レ
ベ

ル
③

燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

各
機

器
油

タ
ン

ク
レ

ベ
ル

③
燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

―

1.
14
.2

.5
　

燃
料

の
補

給
手

順
(1

)　
ガ

ス
タ

ー
ビ

ン
発

電
機

用
軽

油
タ

ン
ク

又
は

デ
ィ

ー
ゼ

ル
燃

料
貯

蔵
タ

ン
ク

か
ら

タ
ン

ク
ロ

ー
リ

へ
の
補
給

判 断 基 準

補
機

監
視

機
能

操 作
補

機
監

視
機

能

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
軽

油
タ

ン
ク

等
を

使
用

し
た

タ
ン

ク
ロ

ー
リ

へ
の

燃
料

積
載
」

判 断 基 準 操 作

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
軽

油
タ

ン
ク

等
を

使
用

し
た

タ
ン

ク
ロ

ー
リ

へ
の

燃
料

積
載
」

操 作

原
子

力
災

害
対

策
手

順
書

「
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
か

ら
各

機
器

等
へ

の
給

油
」

― ― ― ― ― ― ― ― ―

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

補
機

監
視

機
能

―

1.
14
.2

.5
　

燃
料

の
補

給
手

順
(2

)　
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
か

ら
各

機
器

等
へ

の
給

油

補
機

監
視

機
能

判 断 基 準

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

補
機

監
視

機
能

補
機

監
視

機
能

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

「
緊
急
時
対
策
本
部
」
に
確
認

―

1.15-620

1.15-620



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

-メ
タ

ク
ラ

母
線

電
圧

1
1

1
③

非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

-メ
タ

ク
ラ

母
線

電
圧

1
1

1
③

非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

電
圧

2
2

2
③

非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

－
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

電
力

2
2

2
③

非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

－
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
電

力
1

1
1

③
非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

周
波

数
2

2
2

③
非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

－
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
周

波
数

1
1

1
③

非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の

運
転
状
態
を
確
認
す
る
パ
ラ

メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
燃

料
デ

イ
タ

ン
ク

レ
ベ

ル
1

1
1

③
燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

デ
ィ

ー
ゼ

ル
燃

料
貯

蔵
タ

ン
ク

レ
ベ

ル
1

1
1

③
燃
料
の
確
保
状
態
を
確
認
す
る

パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
補

機
冷

却
ポ

ン
プ

圧
力

2
0

0
③

原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｒ
Ｃ

Ｗ
熱

交
換

器
出

口
温

度
2

0
0

③
原
子
炉
補
機
冷
却
系
の
動
作
状

況
を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
外

部
電

源
喪

失
時

対
応

手
順
」

「
電

源
復

旧
」

―― ― ― ―

1.
14
.2

.6
　

重
大

事
故

等
対

処
設

備
（
設

計
基

準
拡

張
）

に
よ

る
対

応
手

順
(1

)　
非

常
用

交
流

電
源

設
備

に
よ

る
給

電 判 断 基 準

電
源

―― ―― ―

操 作

― ―

電
源

― ― ―

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
運

転
監

視

― ―

補
機

監
視

機
能

― ―

1.15-621

1.15-621



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
1.

14
　

電
源

の
確

保
に

関
す

る
手

順
等

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器

名
称

計
器
数

()
内
は
PA
M

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

(
)
内
は
P
A
M

S
B
O
影
響

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

分
類

対
応

手
段

項
目

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

１
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
２

０
ｋ

Ｖ
 第

２
原

子
力

幹
線

２
Ｌ

送
電

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

６
６

ｋ
Ｖ

 鹿
島

支
線

電
圧

1
1

1
③

外
部
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｃ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｄ
-メ

タ
ク

ラ
母

線
電

圧
1

1
1

③
非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

-メ
タ

ク
ラ

母
線

電
圧

1
1

1
③

非
常
用
メ
タ
ク
ラ
の
受
電
状
態

を
確
認
す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

A-
11
5V
系

直
流

盤
母

線
電

圧
1

1
1

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

Ｈ
Ｐ

Ｃ
Ｓ

系
直

流
盤

母
線

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

２
３

０
Ｖ

系
直

流
盤

（
Ｒ

Ｃ
Ｉ

Ｃ
）

母
線

電
圧

1
1

1
③

直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子

炉
中

性
子

計
装

用
充

電
器

盤
母

線
電

圧
2

2
2

③
直
流
電
源
の
受
電
状
態
を
確
認

す
る
パ
ラ
メ
ー
タ

1.
14
.2

.6
　

重
大

事
故

等
対

処
設

備
（
設

計
基

準
拡

張
）

に
よ

る
対

応
手

順
(2

)　
非

常
用

直
流

電
源

設
備

に
よ

る
給

電

電
源

― ――

事
故

時
操

作
要

領
書

（
徴

候
ベ
ー

ス
）

「
電

源
復

旧
」

判 断 基 準 操 作
電

源

― ―― ―― ――

1.15-622

1.15-622



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
1
　

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

中
性

子
源

領
域

計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御

棒
手

動
操

作
・

監
視

系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

― ―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

直
後

対
応

手
段

外
部

電
源

喪
失

及
び

原
子

炉
ス

ク
ラ
ム
確
認

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
確

認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

0
①

―

① ①
1 1

1.15-623

1.15-623



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
1
　

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

対
応

手
段

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

―

1 1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

0
①

―
0

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

①
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
確

認

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1

1

1.15-624

1.15-624



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
1
　

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

対
応

手
段

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3
①

―

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0
①

―

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
確

認

1 1
① ①

― ―

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
※
　
有
効
性
評
価
上
考
慮
し
な
い
操
作

2 2
2 2

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

―

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

に
よ

る
原
子
炉
注
水

※

1.15-625

1.15-625



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
1
　

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

対
応

手
段

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

1
①

―
高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
※
　
有
効
性
評
価
上
考
慮
し
な
い
操
作

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
①

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

に
よ

る
原
子
炉
注
水

※

1.15-626

1.15-626



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
1
　

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

対
応

手
段

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

1
①

―

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

1
①

―

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
圧
力

2

逃
が

し
安

全
弁

に
よ

る
原

子
炉

急
速
減
圧

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
常

設
）
に
よ
る
原

子
炉

注
水

原
子
炉
圧
力

2
2

1 1

2

1.15-627

1.15-627



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
1
　

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

対
応

手
段

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1 1
① ①

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
常

設
）
に
よ
る
原

子
炉

注
水

2 2
2 2

― ―

1.15-628

1.15-628



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
1
　

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

対
応

手
段

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
常

設
）
に
よ
る
原

子
炉

注
水

1
①

2 2

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

―

1
1

1
①

―

1.15-629

1.15-629



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
1
　

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

対
応

手
段

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

水
位

3
3

3

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

ペ
デ

ス
タ

ル
水

位
4

4
4

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

系
（

可
搬
型
）
に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

冷
却

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
常

設
）
に
よ
る
原

子
炉

注
水

①
―

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

1.15-630

1.15-630



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
1
　

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

対
応

手
段

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
ペ

デ
ス

タ
ル

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
ペ

デ
ス

タ
ル

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ
る
原
子
炉

格
納

容
器

除
熱

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

2
2

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

系
（

可
搬
型
）
に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

冷
却

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―
①①

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1

―
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

①

1

1.15-631

1.15-631



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
1
　

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

対
応

手
段

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
18

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
18

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ス
ク
ラ
バ
容
器
水
位

8
8

8
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ
る
原
子
炉

格
納

容
器

除
熱

第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
放

射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低

レ
ン
ジ
）

2 1
2 1

ス
ク
ラ
バ
容
器
圧
力

4
4

4

①
―

――

原
子
炉
格
納
容
器
内
圧
力
の
傾
向
監
視
に
よ
り
，
格
納
容
器

フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
の
健
全
性
を
代
替
監
視
可
能

①
―

2 1

1.15-632

1.15-632



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
2
　

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

中
性

子
源

領
域

計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御

棒
手

動
操

作
・

監
視

系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
確

認

2 2
1 1

― ―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

0
①

―
平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

外
部

電
源

喪
失

及
び

原
子

炉
ス

ク
ラ
ム
確
認

対
応

手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

① ①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

1.15-633

1.15-633



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
2
　

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
確

認

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

―
①

1

原
子
炉
圧
力

2
2

―

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1
①

1.15-634

1.15-634



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
2
　

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3
①

―

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
確

認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

0
0

①
―

①
― ―

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

11
1

1
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

1.15-635

1.15-635



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
2
　

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
※
　
有
効
性
評
価
上
考
慮
し
な
い
操
作

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

に
よ

る
原
子
炉
注
水

※
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
2
　

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

に
よ

る
原
子
炉
注
水

※

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
※
　
有
効
性
評
価
上
考
慮
し
な
い
操
作

1
①

―
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
2
　

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

代
替

自
動

減
圧

機
能

動
作

確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
2
　

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

代
替

自
動

減
圧

機
能

動
作

確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
2
　

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

残
留

熱
除

去
系

（
低

圧
注

水
モ

ー
ド
）
に
よ
る

原
子

炉
注

水

代
替

自
動

減
圧

機
能

動
作

確
認

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
2
　

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

残
留

熱
除

去
系

（
低

圧
注

水
モ

ー
ド
）
に
よ
る

原
子

炉
注

水

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-641

1.15-641



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
2
　

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

残
留

熱
除

去
系

（
低

圧
注

水
モ

ー
ド
）
に
よ
る

原
子

炉
注

水

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-642

1.15-642



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
2
　

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残

留
熱

除
去

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0
①

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

残
留

熱
除

去
系

（
低

圧
注

水
モ

ー
ド
）
に
よ
る

原
子

炉
注

水

残
留

熱
除

去
系

（
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
冷

却
モ

ー
ド

）
運

転

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

―
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

1.15-643

1.15-643



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
2
　

高
圧

注
水

・
減

圧
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

対
応

手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

①

1
①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0
①

―

除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留

熱
除

去
系

（
原

子
炉

停
止

時
冷
却
モ
ー

ド
）

運
転

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

2
2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1.15-644

1.15-644



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
1
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

計
器
数

対
応
手
段

計
器
名
称

直
後

全
交
流
動
力
電
源
喪
失
及
び
原
子
炉
ス
ク
ラ
ム

確
認

計
器
数

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

SB
O影

響

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

直
後

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

―
0

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-645

1.15-645



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
1
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
数

対
応
手
段

計
器
名
称

直
後

計
器
数

SB
O影

響

直
後

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

― ―

―

直
流
電
源
負
荷
切
離
し
及
び
切
替

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水
準
備

―

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水

1
1

1
①

―
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

①
―

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-646

1.15-646



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
1
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
数

対
応
手
段

計
器
名
称

直
後

計
器
数

SB
O影

響

直
後

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

逃
が
し
安
全
弁
に
よ
る
原
子
炉
急
速
減
圧

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-647

1.15-647



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
1
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
数

対
応
手
段

計
器
名
称

直
後

計
器
数

SB
O影

響

直
後

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-648

1.15-648



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
1
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
数

対
応
手
段

計
器
名
称

直
後

計
器
数

SB
O影

響

直
後

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
1 1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

2 2
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-649

1.15-649



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
1
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
数

対
応
手
段

計
器
名
称

直
後

計
器
数

SB
O影

響

直
後

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

2 2
2 2

① ①
－

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-650

1.15-650



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
1
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
数

対
応
手
段

計
器
名
称

直
後

計
器
数

SB
O影

響

直
後

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

負
荷
切
り
離
し
後

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2 2

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
①

―

1.15-651

1.15-651



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
1
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
数

対
応
手
段

計
器
名
称

直
後

計
器
数

SB
O影

響

直
後

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

41 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2
①

―

1.15-652

1.15-652



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
1
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
数

対
応
手
段

計
器
名
称

直
後

計
器
数

SB
O影

響

直
後

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

―
①

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

－

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

2
2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
①

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

―

残
留
熱
除
去
系
（
格
納
容
器
冷
却
モ
ー
ド
）
に

よ
る
原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

―

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

27
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

7
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7

①
―

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

1.15-653

1.15-653



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
1
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
数

対
応
手
段

計
器
名
称

直
後

計
器
数

SB
O影

響

直
後

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

－
原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

1.15-654

1.15-654



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
1
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
数

対
応
手
段

計
器
名
称

直
後

計
器
数

SB
O影

響

直
後

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

S
B
O
影
響

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

1
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

―
①

2 2
1 1

2 2
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1

1.15-655

1.15-655



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
高
圧
炉
心
冷
却
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

対
応
手
段

計
器
名
称

2 2
2 2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水

S
B
O
影
響

― ―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

直
後

計
器
数

SB
O影

響

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

―
0

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

1 1
① ①

負
荷
切
り
離
し
後

全
交
流
動
力
電
源
喪
失
及
び
原
子
炉
ス
ク
ラ
ム

確
認

1.15-656

1.15-656



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
高
圧
炉
心
冷
却
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

S
B
O
影
響

直
後

計
器
数

SB
O影

響

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

― ―

①
―

―

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

1
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

直
流
電
源
切
替

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水
準
備

―

1.15-657

1.15-657



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
高
圧
炉
心
冷
却
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

S
B
O
影
響

直
後

計
器
数

SB
O影

響

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

逃
が
し
安
全
弁
に
よ
る
原
子
炉
急
速
減
圧

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①①

―

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-658

1.15-658



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
高
圧
炉
心
冷
却
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

S
B
O
影
響

直
後

計
器
数

SB
O影

響

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

1 1
① ①

― ―

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-659

1.15-659



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
高
圧
炉
心
冷
却
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

S
B
O
影
響

直
後

計
器
数

SB
O影

響

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

－

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

①
―

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2 2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-660

1.15-660



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
高
圧
炉
心
冷
却
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

S
B
O
影
響

直
後

計
器
数

SB
O影

響

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

負
荷
切
り
離
し
後

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

1.15-661

1.15-661



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
高
圧
炉
心
冷
却
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

S
B
O
影
響

直
後

計
器
数

SB
O影

響

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2
①

―

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

1.15-662

1.15-662



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
高
圧
炉
心
冷
却
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

S
B
O
影
響

直
後

計
器
数

SB
O影

響

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

－

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

残
留
熱
除
去
系
（
格
納
容
器
冷
却
モ
ー
ド
）
に

よ
る
原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-663

1.15-663



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
高
圧
炉
心
冷
却
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

S
B
O
影
響

直
後

計
器
数

SB
O影

響

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

－
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-664

1.15-664



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
高
圧
炉
心
冷
却
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

S
B
O
影
響

直
後

計
器
数

SB
O影

響

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-665

1.15-665



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
直
流
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

―

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

1 1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

全
交
流
動
力
電
源
喪
失
及
び
原
子
炉
ス
ク
ラ
ム

確
認

対
応
手
段

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

1.15-666

1.15-666



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
直
流
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1
① ①

― ―
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水

1.15-667

1.15-667



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
直
流
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

― ―

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水
準
備

―
―

―
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

直
流
電
源
切
替

―
―

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水

1.15-668

1.15-668



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
直
流
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
圧
力

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

逃
が
し
安
全
弁
に
よ
る
原
子
炉
急
速
減
圧

逃
が
し
安
全
弁
に
よ
る
原
子
炉
急
速
減
圧

1.15-669

1.15-669



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
直
流
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

―

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-670

1.15-670



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
直
流
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

1.15-671

1.15-671



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
直
流
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

－

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

1.15-672

1.15-672



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
直
流
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-673

1.15-673



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
直
流
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-674

1.15-674



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
直
流
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

－

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
（
格
納
容
器
冷
却
モ
ー
ド
）
に

よ
る
原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-675

1.15-675



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
直
流
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

－
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-676

1.15-676



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
直
流
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-677

1.15-677



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
4
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｓ
Ｒ
Ｖ
再
閉
失
敗
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

―
0

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響 負
荷
切
り
離
し
後

① ①
― ―

全
交
流
動
力
電
源
喪
失
及
び
原
子
炉
ス
ク
ラ
ム

確
認

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

1.15-678

1.15-678



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
4
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｓ
Ｒ
Ｖ
再
閉
失
敗
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響 負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

― ―
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

― ―

①
―

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

①
―

直
流
電
源
切
替

1
1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水
準
備

1.15-679

1.15-679



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
4
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｓ
Ｒ
Ｖ
再
閉
失
敗
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響 負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

①

逃
が
し
安
全
弁
に
よ
る
原
子
炉
急
速
減
圧

2
2

1
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
―

1.15-680

1.15-680



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
4
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｓ
Ｒ
Ｖ
再
閉
失
敗
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響 負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

― ―

①
原
子
炉
圧
力

2

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

2
1

1.15-681

1.15-681



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
4
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｓ
Ｒ
Ｖ
再
閉
失
敗
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響 負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

1.15-682

1.15-682



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
4
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｓ
Ｒ
Ｖ
再
閉
失
敗
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響 負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
可
搬
型
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

－

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1 1

1
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

―

1.15-683

1.15-683



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
4
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｓ
Ｒ
Ｖ
再
閉
失
敗
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響 負
荷
切
り
離
し
後

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1.15-684

1.15-684



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
4
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｓ
Ｒ
Ｖ
再
閉
失
敗
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響 負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

2 2
2 2

1 1
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-685

1.15-685



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
4
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｓ
Ｒ
Ｖ
再
閉
失
敗
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響 負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

－

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
（
格
納
容
器
冷
却
モ
ー
ド
）
に

よ
る
原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
①

―

1.15-686

1.15-686



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
4
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｓ
Ｒ
Ｖ
再
閉
失
敗
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響 負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

－
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-687

1.15-687



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
3
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

　
　
2
.
3
.
4
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失
（
外
部
電
源
喪
失
＋
Ｄ
Ｇ
失
敗
）
＋
Ｓ
Ｒ
Ｖ
再
閉
失
敗
＋
Ｈ
Ｐ
Ｃ
Ｓ
失
敗

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

S
B
O

計
器
故
障
等

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

対
応
手
段

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響 負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-688

1.15-688



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
1
　
取
水
機
能
が
喪
失
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

対
応
手
段

全
交
流
動
力
電
源
喪
失
及
び
原
子
炉
ス
ク
ラ
ム

確
認

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

0

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

① ①
― ―

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

―
①

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-689

1.15-689



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
1
　
取
水
機
能
が
喪
失
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
1 1

2 2
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

1
1

1
①

― ―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-690

1.15-690



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
1
　
取
水
機
能
が
喪
失
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

―

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

原
子
炉
圧
力

2
2

1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1
①

―
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

逃
が
し
安
全
弁
に
よ
る
原
子
炉
急
速
減
圧

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

2 2
2 2

1 1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-691

1.15-691



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
1
　
取
水
機
能
が
喪
失
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1
① ①

― ―

1.15-692

1.15-692



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
1
　
取
水
機
能
が
喪
失
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
系
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
冷
却
モ
ー
ド
）
運
転

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0
①

―
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
に
よ
る

原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-693

1.15-693



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
2
　
残
留
熱
除
去
系
が
故
障
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

対
応
手
段

外
部
電
源
喪
失
及
び
原
子
炉
ス
ク
ラ
ム
確
認

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

①

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

0
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

1.15-694

1.15-694



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
2
　
残
留
熱
除
去
系
が
故
障
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

①

1.15-695

1.15-695



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
2
　
残
留
熱
除
去
系
が
故
障
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

逃
が
し
安
全
弁
に
よ
る
原
子
炉
急
速
減
圧

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

―

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

残
留
熱
除
去
系
機
能
喪
失
確
認

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

0
0

①
―

1
①

―
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1.15-696

1.15-696



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
2
　
残
留
熱
除
去
系
が
故
障
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に
よ
る
原

子
炉
注
水

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

―

1.15-697

1.15-697



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
2
　
残
留
熱
除
去
系
が
故
障
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に
よ
る
原

子
炉
注
水

1.15-698

1.15-698



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
2
　
残
留
熱
除
去
系
が
故
障
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に
よ
る
原

子
炉
注
水

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

1.15-699

1.15-699



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
2
　
残
留
熱
除
去
系
が
故
障
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

1
1

1
①

―

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に
よ
る
原

子
炉
注
水

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-700

1.15-700



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
2
　
残
留
熱
除
去
系
が
故
障
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

18
0

0
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

18
0

0
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ス
ク
ラ
バ
容
器
水
位

8
8

8
①

―

格
納
容
器
フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
に
よ
る
原
子
炉

格
納
容
器
除
熱

― ―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

2
2

2
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-701

1.15-701



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
4
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

　
　
2
.
4
.
2
　
残
留
熱
除
去
系
が
故
障
し
た
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
に
よ
る
原
子
炉

格
納
容
器
除
熱

ス
ク
ラ
バ
容
器
圧
力

4
4

4
①

―
原
子
炉
格
納
容
器
内
圧
力
の
傾
向
監
視
に
よ
り
，
格
納
容
器

フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
の
健
全
性
を
代
替
監
視
可
能

第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
放

射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低

レ
ン
ジ
）

2 1
2 1

2 1
①

―
―

1.15-702

1.15-702



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
5
　
原
子
炉
停
止
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

2
①

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

2
2

①

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

1 1
① ①

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
①

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

原
子
炉
ス
ク
ラ
ム
失
敗
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2

格
納
容
器
圧
力
上
昇
に
よ
る
高
圧
・
低
圧
注
水

系
起
動
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

― ― ――

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-703

1.15-703



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
5
　
原
子
炉
停
止
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0
①

―

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

格
納
容
器
圧
力
上
昇
に
よ
る
高
圧
・
低
圧
注
水

系
起
動
確
認

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0
①

―

1.15-704

1.15-704



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
5
　
原
子
炉
停
止
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
及
び
高
圧
炉
心
ス
プ
レ

イ
系
に
よ
る
原
子
炉
水
位
維
持

1.15-705

1.15-705



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
5
　
原
子
炉
停
止
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

1
1

1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

①
―

①
―

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
系
及
び
高
圧
炉
心
ス
プ
レ

イ
系
に
よ
る
原
子
炉
水
位
維
持

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1

1.15-706

1.15-706



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
5
　
原
子
炉
停
止
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

自
動
減
圧
系
の
自
動
起
動
阻
止

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2

1.15-707

1.15-707



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
2
.
5
　
原
子
炉
停
止
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
中
性
子
源
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
系
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
冷
却
モ
ー
ド
）
運
転
に
よ
る
原
子
炉
格
納
容

器
除
熱

ほ
う
酸
水
注
入
系
に
よ
る
原
子
炉
未
臨
界
操
作

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
①

―

1
①

6
6

0
①

―
平
均
出
力
領
域
計
装

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2 2
1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

自
動
減
圧
系
の
自
動
起
動
阻
止

1.15-708

1.15-708



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
6
　

Ｌ
Ｏ

Ｃ
Ａ

時
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

中
性

子
源

領
域

計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御

棒
手

動
操

作
・

監
視

系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

① ①
― ―

1 1

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計
器
故
障
等

S
B
O

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

計
器

数

S
B
O
影
響

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0

対
応

手
段

外
部

電
源

喪
失

及
び

原
子

炉
ス

ク
ラ
ム
確
認

①
―

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
確

認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1.15-709

1.15-709



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
6
　

Ｌ
Ｏ

Ｃ
Ａ

時
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計
器
故
障
等

S
B
O

計
器

数

S
B
O
影
響

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

1
1

1
①

2 2
1 1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

―

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
確

認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-710

1.15-710



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
6
　

Ｌ
Ｏ

Ｃ
Ａ

時
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計
器
故
障
等

S
B
O

計
器

数

S
B
O
影
響

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3
①

―

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0
①

―
―

2 2
1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1
①

―

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
確

認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

1.15-711

1.15-711



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
6
　

Ｌ
Ｏ

Ｃ
Ａ

時
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計
器
故
障
等

S
B
O

計
器

数

S
B
O
影
響

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

① ①
― ―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
※
　
有
効
性
評
価
上
考
慮
し
な
い
操
作

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

に
よ

る
原
子
炉
注
水

※

1 1

1.15-712

1.15-712



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
6
　

Ｌ
Ｏ

Ｃ
Ａ

時
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計
器
故
障
等

S
B
O

計
器

数

S
B
O
影
響

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

2 2
2 2

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

に
よ

る
原
子
炉
注
水

※

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1
①

―

2 2
2 2

1 1

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
※
　
有
効
性
評
価
上
考
慮
し
な
い
操
作

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

1.15-713

1.15-713



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
6
　

Ｌ
Ｏ

Ｃ
Ａ

時
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計
器
故
障
等

S
B
O

計
器

数

S
B
O
影
響

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
常

設
）
に
よ
る
原

子
炉

注
水

原
子
炉
圧
力

2
2

1
① ①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①

2
2

1
①

――

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

原
子
炉
圧
力

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

逃
が

し
安

全
弁

に
よ

る
原

子
炉

急
速
減
圧

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-714

1.15-714



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
6
　

Ｌ
Ｏ

Ｃ
Ａ

時
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計
器
故
障
等

S
B
O

計
器

数

S
B
O
影
響

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
常

設
）
に
よ
る
原

子
炉

注
水

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

1.15-715

1.15-715



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
6
　

Ｌ
Ｏ

Ｃ
Ａ

時
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計
器
故
障
等

S
B
O

計
器

数

S
B
O
影
響

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

①

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
①

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

―
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
2 2

2 2
1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
常

設
）
に
よ
る
原

子
炉

注
水

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-716
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
6
　

Ｌ
Ｏ

Ｃ
Ａ

時
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計
器
故
障
等

S
B
O

計
器

数

S
B
O
影
響

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

水
位

3
3

3

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

ペ
デ

ス
タ

ル
水

位
4

4
4

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

系
（

可
搬
型
）
に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

冷
却

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2
①

―

1
1

1
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

（
常

設
）
に
よ
る
原

子
炉

注
水

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
6
　

Ｌ
Ｏ

Ｃ
Ａ

時
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計
器
故
障
等

S
B
O

計
器

数

S
B
O
影
響

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
ペ

デ
ス

タ
ル

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

系
（

可
搬
型
）
に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

冷
却

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

2
2

①

2
2

―

①

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ
る
原
子
炉

格
納

容
器

除
熱

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
6
　

Ｌ
Ｏ

Ｃ
Ａ

時
注

水
機

能
喪

失
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

評
価

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計
器
故
障
等

S
B
O

計
器

数

S
B
O
影
響

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応

手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
ペ

デ
ス

タ
ル

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
18

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
18

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ス
ク
ラ
バ
容
器
水
位

8
8

8
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ス
ク
ラ
バ
容
器
圧
力

4

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

4
4

① ①
―

―

原
子
炉
格
納
容
器
内
圧
力
の
傾
向
監
視
に
よ
り
，
格
納
容
器

フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
の
健
全
性
を
代
替
監
視
可
能

―

―

格
納

容
器

フ
ィ

ル
タ

ベ
ン

ト
系

に
よ
る
原
子
炉

格
納

容
器

除
熱

第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
放

射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低

レ
ン
ジ
）

2 1
2 1

2 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-719
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重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
7
　

格
納

容
器

バ
イ

パ
ス

（
イ

ン
タ

ー
フ

ェ
イ

ス
シ

ス
テ

ム
Ｌ

Ｏ
Ｃ

Ａ
）

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

―

中
性

子
源

領
域

計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御

棒
手

動
操

作
・

監
視

系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

―
2 2

評
価

計
器
故
障
等

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由

S
B
O
影
響

2 2

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

1 1

2 2
1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器

名
称

計
器

数

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

対
応

手
段

外
部

電
源

喪
失

及
び

原
子

炉
ス

ク
ラ
ム
確
認

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

イ
ン

タ
ー

フ
ェ

イ
ス

シ
ス

テ
ム

Ｌ
Ｏ
Ｃ
Ａ
発
生

―
―

0
―

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
及

び
高

圧
炉
心
ス
プ
レ

イ
系

に
よ

る
原

子
炉

注
水

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

―

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

1
①

― ―

1
①

―

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0
①

1.15-720

1.15-720
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器
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器
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応
手
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出

パ
ラ

メ
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タ
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測

す
る
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器
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器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1

1
①

―

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
※
　
有
効
性
評
価
上
考
慮
し
な
い
操
作

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

に
よ

る
原
子
炉
注
水

※

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

― ―

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
2 2

1 1

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1.15-721

1.15-721
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S
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影
響
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器

名
称

計
器

数
対
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手
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パ
ラ

メ
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す
る

計
器

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
①

―
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
の
上
昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

[エ
リ

ア
放

射
線

モ
ニ

タ
]

18
0

0
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
に
よ
り
格
納
容
器
バ
イ
パ
ス
の

発
生
を
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
低
下
に
よ
り
格
納
容
器
バ
イ
パ
ス

の
発
生
を
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力

2 2
2 2

イ
ン

タ
ー

フ
ェ

イ
ス

シ
ス

テ
ム

Ｌ
Ｏ
Ｃ
Ａ
発
生

確
認

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

1 11
①

―

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
1 1

1
1

1 1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1

―
3

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

12
2

― ―
2 2

1
①

1
①

2

①
3

3

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

① ①
― ―

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1

2
2

①
―

1.15-722

1.15-722
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名
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計
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数
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出

パ
ラ

メ
ー

タ
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ラ
メ
ー
タ
を
計
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す
る
計
器

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
2 2

①

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ――

中
央

制
御

室
で

の
残

留
熱

除
去

系
隔
離
失
敗

1
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-723

1.15-723
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タ
分

類
理

由

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器

名
称

計
器

数
対

応
手

段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子
炉
圧
力

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
2 2

1 1 1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 22 2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
に

よ
る

原
子
炉
注
水

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

0
0

①
―

2

1
①

―

1
①

2 2
1 1

① ①
― ――

1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

逃
が

し
安

全
弁

に
よ

る
原

子
炉

急
速
減
圧

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

1.15-724

1.15-724



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
7
　

格
納

容
器

バ
イ

パ
ス

（
イ

ン
タ

ー
フ

ェ
イ

ス
シ

ス
テ

ム
Ｌ

Ｏ
Ｃ

Ａ
）

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
故
障
等

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器

名
称

計
器

数
対

応
手

段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残

留
熱

除
去

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

残
留

熱
除

去
系

（
原

子
炉

停
止

時
冷
却
モ
ー

ド
）

運
転

3

残
留

熱
除

去
系

（
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
冷

却
モ

ー
ド

）
運

転

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

0
0

①
― ―

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-725

1.15-725



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
2
.
7
　

格
納

容
器

バ
イ

パ
ス

（
イ

ン
タ

ー
フ

ェ
イ

ス
シ

ス
テ

ム
Ｌ

Ｏ
Ｃ

Ａ
）

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
故
障
等

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器

名
称

計
器

数
対

応
手

段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
2 2

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

現
場

操
作

で
の

残
留

熱
除

去
系

隔
離
操
作

残
留

熱
除

去
系

隔
離

後
の

水
位

維
持

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―
原

子
炉

水
位

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

1
①

1.15-726

1.15-726



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
2
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
す
る
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1 0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

0 0
①

―

1
0

2 2

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

原
子
炉
ス
ク
ラ
ム
確
認

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

計
器
故
障
等

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
①

―

非
常
用
炉
心
冷
却
系
機
能
喪
失
確
認

01
①

1.15-727

1.15-727



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
2
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
す
る
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

2 2
1 1

― ―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

① ①

非
常
用
炉
心
冷
却
系
機
能
喪
失
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

1.15-728

1.15-728



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
2
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
す
る
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

非
常
用
炉
心
冷
却
系
機
能
喪
失
確
認

1.15-729

1.15-729



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
2
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
す
る
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

18
0

0
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

18
0

0
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

－

炉
心
損
傷
確
認

常
設
代
替
交
流
電
源
設
備
に
よ
る
交
流
電
源
供

給
及
び
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に

よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

―

全
交
流
動
力
電
源
喪
失
及
び
早
期
の
電
源
回
復

不
能
判
断
並
び
に
対
応
準
備

1.15-730

1.15-730



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
2
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
す
る
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1
1

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2 2
1 1

① ①
― ―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

常
設
代
替
交
流
電
源
設
備
に
よ
る
交
流
電
源
供

給
及
び
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に

よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1.15-731

1.15-731



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
2
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
す
る
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

2 2
2 2

1 1

―
1

1
1

①

常
設
代
替
交
流
電
源
設
備
に
よ
る
交
流
電
源
供

給
及
び
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に

よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1.15-732

1.15-732



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
2
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
す
る
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
①

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
①

―

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

常
設
代
替
交
流
電
源
設
備
に
よ
る
交
流
電
源
供

給
及
び
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に

よ
る
原
子
炉
注
水

水
素
濃
度
及
び
酸
素
濃
度
監
視
設
備
の
起
動

1
0

0
①

1.15-733

1.15-733



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
2
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
す
る
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
と
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン

プ
出
口
圧
力
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
と
残
留
熱

代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
の
注
水
特
性
か
ら
推
定
し
た
総
流
量
に
よ

り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
か
ら
推
定
し
た
流
量
と

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
①

―

2
2

2
①

―

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

残
留
熱
代
替
除
去
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水
及
び

原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

2
①

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1
1

1
①

1
①

1.15-734

1.15-734



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
2
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
す
る
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

評
価

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

可
搬
式
窒
素
供
給
装
置
を
用
い
た
原
子
炉
格
納

容
器
内
へ
の
窒
素
注
入

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

0
0

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

残
留
熱
代
替
除
去
系
に
よ
る
原
子
炉
注
水
及
び

原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1

1.15-735

1.15-735



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
3
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
し
な
い
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

S
B
O

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

非
常
用
炉
心
冷
却
系
機
能
喪
失
確
認

0
0

①
―

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
①

―

直
後

1
0

0

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1
①

―

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子
炉
ス
ク
ラ
ム
確
認

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3

1.15-736

1.15-736



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
3
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
し
な
い
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

非
常
用
炉
心
冷
却
系
機
能
喪
失
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

1.15-737

1.15-737



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
3
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
し
な
い
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

―

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

18
0

0
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
]

18
0

0
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
1

1

―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

―

―

非
常
用
炉
心
冷
却
系
機
能
喪
失
確
認

炉
心
損
傷
確
認

全
交
流
動
力
電
源
喪
失
及
び
早
期
の
電
源
回
復

不
能
判
断
並
び
に
対
応
準
備

①
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-738

1.15-738



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
3
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
し
な
い
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
1

①
―

1
1

①

2 2
1 1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
―

原
子
炉
圧
力

2

常
設
代
替
交
流
電
源
設
備
に
よ
る
交
流
電
源
供

給
及
び
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に

よ
る
原
子
炉
注
水

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

1.15-739

1.15-739



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
3
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
し
な
い
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

常
設
代
替
交
流
電
源
設
備
に
よ
る
交
流
電
源
供

給
及
び
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に

よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-740

1.15-740



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
3
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
し
な
い
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

①
―

1

―
1

①
1

1
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

常
設
代
替
交
流
電
源
設
備
に
よ
る
交
流
電
源
供

給
及
び
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に

よ
る
原
子
炉
注
水

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-741

1.15-741



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
3
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
し
な
い
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
①

―
格
納
容
器
水
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
酸
素
濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

①
―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

常
設
代
替
交
流
電
源
設
備
に
よ
る
交
流
電
源
供

給
及
び
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に

よ
る
原
子
炉
注
水

1
1

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

1
0

水
素
濃
度
及
び
酸
素
濃
度
監
視
設
備
の
起
動

―

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

7
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

7
①

―

1.15-742

1.15-742



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
3
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
し
な
い
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―

2
2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
①

―

1.15-743

1.15-743



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
3
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
し
な
い
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位

3
3

3

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
①

―

格
納
容
器
フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
に
よ
る
原
子
炉

格
納
容
器
除
熱

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
系
（
可
搬
型
）
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

1
1

①
―

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-744

1.15-744



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
1
　
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷
（
格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損
）

　
3
.
1
.
3
　
残
留
熱
代
替
除
去
系
を
使
用
し
な
い
場
合

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

計
器
故
障
等

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

ス
ク
ラ
バ
容
器
水
位

8
8

8
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 1
①

―
―

1
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

―

ス
ク
ラ
バ
容
器
圧
力

4
4

4
①

―
原
子
炉
格
納
容
器
内
圧
力
の
傾
向
監
視
に
よ
り
，
格
納
容
器

フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
の
健
全
性
を
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1

第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
放

射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低

レ
ン
ジ
）

2 1
2 11

格
納
容
器
フ
ィ
ル
タ
ベ
ン
ト
系
に
よ
る
原
子
炉

格
納
容
器
除
熱

1.15-745

1.15-745



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

中
性

子
源

領
域

計
装

4
0

0
中
性
子
源
領
域
計
装
に
よ
り
平
均
出
力
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御

棒
手

動
操

作
・

監
視

系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3
①

―

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
圧
力

1
1

0
①

―

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
確

認

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2

―

原
子

炉
ス

ク
ラ

ム
確

認

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0
①

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
①

―

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1
①

1.15-746

1.15-746



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
確

認

1 1
① ①

― ―
2 2

2 2
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-747

1.15-747



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

・
低

圧
注

水
機

能
喪

失
確

認

2 2
原

子
炉

水
位

（
広

帯
域

）
原

子
炉

水
位

（
燃

料
域

）
2 2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-748

1.15-748



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

に
よ

る
原
子
炉
注
水

※

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
※
　
有
効
性
評
価
上
考
慮
し
な
い
操
作

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

① ①
― ―

2 2
1 1

2 2

1.15-749

1.15-749



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
系

に
よ

る
原
子
炉
注
水

※

1
①

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
※
　
有
効
性
評
価
上
考
慮
し
な
い
操
作

―

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1
①

―

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-750

1.15-750



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

全
交

流
動

力
電

源
喪

失
及

び
早

期
の
電
源
回
復

不
能

判
断

並
び

に
対

応
準

備

逃
が

し
安

全
弁

に
よ

る
原

子
炉

急
速
減
圧

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
① ①

― ―

－

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-751

1.15-751



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
1

1
1

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
流

量
低

圧
原

子
炉

代
替

注
水

流
量

（
狭

帯
域

用
）

2 2
2 2

2 2

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

1
1

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
除

去
ポ

ン
プ

出
口

流
量

3
0

0

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
流

量
1

0
0

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

逃
が

し
安

全
弁

に
よ

る
原

子
炉

急
速
減
圧

―
1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力

2
2

1
①

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

①

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

1.15-752

1.15-752



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
18

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ

タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
）

2
2

1
①

―
[エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

]
18

0
0

エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
の
上
昇
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
①

―
格

納
容

器
水

素
濃

度
1

0
0

直
接
的
に
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納

容
器

酸
素

濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
①

―

逃
が

し
安

全
弁

に
よ

る
原

子
炉

急
速
減
圧

炉
心

損
傷

確
認

ペ
デ

ス
タ

ル
へ

の
注

水

水
素

濃
度

及
び

酸
素

濃
度

監
視

設
備
の
起
動

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-753

1.15-753



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

水
位

3
3

3

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

ペ
デ

ス
タ

ル
水

位
4

4
4

ペ
デ

ス
タ

ル
へ

の
注

水

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2
①

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル

水
位
（
Ｓ
Ａ
）
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変
化
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-754

1.15-754



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
2

2
2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子

炉
圧

力
2

2
1

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ

ス
タ

ル
へ

の
注

水

原
子

炉
圧

力
容

器
破

損
確

認

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
①

―

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4
①

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

ペ
デ
ス
タ
ル
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
よ
り
代
替
監

視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1 1

1.15-755

1.15-755



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子

炉
圧

力
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

原
子

炉
圧

力
2

2
1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

原
子

炉
圧

力
容

器
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

水
位

3
3

3

ペ
デ

ス
タ

ル
水

位
4

4
4

溶
融

炉
心

へ
の

注
水

原
子

炉
圧

力
容

器
破

損
確

認

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2 2
1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

1
① ①

―
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2
① ①

―
注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
水
位
変

化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2

1.15-756

1.15-756



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

代
替

注
水

流
量

（
常

設
）

1
1

1

格
納

容
器

代
替

ス
プ

レ
イ

流
量

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
代

替
注

水
流

量
2

2
2

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
槽

水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

残
留

熱
代

替
除

去
系

原
子

炉
注

水
流

量
1

1
1

残
留

熱
代

替
除

去
系

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

7
7

7

ペ
デ

ス
タ

ル
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
直
接
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
温

度
（

Ｓ
Ａ

）
2

2
2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
温
度
変
化
に

よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

溶
融

炉
心

へ
の

注
水

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器

ス
プ
レ
イ
流
量

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2
①

―

1

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位

4
4

4
①

―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
格
納
容
器
内
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留

熱
代

替
除

去
系

に
よ

る
溶

融
炉
心
冷
却
及

び
原

子
炉

格
納

容
器

除
熱

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）

7
7

7
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
上

昇
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
又
は
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

21
①

―

残
留
熱
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
と
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン

プ
出
口
圧
力
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
と
残
留
熱

代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
の
注
水
特
性
か
ら
推
定
し
た
総
流
量
に
よ

り
代
替
監
視
可
能

ペ
デ
ス
タ
ル
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
よ
り
代
替
監

視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-757

1.15-757



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
3
.
2
　

高
圧

溶
融

物
放

出
／

格
納

容
器

雰
囲

気
直

接
加

熱
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応

手
段

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

格
納

容
器

酸
素

濃
度

1
0

0
直
接
的
に
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

監
視
可
能

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

）
2

2
1

格
納

容
器

雰
囲

気
放

射
線

モ
ニ

タ
（

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

）
2

2
1

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
又
は
格

納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
）
の
解
析
結
果
に
よ
り
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の

代
替
監
視
可
能

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
，
事
故
後
の
格
納
容
器
内
の
空
気

（
酸
素
）
の
流
入
の
有
無
に
よ
り
，
水
素
爆
発
の
可
能
性
を
把

握
可
能

可
搬

式
窒

素
供

給
装

置
を

用
い

た
格
納
容
器
内

へ
の

窒
素

注
入

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
①

1.15-758

1.15-758



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
3
　
原
子
炉
圧
力
容
器
外
の
溶
融
燃
料
・
冷
却
材
相
互
作
用

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

対
象
無
し

直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

1.15-759

1.15-759



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
4
　
水
素
燃
焼

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

計
器
故
障
等

S
B
O

対
象
無
し

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

直
後

1.15-760

1.15-760



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
3
.
5
　
溶
融
炉
心
・
コ
ン
ク
リ
ー
ト
相
互
作
用

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

直
後

計
器
故
障
等

S
B
O

対
象
無
し

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

1.15-761

1.15-761



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
4
.
1
　

想
定

事
故

１
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3
①

―

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残

留
熱

除
去

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
2

2
2

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
）

（
Ｓ

Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
の

冷
却

系
機

能
喪

失
確
認

―

0
0

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

対
応

手
段

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

①
―

①
―

1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1

1.15-762

1.15-762



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
4
.
1
　

想
定

事
故

１
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3
①

―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
の

注
水

機
能

喪
失

確
認

―

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1
①

―

0
01

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1.15-763

1.15-763



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
4
.
1
　

想
定

事
故

１
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
）

（
Ｓ

Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
）

（
Ｓ

Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
ス

プ
レ

イ
系

に
よ

る
燃
料
プ
ー
ル

へ
の

注
水

燃
料

プ
ー

ル
の

注
水

機
能

喪
失

確
認

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 10

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

①
―

1
1

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-764

1.15-764



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
4
.
1
　

想
定

事
故

１
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

対
応

手
段

直
後

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
）

（
Ｓ

Ａ
）

1 1
1 1

1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料

プ
ー

ル
ス

プ
レ

イ
系

（
可

搬
型
ス
プ
レ
イ

ノ
ズ

ル
使

用
）

に
よ

る
燃

料
プ

ー
ル
へ
の
注
水

※

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
※
　
有
効
性
評
価
上
考
慮
し
な
い
操
作

1.15-765

1.15-765



重
大

事
故

等
対

処
に

係
る

監
視

事
項

　
4
.
2
　

想
定

事
故

２
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
）

（
Ｓ

Ａ
）

1 1
1 1

1 1

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

3
3

3
①

―

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子

炉
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

1
1

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
の

注
水

機
能

喪
失

確
認

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

S
B
O

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

計
器
故
障
等

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
低

下
確

認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
①

―
1

①
―

0
0

①
―

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

11

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―

3
0

0
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子

炉
水

位
（

広
帯

域
）

原
子

炉
水

位
（

燃
料

域
）

2 2
2 2

1 1
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-766

1.15-766
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対

処
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4
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想
定

事
故

２
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
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有
効
監
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パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

S
B
O

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

計
器
故
障
等

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
）

（
Ｓ

Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
の

注
水

機
能

喪
失

確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

サ
イ

フ
ォ

ン
ブ

レ
イ

ク
配

管
に

よ
る
燃
料
プ
ー

ル
漏

え
い

停
止

確
認

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1
①

―

1.15-767

1.15-767
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対
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視
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4
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想
定

事
故

２
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

S
B
O

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

計
器
故
障
等

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
）

（
Ｓ

Ａ
）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
）

（
Ｓ

Ａ
）

1 1
1 1

1 1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

サ
イ

フ
ォ

ン
ブ

レ
イ

ク
配

管
に

よ
る
燃
料
プ
ー

ル
漏

え
い

停
止

確
認

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
0

0

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

燃
料

プ
ー

ル
ス

プ
レ

イ
系

に
よ

る
燃
料
プ
ー
ル

へ
の

注
水

①

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1

―

0

①
―

①
―

1.15-768

1.15-768
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係
る

監
視

事
項

　
4
.
2
　

想
定

事
故

２
①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ

ラ
メ

ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助

パ
ラ

メ
ー

タ
分

類
理

由
計

器
名

称
計

器
数

S
B
O
影
響

S
B
O

対
応

手
段

負
荷

切
り

離
し

後
直
後

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
を

計
測

す
る

計
器

抽
出

パ
ラ

メ
ー

タ
の

代
替

パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

計
器
故
障
等

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
ジ

）
（

Ｓ
Ａ

）

1 1
1 1

1 1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
監

視
カ

メ
ラ

（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
（

Ｓ
Ａ

）
1

0
0

燃
料

プ
ー

ル
水

位
・

温
度

（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高

レ
ン

ジ
・

低
レ

ン
）

（
Ｓ

Ａ
）

1 1
1 1

1 1

0
0

①
―

燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

1
1

1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
※
　
有
効
性
評
価
上
考
慮
し
な
い
操
作

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ

Ａ
）

1
0

0
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ

ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン

ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）

1 1
1 1

1 1
①

―
燃
料
プ
ー
ル
内
の
燃
料
集
合
体
等
の
冷
却
状
況
，
放
射
線
の
遮

蔽
状
況
及
び
臨
界
の
防
止
状
況
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃

料
プ
ー
ル
の
監
視
可
能

燃
料

プ
ー

ル
ス

プ
レ

イ
系

（
可

搬
型
ス
プ
レ
イ

ノ
ズ

ル
使

用
）

に
よ

る
燃

料
プ

ー
ル
へ
の
注
水

※

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1

1.15-769

1.15-769



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
1
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
と
熱
交
換
器
ユ
ニ
ッ
ト
の

熱
交
換
量
評
価
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却

水
流
量

2
0

0
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流
量
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ

と
に
よ
り
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を

代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

①
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

―
1

残
留
熱
除
去
系
(原

子
炉
停
止
時
冷
却
モ
ー
ド
)

の
故
障
に
伴
う
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2
2

逃
が
し
安
全
弁
に
よ
る
原
子
炉
の
低
圧
状
態
維

持

原
子
炉
圧
力

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1

評
価

S
B
O
影
響

対
応
手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
故
障
等

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

1
①

―

1 1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
出
口

温
度

2
2

2
①①

―

1.15-770

1.15-770



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
1
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

S
B
O
影
響

対
応
手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
故
障
等

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
と
熱
交
換
器
ユ
ニ
ッ
ト
の

熱
交
換
量
評
価
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却

水
流
量

2
0

0
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流
量
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ

と
に
よ
り
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を

代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
出
口

温
度

2
2

2
①

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

逃
が
し
安
全
弁
に
よ
る
原
子
炉
の
低
圧
状
態
維

持

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
①

―
除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

1.15-771

1.15-771



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
1
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

S
B
O
影
響

対
応
手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
故
障
等

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
(低

圧
注
水
モ
ー
ド
)運

転
に
よ

る
原
子
炉
注
水

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2
1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

2

1.15-772

1.15-772



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
1
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

S
B
O
影
響

対
応
手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
故
障
等

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
(低

圧
注
水
モ
ー
ド
)運

転
に
よ

る
原
子
炉
注
水

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

1.15-773

1.15-773



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
1
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

S
B
O
影
響

対
応
手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
故
障
等

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
(低

圧
注
水
モ
ー
ド
)運

転
に
よ

る
原
子
炉
注
水

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

0
2 2

1 1
2 2

0
①

―

1.15-774

1.15-774



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
1
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

S
B
O
影
響

対
応
手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
故
障
等

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
(原

子
炉
停
止
時
冷
却
モ
ー
ド
)

運
転
に
よ
る
崩
壊
熱
除
去
機
能
回
復

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

2
2

①
―

1
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-775

1.15-775



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
1
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

S
B
O
影
響

対
応
手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
故
障
等

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

残
留
熱
除
去
系
(原

子
炉
停
止
時
冷
却
モ
ー
ド
)

運
転
に
よ
る
崩
壊
熱
除
去
機
能
回
復

1.15-776

1.15-776



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
1
　
崩
壊
熱
除
去
機
能
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

S
B
O
影
響

対
応
手
段

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響

S
B
O

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

計
器
故
障
等

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
①

―

残
留
熱
除
去
系
(原

子
炉
停
止
時
冷
却
モ
ー
ド
)

運
転
に
よ
る
崩
壊
熱
除
去
機
能
回
復

1.15-777

1.15-777



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
圧
力

2
2

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
温

度
よ
り
代
替
監
視
可
能

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

全
交
流
動
力
電
源
喪
失
に
よ
る
残
留
熱
除
去
系

（
原
子
炉
停
止
時
冷
却
モ
ー
ド
）
停
止
確
認

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

1
原
子
炉
圧
力

2
2

①
―

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

逃
が
し
安
全
弁
に
よ
る
原
子
炉
の
低
圧
状
態
維

持

1.15-778

1.15-778



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交

換
器
入
口
温
度
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
と

想
定
し
，
飽
和
温
度
／
圧
力
の
関
係
か
ら
原
子
炉
圧
力
よ
り
代

替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1
①

―
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

逃
が
し
安
全
弁
に
よ
る
原
子
炉
の
低
圧
状
態
維

持

1.15-779

1.15-779



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に
よ
る
原

子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

2
2

1
①

―

1.15-780

1.15-780



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

―

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に
よ
る
原

子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1.15-781

1.15-781



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
2
　
全
交
流
動
力
電
源
喪
失

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

直
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位
変
化
よ
り

代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
系
統
の
う
ち
，
運
転

し
て
い
る
系
統
の
注
水
量
よ
り
復
水
貯
蔵
槽
水
位
の
代
替
監
視

可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ

出
口
圧
力

2
0

0
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
を
水
源
と
す
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
監
視
可
能

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

2
0

0
①

―
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

2
2

2
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
確
認
す

る
こ
と
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ

Ａ
）

2
2

2

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

温
度
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

除
熱
先
の
温
度
変
化
に
よ
り
代
替
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口

温
度

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
（
原
子
炉
停
止
時
冷
却
モ
ー

ド
）
運
転
に
よ
る
崩
壊
熱
除
去
機
能
回
復

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

注
水
先
の
原
子
炉
水
位
の
変
化
に
よ
り
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注

水
槽
水
位
の
代
替
監
視
可
能

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
系
（
常
設
）
に
よ
る
原

子
炉
注
水

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
1 1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
①

―
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-782

1.15-782



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
3
　
原
子
炉
冷
却
材
の
流
出

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

2
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

2

原
子
炉
冷
却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
外
へ
の
原
子

炉
冷
却
材
流
出
確
認

1.15-783

1.15-783



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
3
　
原
子
炉
冷
却
材
の
流
出

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
冷
却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
外
へ
の
原
子

炉
冷
却
材
流
出
確
認

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1

1 1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1
1

①
―

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1.15-784

1.15-784



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
3
　
原
子
炉
冷
却
材
の
流
出

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量

2
2

2

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位

1
1

1

原
子
炉
冷
却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
外
へ
の
原
子

炉
冷
却
材
流
出
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
冷
却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
外
へ
の
原
子

炉
冷
却
材
流
出
停
止
確
認

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
①

―

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低

圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス

プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代

替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
う
ち
動
作
状
態
に
あ
る
流
量
お

よ
び
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
に
よ
り
代
替

監
視
可
能

1.15-785

1.15-785



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
3
　
原
子
炉
冷
却
材
の
流
出

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

―
①

1
2

2
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
冷
却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
外
へ
の
原
子

炉
冷
却
材
流
出
停
止
確
認

1.15-786

1.15-786



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
3
　
原
子
炉
冷
却
材
の
流
出

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
冷
却
材
圧
力
バ
ウ
ン
ダ
リ
外
へ
の
原
子

炉
冷
却
材
流
出
停
止
確
認

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

①
―

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

2 2
1 1

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

1

1.15-787

1.15-787



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
3
　
原
子
炉
冷
却
材
の
流
出

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
運
転
に

よ
る
原
子
炉
注
水

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

―
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

2
2

1
①

1.15-788

1.15-788



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
3
　
原
子
炉
冷
却
材
の
流
出

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

1
1

1

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）

1
1

1

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量

（
狭
帯
域
用
）

2 2
2 2

2 2

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
1

1

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
0

0

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出

口
流
量

1
0

0

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注

水
流
量

1
1

1

原
子
炉
圧
力

2
2

1

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ

圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

2
2

2

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
圧
力
容
器
へ
注
水
し
て
い
る
系
統
の
注
水
流
量
と
崩
壊

熱
除
去
に
必
要
な
水
量
よ
り
代
替
監
視
可
能

直
接
的
に
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で

き
，
監
視
可
能

原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・

チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
差
圧
か
ら
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満

水
を
推
定
可
能

1 1
2 2

1
①

―

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
運
転
に

よ
る
原
子
炉
注
水

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2

1.15-789

1.15-789



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
3
　
原
子
炉
冷
却
材
の
流
出

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

直
後

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

対
応
手
段

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

計
器
故
障
等

S
B
O

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水

位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水

位
変
化
よ
り
代
替
監
視
可
能

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

1
1

1

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量

3
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）

2 2
2 2

1 1

崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
と
原
子
炉
水
位
の
変
化
よ
り
代
替

監
視
可
能

0
0

残
留
熱
除
去
系
（
低
圧
注
水
モ
ー
ド
）
運
転
に

よ
る
原
子
炉
注
水

①
―

1.15-790

1.15-790



重
大
事
故
等
対
処
に
係
る
監
視
事
項

　
5
.
4
　
反
応
度
の
誤
投
入

①
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
②
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
，
③
補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
中
性
子
源
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

平
均
出
力
領
域
計
装

6
6

0
平
均
出
力
領
域
計
装
に
よ
り
中
性
子
源
領
域
計
装
の
代
替
監
視

可
能

[制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
]

1
1

0
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
の
制
御
棒
の
位
置
表
示
に
よ
り
，

未
臨
界
状
態
が
推
定
可
能

0
①

―

誤
操
作
に
よ
る
反
応
度
誤
投
入

反
応
度
誤
投
入
後
の
ス
ク
ラ
ム
確
認

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

中
性
子
源
領
域
計
装

4
0

監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

0
①

直
後

S
B
O

負
荷
切
り
離
し
後

補
助
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類
理
由

計
器
名
称

計
器
数

S
B
O
影
響

計
器
故
障
等

―
監
視
事
項
は
主
要
パ
ラ

メ
ー
タ
に
て
確
認

負
荷
切
り
離
し
後

直
後

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

抽
出
パ
ラ
メ
ー
タ
の
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
を
計
測
す
る
計
器

対
応
手
段

評
価

計
器
名
称

計
器
数

SB
O影

響
パ
ラ
メ
ー
タ

分
類

1.15-791

1.15-791
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重大事故等対策の成立性 

 

1. 可搬型計測器の接続操作 

 

ａ．操作概要 

重大事故等時に必要な監視パラメータへの給電（交流，直流）が困難な場

合に，可搬型計測器を接続し，廃棄物処理建物１階にて計測，監視を行う。 

 

ｂ．作業場所 

廃棄物処理建物 1 階（非管理区域）（補助盤室） 

 

ｃ．必要要員数及び操作時間 

可搬型計測器の接続，可搬型計測器による計測，監視に必要な要員数，想

定時間は以下のとおり。 

必要要員数  ：２名（現場運転員２名） 

想定時間   ：20 分（所要時間目安※１ ：９分） 

※１：所要時間目安は，模擬により算定した時間 

（２測定点以降，連続で接続する場合は 10 分追加） 

 

想定時間内訳 

【現場運転員Ｂ，Ｃ】 

●移動：想定時間 10 分，所要時間目安２分 

・移動：所要時間目安２分（中央制御室から補助盤室） 

●可搬型計測器接続：想定時間 10 分，所要時間目安７分 

・可搬型計測器接続：所要時間目安７分（補助盤室） 

 

ｄ．操作の成立性 

作業環境：室温は通常運転状態と同程度であり，周辺には支障となる設備

はない。常用照明消灯時においても，電源内蔵型照明を作業エ

リアに配備している。また，ヘッドライト又は懐中電灯を携行

している。 

移動経路：電源内蔵型照明をアクセスルート上に配備していること，ヘッ

ドライト又は懐中電灯を携行していることから接近可能であ

る。また，アクセスルート上に支障となる設備はない。 

操 作 性：通常の端子リフト・接続操作であり，容易に実施可能である。 

連絡手段：有線式通信設備，所内通信連絡設備，電力保安通信用電話設備

のうち，使用可能な設備により，中央制御室との連絡が可能で

ある。 

  

1.15-792

1.15-792



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     可搬型計測器             電池容量確認 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     可搬型計測器接続          計測結果読み取り 
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第
１
表
 
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
個
数
整
理

(
１
／
９

)
 

分
類
 

監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

計
測
範
囲
 

測
定
可
能
範
囲
 

重
要
 

計
器
数
 

必
要
個
数
 

検
出
器
の
種
類
 

測
定
箇
所
 

備
考
 

原
子
炉
圧
力
容
器

内
の
温
度
 

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

0～
5
00
℃

 
0～

1
20
0℃

※
１
 

２
 

１
 

熱
電
対
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

原
子
炉
圧
力
容
器

内
の
圧
力
 

原
子
炉
圧
力
 

0～
1
0M
P
a 

[
ga
g
e]
 

0～
1
0M
P
a 

[
ga
g
e]
 

２
 

１
 

弾
性
圧
力
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

0～
1
1M
P
a 

[
ga
g
e]
 

0～
1
1M
P
a 

[
ga
g
e]
 

１
 

弾
性
圧
力
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

原
子
炉
圧
力
容
器

内
の
水
位
 

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

-
40
0～

1
50
c
m 

※
２
 

-
40
0～

1
50
c
m 

※
２
 

２
 

１
 

差
圧
式
水
位
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

-
80
0～

-
30
0
cm
 

※
２
 

-
80
0～

-
30
0
cm
 

※
２
 

２
 

差
圧
式
水
位
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

 
 

-
90
0～

1
50
c
m 

※
２
 

-
90
0～

1
50
c
m 

※
２
 

1 
差
圧
式
水
位
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

【
配
備
台
数
】
 

・
可
搬
型
計
測
器
を

30
台
（
計
測
時
故
障
を
考
慮
し
た
１
台
含
む
）
を
配
備
す
る
。
な
お
，
故
障
及
び
点
検
時
の
予
備
と
し
て

30
台
配
備
す
る
。
（
今
後
の
検
討
に
よ
っ
て
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
台
数
は
変
更
の
可
能
性
が
あ
る
。
）
 

※
１

 
測
定
可
能
範
囲
に
つ
い
て
は
，
カ
タ
ロ
グ
値
よ
り
抜
粋
。
 

※
２

 
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）
。
 

※
３

 
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位
（

EL
5
61
0）
。
 

※
４

 
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（
EL
1
01
0
0）
。
 

※
５

 
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（
EL
67
0
6）
。
 

※
６

 
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）
。
 

※
７

 
全
交
流
電
源
喪
失
時
は
，
水
素
監
視
装
置
，
酸
素
監
視
装
置
，
放
射
線
監
視
装
置
，
炉
内
核
計
装
装
置
（
区
分
Ⅱ
）
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
計
及
び
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
に
対
し
て
常
設
代
替
交
流
電
源

設
備
（
ガ
ス
タ
ー
ビ
ン
発
電
機
）
に
よ
り
電
源
供
給
さ
れ
る
た
め
，
監
視
計
器
は
使
用
可
能
で
あ
る
。
 

※
８

 
定
格
出
力
時
の
値
に
対
す
る
比
率
で
示
す
。
 

※
９

 
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
10
 
検
出
点
は
７
箇
所
。
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1.15-794



 

 

第
１
表
 
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
個
数
整
理

(
２
／
９

)
 

分
類
 

監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

計
測
範
囲
 

測
定
可
能
範
囲
 

重
要
 

計
器
数
 

必
要
個
数
 

検
出
器
の
種
類
 

測
定
箇
所
 

備
考
 

原
子
炉
圧
力
容
器

へ
の
注
水
量
 

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

0～
1
50
m
3 /
h 

0～
1
50
m
3 /
h 

１
 

１
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

ど
ち
ら
か
一
方
の
系
統
を
使
用
す
る
。
 

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口

流
量
 

0～
1
50
m
3 /
h 

0～
1
50
m
3 /
h 

１
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口

流
量
 

0～
1
50
0
m
3 /
h 

0～
1
50
0
m
3 /
h 

１
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

0～
3
00
m
3 /
h 

－
 

１
 

－
※
７
 

超
音
波
式
流
量
検
出
器
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

0～
2
00
m
3 /
h 

0～
2
00
m
3 /
h 

２
 

１
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

ど
ち
ら
か
一
方
の
系
統
を
使
用
す
る
。
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯

域
用
）
 

0～
5
0m

3 /
h 

0～
5
0m

3 /
h 

２
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
 

0～
1
50
0
m
3 /
h 

0～
1
50
0
m
3 /
h 

３
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口

流
量
 

0～
1
50
0
m
3 /
h 

0～
1
50
0
m
3 /
h 

１
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水

流
量
 

0～
5
0m

3 /
h 

0～
5
0m

3 /
h 

１
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

【
配
備
台
数
】
 

・
可
搬
型
計
測
器
を

30
台
（
計
測
時
故
障
を
考
慮
し
た
１
台
含
む
）
を
配
備
す
る
。
な
お
，
故
障
及
び
点
検
時
の
予
備
と
し
て

30
台
配
備
す
る
。
（
今
後
の
検
討
に
よ
っ
て
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
台
数
は
変
更
の
可
能
性
が
あ
る
。
）
 

※
１

 
測
定
可
能
範
囲
に
つ
い
て
は
，
カ
タ
ロ
グ
値
よ
り
抜
粋
。
 

※
２

 
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）
。
 

※
３

 
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位
（

EL
5
61
0）
。
 

※
４

 
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（
EL
1
01
0
0）
。
 

※
５

 
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（
EL
67
0
6）
。
 

※
６

 
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）
。
 

※
７

 
全
交
流
電
源
喪
失
時
は
，
水
素
監
視
装
置
，
酸
素
監
視
装
置
，
放
射
線
監
視
装
置
，
炉
内
核
計
装
装
置
（
区
分
Ⅱ
）
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
計
及
び
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
に
対
し
て
常
設
代
替
交
流
電
源

設
備
（
ガ
ス
タ
ー
ビ
ン
発
電
機
）
に
よ
り
電
源
供
給
さ
れ
る
た
め
，
監
視
計
器
は
使
用
可
能
で
あ
る
。
 

※
８

 
定
格
出
力
時
の
値
に
対
す
る
比
率
で
示
す
。
 

※
９

 
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
10
 
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

 
 

1.15-795

1.15-795



 

 

第
１
表
 
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
個
数
整
理

(
３
／
９

)
 

分
類
 

監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

計
測
範
囲
 

測
定
可
能
範
囲
 

重
要
 

計
器
数
 

必
要
個
数
 

検
出
器
の
種
類
 

測
定
箇
所
 

備
考
 

原
子
炉
格
納
容
器

へ
の
注
水
量
 

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

0～
3
00
m
3 /
h 

－
 

１
 

－
※
７
 

超
音
波
式
流
量
検
出
器
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
 

0～
1
50
m
3 /
h 

0～
1
50
m
3 /
h 

２
 

１
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
 

0～
1
50
m
3 /
h 

0～
1
50
m
3 /
h 

２
 

１
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯

域
用
）
 

0～
5
0m

3 /
h 

0～
5
0m

3 /
h 

２
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス

プ
レ
イ
流
量
 

0～
1
50
m
3 /
h 

0～
1
50
m
3 /
h 

１
 

１
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

- 

【
配
備
台
数
】
 

・
可
搬
型
計
測
器
を

30
台
（
計
測
時
故
障
を
考
慮
し
た
１
台
含
む
）
を
配
備
す
る
。
な
お
，
故
障
及
び
点
検
時
の
予
備
と
し
て

30
台
配
備
す
る
。
（
今
後
の
検
討
に
よ
っ
て
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
台
数
は
変
更
の
可
能
性
が
あ
る
。
）
 

※
１

 
測
定
可
能
範
囲
に
つ
い
て
は
，
カ
タ
ロ
グ
値
よ
り
抜
粋
。
 

※
２

 
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）
。
 

※
３

 
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位
（

EL
5
61
0）
。
 

※
４

 
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（
EL
1
01
0
0）
。
 

※
５

 
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（
EL
67
0
6）
。
 

※
６

 
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）
。
 

※
７

 
全
交
流
電
源
喪
失
時
は
，
水
素
監
視
装
置
，
酸
素
監
視
装
置
，
放
射
線
監
視
装
置
，
炉
内
核
計
装
装
置
（
区
分
Ⅱ
）
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
計
及
び
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
に
対
し
て
常
設
代
替
交
流
電
源

設
備
（
ガ
ス
タ
ー
ビ
ン
発
電
機
）
に
よ
り
電
源
供
給
さ
れ
る
た
め
，
監
視
計
器
は
使
用
可
能
で
あ
る
。
 

※
８

 
定
格
出
力
時
の
値
に
対
す
る
比
率
で
示
す
。
 

※
９

 
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
10
 
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

    
 

1.15-796

1.15-796



 

 

第
１
表
 
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
個
数
整
理

(
４
／
９

)
 

分
類
 

監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

計
測
範
囲
 

測
定
可
能
範
囲
 

重
要
計
器
数
 

必
要
個
数
 

検
出
器
の
種
類
 

測
定
箇
所
 

備
考
 

原
子
炉
格
納
容
器

内
の
温
度
 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

0～
3
00
℃

 
0～

3
50
℃

※
１
 

７
 

１
 

熱
電
対
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

0～
3
00
℃

 
0～

3
50
℃

※
１
 

２
 

１
 

熱
電
対
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

ペ
デ
ス
タ
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

0～
3
00
℃

 
0～

3
50
℃

※
１
 

２
 

１
 

熱
電
対
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

温
度

（
Ｓ
Ａ
）
 

0～
2
00
℃

 
0～

3
50
℃

※
１
 

２
 

１
 

熱
電
対
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

プ
ー

ル
水

温
度

（
Ｓ
Ａ
）
 

0～
2
00
℃

 
-
20
0～

5
00
℃

※
１
 

２
 

測
温
抵
抗
体
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

原
子
炉
格
納
容
器

内
の
圧
力
 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

0～
1
00
0
kP
a
[a
b
s]
 

0～
1
00
0
kP
a
[a
b
s]
 

２
 

１
 

弾
性
圧
力
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・

チ
ェ

ン
バ

圧
力

（
Ｓ
Ａ
）
 

0～
1
00
0
kP
a
[a
b
s]
 

0～
1
00
0
kP
a
[a
b
s]
 

２
 

弾
性
圧
力
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

原
子
炉
格
納
容
器

内
の
水
位
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ

Ａ
）
 

-
0.
8
0～

5.
5
0m

※
３
 

-
0.
8
0～

5.
5
0m

※
３
 

１
 

１
 

差
圧
式
水
位
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

- 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
 

-
3.
0
m，

-1
.
0m
 

＋
1.
0m

※
４
 

-
3.
0
m，

-1
.
0m
 

＋
1.
0m

※
４
 

３
 

１
 

電
極
式
水
位
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
 

＋
0.
1m
，
＋
1.
2
m，

 

＋
2.
4m
，
＋

2.
4
m 

※
５
 

＋
0.
1m
，
＋

1.
2
m，
 

＋
2.
4m
，
＋
2.
4
m 

※
５
 

４
 

１
 

電
極
式
水
位
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

【
配
備
台
数
】
 

・
可
搬
型
計
測
器
を

30
台
（
計
測
時
故
障
を
考
慮
し
た
１
台
含
む
）
を
配
備
す
る
。
な
お
，
故
障
及
び
点
検
時
の
予
備
と
し
て

30
台
配
備
す
る
。
（
今
後
の
検
討
に
よ
っ
て
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
台
数
は
変
更
の
可
能
性
が
あ
る
。
）
 

※
１

 
測
定
可
能
範
囲
に
つ
い
て
は
，
カ
タ
ロ
グ
値
よ
り
抜
粋
。
 

※
２

 
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）
。
 

※
３

 
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位
（

EL
5
61
0）
。
 

※
４

 
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（
EL
1
01
0
0）
。
 

※
５

 
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（
EL
67
0
6）
。
 

※
６

 
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）
。
 

※
７

 
全
交
流
電
源
喪
失
時
は
，
水
素
監
視
装
置
，
酸
素
監
視
装
置
，
放
射
線
監
視
装
置
，
炉
内
核
計
装
装
置
（
区
分
Ⅱ
）
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
計
及
び
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
に
対
し
て
常
設
代
替
交
流
電
源

設
備
（
ガ
ス
タ
ー
ビ
ン
発
電
機
）
に
よ
り
電
源
供
給
さ
れ
る
た
め
，
監
視
計
器
は
使
用
可
能
で
あ
る
。
 

※
８

 
定
格
出
力
時
の
値
に
対
す
る
比
率
で
示
す
。
 

※
９

 
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
10
 
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

 

1.15-797

1.15-797



 

 

第
１
表
 
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
個
数
整
理

(
５
／
９

)
 

分
類
 

監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

計
測
範
囲
 

測
定
可
能
範
囲
 

重
要
計
器
数
 

必
要
個
数
 

検
出
器
の
種
類
 

測
定
箇
所
 

備
考
 

原
子
炉
格
納
容
器

内
の
水
素
濃
度
 

格
納
容
器
水
素
濃
度
 

0～
５
vo
l％

/ 

0～
1
00
v
ol
％

 
－

 
１

 
－

※
７
 

熱
伝
導
式
水
素
検
出
器
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

0～
1
00
v
ol
％

 
－

 
１

 
－

※
７
 

熱
伝
導
式
水
素
検
出
器
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

原
子
炉
格
納
容
器

内
の
放
射
線
量
率
 

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド

ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
 

1
0－

２
～

10
５
S
v/
h 

－
 

２
 

－
※
７
 

電
離
箱
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ

プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
 

1
0－

２
～

10
５
S
v/
h 

－
 

２
 

－
※
７
 

電
離
箱
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

未
臨
界
の
維
持
又

は
監
視
 

中
性
子
源
領
域
計
装
 

10
－
１
～
10

６
 ｓ

-1
 

（
１
×
10

３
～
1×

 

10
９
cm

-２
/ｓ

-１
）
 

－
 

４
 

－
※
７
 

核
分
裂
計
数
管
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

平
均
出
力
領
域
計
装
 

0～
1
25
％

 

（
1.
2×

10
12
～

2.
8

×
10

14
cm

-２
/s

-１
）
 

※
８
 

－
 

６
※
９
 

－
※
７
 

核
分
裂
電
離
箱
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

【
配
備
台
数
】
 

・
可
搬
型
計
測
器
を

30
台
（
計
測
時
故
障
を
考
慮
し
た
１
台
含
む
）
を
配
備
す
る
。
な
お
，
故
障
及
び
点
検
時
の
予
備
と
し
て

30
台
配
備
す
る
。
（
今
後
の
検
討
に
よ
っ
て
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
台
数
は
変
更
の
可
能
性
が
あ
る
。
）
 

※
１

 
測
定
可
能
範
囲
に
つ
い
て
は
，
カ
タ
ロ
グ
値
よ
り
抜
粋
。
 

※
２

 
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）
。
 

※
３

 
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位
（

EL
5
61
0）
。
 

※
４

 
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（
EL
1
01
0
0）
。
 

※
５

 
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（
EL
67
0
6）
。
 

※
６

 
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）
。
 

※
７

 
全
交
流
電
源
喪
失
時
は
，
水
素
監
視
装
置
，
酸
素
監
視
装
置
，
放
射
線
監
視
装
置
，
炉
内
核
計
装
装
置
（
区
分
Ⅱ
）
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
計
及
び
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
に
対
し
て
常
設
代
替
交
流
電
源

設
備
（
ガ
ス
タ
ー
ビ
ン
発
電
機
）
に
よ
り
電
源
供
給
さ
れ
る
た
め
，
監
視
計
器
は
使
用
可
能
で
あ
る
。
 

※
８

 
定
格
出
力
時
の
値
に
対
す
る
比
率
で
示
す
。
 

※
９

 
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
10
 
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

     

1.15-798

1.15-798



 

 

第
１
表
 
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
個
数
整
理

(
６
／
９

)
 

分
類
 

監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

計
測
範
囲
 

測
定
可
能
範
囲
 

重
要
計
器
数
 

必
要
個
数
 

検
出
器
の
種
類
 

測
定
箇
所
 

備
考
 

最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン

ク
の
確
保
 

ス
ク
ラ
バ
容
器
水
位
 

８
 

１
 

差
圧
式
水
位
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

ス
ク
ラ
バ
容
器
圧
力
 

0～
1
MP
a
[g
a
ge
] 

0～
1
MP
a
[g
a
ge
] 

４
 

１
 

弾
性
圧
力
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

ス
ク
ラ
バ
容
器
温
度
 

0～
3
00
℃

 
0～

3
50
℃

※
１
 

４
 

１
 

熱
電
対
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
放

射
線

モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
 

1
0－

２
～

10
５
S
v/
h 

－
 

２
 

－
※
７
 

電
離
箱
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

1
0－

３
～

10
４
m
Sv
/
h 

－
 

１
 

－
※
７
 

電
離
箱
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

第
１

ベ
ン

ト
フ

ィ
ル

タ
出

口
水

素
濃

度
 

0～
2
0v
o
l％

/ 

0～
1
00
v
ol
％

 
－

 
１

 
－

※
７
 

熱
伝
導
式
 

水
素
濃
度
検
出
器
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度

 
 

0～
2
00
℃

 
0～

3
50
℃

※
１
 

２
 

１
 

熱
電
対
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
出
口
温
度

 
 

0～
2
00
℃

 
0～

3
50
℃

※
１
 

２
 

１
 

熱
電
対
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流

量
 

0～
1
50
0
m
3 /
h 

0～
1
50
0
m
3 /
h 

２
 

１
 

差
圧
式
流
量
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

【
配
備
台
数
】
 

・
可
搬
型
計
測
器
を

30
台
（
計
測
時
故
障
を
考
慮
し
た
１
台
含
む
）
を
配
備
す
る
。
な
お
，
故
障
及
び
点
検
時
の
予
備
と
し
て

30
台
配
備
す
る
。
（
今
後
の
検
討
に
よ
っ
て
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
台
数
は
変
更
の
可
能
性
が
あ
る
。
）
 

※
１

 
測
定
可
能
範
囲
に
つ
い
て
は
，
カ
タ
ロ
グ
値
よ
り
抜
粋
。
 

※
２

 
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）
。
 

※
３

 
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位
（

EL
5
61
0）
。
 

※
４

 
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（
EL
1
01
0
0）
。
 

※
５

 
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（
EL
67
0
6）
。
 

※
６

 
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）
。
 

※
７

 
全
交
流
電
源
喪
失
時
は
，
水
素
監
視
装
置
，
酸
素
監
視
装
置
，
放
射
線
監
視
装
置
，
炉
内
核
計
装
装
置
（
区
分
Ⅱ
）
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
計
及
び
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
に
対
し
て
常
設
代
替
交
流
電
源

設
備
（
ガ
ス
タ
ー
ビ
ン
発
電
機
）
に
よ
り
電
源
供
給
さ
れ
る
た
め
，
監
視
計
器
は
使
用
可
能
で
あ
る
。
 

※
８

 
定
格
出
力
時
の
値
に
対
す
る
比
率
で
示
す
。
 

※
９

 
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
10
 
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

 
 

本資料のうち，枠囲みの内容は機密に係る事項のため公開できません。 
 

1.15-799

1.15-799



 

 

第
１
表
 
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
個
数
整
理

(
７
／
９

)
 

分
類
 

監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

計
測
範
囲
 

測
定
可
能
範
囲
 

重
要
計
器
数
 

必
要
個
数
 

検
出
器
の
種
類
 

測
定
箇
所
 

備
考
 

格
納
容
器
バ
イ
パ

ス
の
監
視
 

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
 

0～
4
MP
a
[g
a
ge
] 

0～
4
MP
a
[g
a
ge
] 

３
 

１
 

弾
性
圧
力
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

ど
ち
ら
か
一
方
の
系
統
を
使
用
す
る
。
 

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
 

0～
5
MP
a
[g
a
ge
] 

0～
5
MP
a
[g
a
ge
] 

１
 

弾
性
圧
力
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

水
源
の
確
保
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
 

0～
1
50
0
m
3 

（
0～

12
54
2
mm
）

 

0～
1
50
0
m
3 

（
0～

12
54
2
mm
）

 
１

 
１
 

差
圧
式
水
位
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

- 

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
 

0～
1
0 
M
Pa
[
ga
g
e]
 

0～
1
0M
P
a[
g
ag
e
] 

１
 

１
 

弾
性
圧
力
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

ど
ち
ら
か
一
方
の
系
統
を
使
用
す
る
。
 

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
 

0～
1
2M
P
a[
g
ag
e
] 

0～
1
2M
P
a[
g
ag
e
] 

１
 

弾
性
圧
力
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

低
圧

原
子

炉
代

替
注

水
ポ

ン
プ

出
口

圧
力
 

0～
4
MP
a
[g
a
ge
] 

0～
4
MP
a
[g
a
ge
] 

２
 

１
 

弾
性
圧
力
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

ど
ち
ら
か
一
方
の
系
統
を
使
用
す
る
。
 

残
留

熱
代

替
除

去
系

ポ
ン

プ
出

口
圧

力
 

0～
3
MP
a［

g
ag
e］

 
0～

3
MP
a［

g
ag
e］

 
２

 
弾
性
圧
力
検
出
器
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

【
配
備
台
数
】
 

・
可
搬
型
計
測
器
を

30
台
（
計
測
時
故
障
を
考
慮
し
た
１
台
含
む
）
を
配
備
す
る
。
な
お
，
故
障
及
び
点
検
時
の
予
備
と
し
て

30
台
配
備
す
る
。
（
今
後
の
検
討
に
よ
っ
て
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
台
数
は
変
更
の
可
能
性
が
あ
る
。
）
 

※
１

 
測
定
可
能
範
囲
に
つ
い
て
は
，
カ
タ
ロ
グ
値
よ
り
抜
粋
。
 

※
２

 
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）
。
 

※
３

 
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位
（

EL
5
61
0）
。
 

※
４

 
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（
EL
1
01
0
0）
。
 

※
５

 
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（
EL
67
0
6）
。
 

※
６

 
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）
。
 

※
７

 
全
交
流
電
源
喪
失
時
は
，
水
素
監
視
装
置
，
酸
素
監
視
装
置
，
放
射
線
監
視
装
置
，
炉
内
核
計
装
装
置
（
区
分
Ⅱ
）
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
計
及
び
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
に
対
し
て
常
設
代
替
交
流
電
源

設
備
（
ガ
ス
タ
ー
ビ
ン
発
電
機
）
に
よ
り
電
源
供
給
さ
れ
る
た
め
，
監
視
計
器
は
使
用
可
能
で
あ
る
。
 

※
８

 
定
格
出
力
時
の
値
に
対
す
る
比
率
で
示
す
。
 

※
９

 
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
10
 
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

      

1.15-800

1.15-800



 

 

第
１
表
 
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
個
数
整
理

(
８
／
９

)
 

分
類
 

監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

計
測
範
囲
 

測
定
可
能
範
囲
 

重
要
計
器
数
 

必
要
個
数
 

検
出
器
の
種
類
 

測
定
箇
所
 

備
考
 

原
子
炉
建
物
水
素

濃
度
 

原
子
炉
建
物
水
素
濃
度
 

0～
1
0v
o
l％

 

0～
2
0v
o
l％

 
－

 
１

 

６
 

－
※
７
 

触
媒
式
水
素
検
出
器
 

熱
伝
導
式
水
素
検
出
器
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温

度
 

静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
出
口
温

度
 

0～
1
00
℃

 
0～

1
20
0℃

※
１
 

２
 

１
 

熱
電
対
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

0～
4
00
℃

 
0～

1
20
0℃

※
１
 

２
 

１
 

熱
電
対
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

原
子
炉
格
納
容
器

内
の
酸
素
濃
度
 

格
納
容
器
酸
素
濃
度
 

0～
５
vo
l％

／
 

0～
2
5v
o
l％

 
－

 
１

 
－

※
７
 

磁
気
風
式
酸
素
検
出
器
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

0～
2
5v
o
l％

 
－

 
１

 
－

※
７
 

磁
気
力
式
酸
素
検
出
器
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

【
配
備
台
数
】
 

・
可
搬
型
計
測
器
を

30
台
（
計
測
時
故
障
を
考
慮
し
た
１
台
含
む
）
を
配
備
す
る
。
な
お
，
故
障
及
び
点
検
時
の
予
備
と
し
て

30
台
配
備
す
る
。
（
今
後
の
検
討
に
よ
っ
て
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
台
数
は
変
更
の
可
能
性
が
あ
る
。
）
 

※
１

 
測
定
可
能
範
囲
に
つ
い
て
は
，
カ
タ
ロ
グ
値
よ
り
抜
粋
。
 

※
２

 
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）
。
 

※
３

 
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位
（

EL
5
61
0）
。
 

※
４

 
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（
EL
1
01
0
0）
。
 

※
５

 
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（
EL
67
0
6）
。
 

※
６

 
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）
。
 

※
７

 
全
交
流
電
源
喪
失
時
は
，
水
素
監
視
装
置
，
酸
素
監
視
装
置
，
放
射
線
監
視
装
置
，
炉
内
核
計
装
装
置
（
区
分
Ⅱ
）
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
計
及
び
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
に
対
し
て
常
設
代
替
交
流
電
源

設
備
（
ガ
ス
タ
ー
ビ
ン
発
電
機
）
に
よ
り
電
源
供
給
さ
れ
る
た
め
，
監
視
計
器
は
使
用
可
能
で
あ
る
。
 

※
８

 
定
格
出
力
時
の
値
に
対
す
る
比
率
で
示
す
。
 

※
９

 
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
10
 
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

             

1.15-801r1

1.15-801r1



 

 

第
１
表
 
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
個
数
整
理

(
９
／
９

)
 

分
類
 

監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
 

計
測
範
囲
 

測
定
可
能
範
囲
 

重
要
計
器
数
 

必
要
個
数
 

検
出
器
の
種
類
 

測
定
箇
所
 

備
考
 

燃
料
プ
ー
ル
の
 

監
視
 

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

-
4.
3
0～

7.
3
0m
 

※
６
 

－
 

１
 

－
※
７
 

ガ
イ
ド
パ
ル
ス
式
水
位

検
出
器
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

0～
1
50
℃

 
0～

1
20
0℃

※
１
 

１
※

10
 

１
 

熱
電
対
 

廃
棄
物
処
理

建
物
 

複
数
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
存
在
す
る
が
，
代

表
し
て
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
測
定
。
 

燃
料

プ
ー

ル
エ

リ
ア

放
射

線
モ

ニ
タ

（
高
レ
ン
ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）
 

1
0１

～
1
0８

mS
v
/h
 

－
 

１
 

－
※
７
 

電
離
箱
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

1
0－

３
～

10
４
m
Sv
/
h 

－
 

１
 

電
離
箱
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）
 

－
 

－
 

１
 

－
※
７
 

赤
外
線
カ
メ
ラ
 

－
 

可
搬
型
計
測
器
で
の
計
測
対
象
外
。
 

【
配
備
台
数
】
 

・
可
搬
型
計
測
器
を

30
台
（
計
測
時
故
障
を
考
慮
し
た
１
台
含
む
）
を
配
備
す
る
。
な
お
，
故
障
及
び
点
検
時
の
予
備
と
し
て

30
台
配
備
す
る
。
（
今
後
の
検
討
に
よ
っ
て
可
搬
型
計
測
器
の
必
要
台
数
は
変
更
の
可
能
性
が
あ
る
。
）
 

※
１

 
測
定
可
能
範
囲
に
つ
い
て
は
，
カ
タ
ロ
グ
値
よ
り
抜
粋
。
 

※
２

 
基
準
点
は
気
水
分
離
器
下
端
（
原
子
炉
圧
力
容
器
零
レ
ベ
ル
よ
り

13
2
8c
m）
。
 

※
３

 
基
準
点
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
通
常
水
位
（

EL
5
61
0）
。
 

※
４

 
基
準
点
は
格
納
容
器
底
面
（
EL
1
01
0
0）
。
 

※
５

 
基
準
点
は
コ
リ
ウ
ム
シ
ー
ル
ド
上
表
面
（
EL
67
0
6）
。
 

※
６

 
基
準
点
は
使
用
済
燃
料
貯
蔵
ラ
ッ
ク
上
端
（
EL
3
55
1
8）
。
 

※
７

 
全
交
流
電
源
喪
失
時
は
，
水
素
監
視
装
置
，
酸
素
監
視
装
置
，
放
射
線
監
視
装
置
，
炉
内
核
計
装
装
置
（
区
分
Ⅱ
）
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，
燃
料
プ
ー
ル
水
位
計
及
び
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
に
対
し
て
常
設
代
替
交
流
電
源

設
備
（
ガ
ス
タ
ー
ビ
ン
発
電
機
）
に
よ
り
電
源
供
給
さ
れ
る
た
め
，
監
視
計
器
は
使
用
可
能
で
あ
る
。
 

※
８

 
定
格
出
力
時
の
値
に
対
す
る
比
率
で
示
す
。
 

※
９

 
局
部
出
力
領
域
計
装
の
検
出
器
は

12
4
個
で
あ
り
，
平
均
出
力
領
域
計
装
の
各
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
は

14
個
又
は

17
個
の
信
号
が
入
力
さ
れ
る
。
 

※
10
 
検
出
点
は
７
箇
所
。
 

        

1.15-802

1.15-802



添付資料 1.15.6 
 

代替パラメータにて重大事故等対処時の判断基準を判断した場合の影響について 

 

 主要パラメータ（重要監視パラメータ及び有効監視パラメータ）の計測するこ

とが困難となった場合，技術的能力 1.1～1.15 の作業着手の判断基準及び操作手

順並びに有効性評価の判断及び確認について，代替パラメータを用いて判断した

場合の影響について以下のとおり確認した。 

 なお，代替パラメータによる判断への影響を第１表に示す。 

 

 

確認結果 

(1) 代替パラメータによる各技術的能力の作業着手の判断基準及び操作手順並

びに有効性評価の判断及び確認への影響について検討した結果，判断，操作

に影響がないことを確認した。 

 

(2) 炉心損傷後は，炉心冠水状態，溶融炉心の発生により原子炉格納容器内及

び原子炉圧力容器内が過熱状態となることも考えられることから，炉心損傷

後においては，関連する複数のパラメータを確認し推定を行なうこととする。 

また，これらの判断に使用する重要な計器は，重大事故等時の耐環境性等を

有した重大事事故等対処設備であり，他チャンネル計器での確認が期待できる

ため，判断及び操作に対する影響は無いと判断した。 

 

 

※ 代替パラメータによる推定に当たっては，代替パラメータの誤差による影響

を考慮する。 

 

 

以 上 

1.15-803

1.15-803



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(１
／
20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

原 子 炉 圧 力 容 器 内 の 温 度 

原
子
炉
圧
力
容
器
温
度

（
Ｓ
Ａ
）
 

手
 

炉
心
損
傷
確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
原
子
炉
圧
力
 

②
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
 

①
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り

推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
水
位
が
燃
料
棒
有

効
長
頂
部
以
上
の
場
合
に
は
，
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
と
想
定
し
，
原
子
炉
圧

力
容
器
内
の
温
度
は
原
子
炉
圧
力
，
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
，
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
，

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
，
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
で
推
定
が
で
き
る
た
め
，
事
故
収
束

を
行
う
上
で
問
題
と
な
ら
な
い
。
原
子
炉
水
位
が
燃
料
棒
有
効
長
頂
部
以
下
の
場
合
に

は
，
輻
射
伝
熱
及
び
燃
料
棒
鉛
直
方
向
の
熱
伝
導
等
を
考
慮
し
て
い
な
い
た
め
定
量
的
な

評
価
は
困
難
だ
が
，
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
状
態
を
把
握
す
る
上
で
有
効
で
あ
る
。
 

③
残
留
熱
除
去
系
が
運
転
状
態
で
あ
れ
ば
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
に
よ
り
推

定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

有
 

手
 

ペ
デ
ス
タ
ル
へ
の
注
水

判
断
 

手
 

原
子
炉
除
熱
機
能
確
認
 

原 子 炉 圧 力 容 器 内 の 圧 力 

原
子
炉
圧
力
 

有
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
減
圧

機
能
確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

③
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

③
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
圧
力
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
可
能

で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。

 

②
原
子
炉
圧
力
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
同
じ
仕
様
の
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

で
監
視
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
こ
と
が
限
定
さ
れ
る
も
の
の
，
原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
圧
力
は
上
記
①
②
で
推
定
が
で
き
る
た
め
，
事
故
収
束
を
行
う
上
で
問
題
と
な
ら

な
い
。
 

な
し
 

有
 

手
 

低
圧
・
高
圧
注
水
機
能

確
認
 

有
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

有
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
減
圧

機
能
確
認
 

①
原
子
炉
圧
力
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
同
じ
仕
様
の
原
子
炉
圧
力

に
よ
り
監
視
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
こ
と
が
限
定
さ
れ
る
も
の
の
，
原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
圧
力
は
上
記
①
で
推
定
が
で
き
る
た
め
，
事
故
収
束
を
行
う
上
で
問
題
と
な
ら
な

い
。
 

な
し
 

有
 

手
 

低
圧
・
高
圧
注
水
機
能

確
認
 

有
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 

  

1.15-804

1.15-804



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(２
／
20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

原 子 炉 圧 力 容 器 内 の 水 位 

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

有
 

手
 

高
圧
・
低
圧
注
水
機
能

確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

③
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

③
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

③
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
 

③
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

③
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

③
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
 

③
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

③
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

 

④
原
子
炉
圧
力
 

④
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

④
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
，
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場

合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
原
子
炉
水
位
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
同
じ
仕
様
の
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）

に
よ
り
監
視
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
直
前
ま
で
判
明
し
て
い
た
原
子
炉
水
位
に
変
換
率
を
考
慮
し
，
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注

水
流
量
と
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
の
差
を
利
用
し
て
，
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態

を
考
慮
し
た
推
定
と
し
て
お
り
，
炉
心
冷
却
状
態
を
把
握
す
る
上
で
適
用
で
き
，
判
断
に

与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

④
原
子
炉
水
位
の
監
視
が
困
難
と
な
っ
た
場
合
の
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満
水
操
作
時
に
お

け
る
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
考
慮
し
た
推
定
と
し
て
お
り
，
炉
心
冷
却
状
態
を
把

握
す
る
上
で
適
用
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
減
圧

機
能
確
認
 

有
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

有
 

手
 

高
圧
・
低
圧
注
水
機
能

確
認
 

①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

②
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
 

②
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

②
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

②
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
 

②
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

②
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

 

③
原
子
炉
圧
力
 

③
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
同
じ
仕
様
の
原
子
炉
水
位

（
広
帯
域
）
，
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
に
よ
り
監
視
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影

響
は
な
い
。
 

②
直
前
ま
で
判
明
し
て
い
た
原
子
炉
水
位
に
変
換
率
を
考
慮
し
，
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注

水
流
量
と
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
水
量
の
差
を
利
用
し
て
，
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態

を
考
慮
し
た
推
定
と
し
て
お
り
，
炉
心
冷
却
状
態
を
把
握
す
る
上
で
適
用
で
き
，
判
断
に

与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
原
子
炉
水
位
の
監
視
が
困
難
と
な
っ
た
場
合
の
原
子
炉
圧
力
容
器
の
満
水
操
作
時
に
お

け
る
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
考
慮
し
た
推
定
と
し
て
お
り
，
炉
心
冷
却
状
態
を
把

握
す
る
上
で
適
用
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
減
圧

機
能
確
認
 

有
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 

1.15-805
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第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(３
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

原 子 炉 圧 力 容 器 へ の 注 水 量 

高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流

量
 

有
 

手
 

高
圧
注
水
機
能
確
認
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
各
系
統
の
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
は
，
水
源
で
あ

る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
），

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位

変
化
に
よ
り
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
量
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響

は
な
い
。
 

②
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
注
水
量
と
原
子
炉
水
位
変
化
率
に
相
当
す
る
水
量
の
和
を
利
用

し
て
，
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
考
慮
し
た
推
定
と
し
て
お
り
，
崩
壊
熱
除
去
に
必

要
な
注
水
量
を
確
認
し
炉
心
冷
却
状
態
を
把
握
す
る
上
で
適
用
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影

響
は
な
い
。
 

な
し
 

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

有
 

手
 

低
圧
注
水
機
能
確
認
 

①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

な
し
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流

量
 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流

量
（
狭
帯
域
用
）
 

有
 

手
 

低
圧
注
水
機
能
確
認
 

①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
崩
壊
熱
除
去
に
必
要

な
注
水
量
と
原
子
炉
水
位
変
化
率
に
相
当
す
る
水
量
の
和
を
利
用
し
て
，
発
電
用
原
子
炉

施
設
の
状
態
を
考
慮
し
た
推
定
と
し
て
お
り
，
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
注
水
量
を
確
認
し

炉
心
冷
却
状
態
を
把
握
す
る
上
で
適
用
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン

プ
出
口
流
量
 

有
 

手
 

高
圧
注
水
機
能
確
認
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
各
系
統
の
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
は
，
水
源
で
あ

る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
），

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
水
位

変
化
に
よ
り
原
子
炉
圧
力
容
器
へ
の
注
水
量
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響

は
な
い
。
 

②
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
注
水
量
と
原
子
炉
水
位
変
化
率
に
相
当
す
る
水
量
の
和
を
利
用

し
て
，
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
考
慮
し
た
推
定
と
し
て
お
り
，
崩
壊
熱
除
去
に
必

要
な
注
水
量
を
確
認
し
炉
心
冷
却
状
態
を
把
握
す
る
上
で
適
用
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影

響
は
な
い
。
 

な
し
 

高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン

プ
出
口
流
量
 

有
 

手
 

高
圧
注
水
機
能
確
認
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

な
し
 

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口

流
量
 

有
 

手
 

低
圧
注
水
機
能
確
認
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

な
し
 

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン

プ
出
口
流
量
 

有
 

手
 

低
圧
注
水
機
能
確
認
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

な
し
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子

炉
注
水
流
量
 

有
 

手
 

低
圧
注
水
機
能
確
認
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

な
し
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 

1.15-806

1.15-806



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(４
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

原 子 炉 格 納 容 器 へ の 注 水 量  

代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

手
 

原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

機
能
確
認
 

①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
 

①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ
に
よ
る
原
子
炉
格
納
容
器
へ
の
注
水
量
の
監
視
が
不
可

能
と
な
っ
た
場
合
は
，
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
変
化
に
よ
り
原
子

炉
格
納
容
器
へ
の
注
水
量
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。

 

②
注
水
特
性
を
用
い
る
上
で
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン

バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
を
確
認
し
，
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
考
慮
し
た
推
定
と
し
て
お

り
，
原
子
炉
格
納
容
器
へ
の
注
水
量
を
把
握
す
る
上
で
適
用
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響

は
な
い
。
 

②
注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
及
び
ペ
デ
ス
タ
ル
水

位
の
変
化
量
か
ら
注
水
量
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。

 

な
し
 

格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ

流
量
 

有
 

手
 

原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

機
能
確
認
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
 

①
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
注
水
特
性
を
用
い

る
上
で
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
），

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

を
確
認
し
，
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
考
慮
し
た
推
定
と
し
て
お
り
，
原
子
炉
格
納

容
器
へ
の
注
水
量
を
把
握
す
る
上
で
適
用
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。

 

②
注
水
先
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
及
び
ペ
デ
ス
タ
ル
水

位
の
変
化
量
か
ら
注
水
量
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。

 

な
し
 

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流

量
 

ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流

量
（
狭
帯
域
用
）
 

有
 

手
 

原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

機
能
確
認
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
注
水
先
の
ペ
デ
ス
タ

ル
水
位
及
び
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
の
変
化
量
か
ら
注
水
量
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に

与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納

容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
 

有
 

手
 

原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

機
能
確
認
 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 
①
残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
に
は
，

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
か
ら
残
留
熱
代
替
除
去
ポ
ン
プ
の
注
水
特
性
を

用
い
て
流
量
を
推
定
し
，
こ
の
流
量
か
ら
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
を
差
し

引
い
て
，
残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に

与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 

1.15-807

1.15-807



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(５
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 温 度  

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

④
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル

に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
同
じ
仕
様
の
ペ
デ

ス
タ
ル
温
度
に
よ
り
監
視
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
格
納
容
器

内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
こ
と
が
限
定
さ
れ
る
が
，
重
大
事
故
等
時
の
有
効
性
評
価
（
雰
囲

気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷

(格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損

)）
に
お
い
て
，
事
象
初

期
に
お
い
て
一
時
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
が
過
熱
状
態
に
至
る
も
の
の
，
そ
の
後
の
ほ

と
ん
ど
の
期
間
で
原
子
炉
格
納
容
器
内
は
飽
和
状
態
に
速
や
か
に
維
持
さ
れ
る
こ
と
か

ら
，
原
子
炉
格
納
容
器
の
過
温
破
損
防
止
対
策
に
必
要
な
情
報
を
得
る
こ
と
が
で
き
，
判

断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
 

手
 

原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

機
能
確
認
 

ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
） 

有
 

手
 

ペ
デ
ス
タ
ル
注
水
機
能

確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

④
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に

よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
同
じ
仕
様
の
ド
ラ
イ

ウ
ェ
ル
温
度
に
よ
り
監
視
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
格
納
容
器
内

が
飽
和
状
態
に
あ
る
こ
と
が
限
定
さ
れ
る
が
，
重
大
事
故
等
時
の
有
効
性
評
価
（
雰
囲
気

圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷

(格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損

)）
に
お
い
て
，
事
象
初
期

に
お
い
て
一
時
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
が
過
熱
状
態
に
至
る
も
の
の
，
そ
の
後
の
ほ
と

ん
ど
の
期
間
で
原
子
炉
格
納
容
器
内
は
飽
和
状
態
に
速
や
か
に
維
持
さ
れ
る
こ
と
か
ら
，

原
子
炉
格
納
容
器
の
過
温
破
損
防
止
対
策
に
必
要
な
情
報
を
得
る
こ
と
が
で
き
，
判
断
に

与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

ペ
デ
ス
タ
ル
水
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
 

有
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル

に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

      

1.15-808

1.15-808



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(６
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 温 度  

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

手
 

原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

機
能
確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，

他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原

子
炉
格
納
容
器
内
の
各
部
の
温
度
を
同
じ
仕
様
の
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度

（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
原
子
炉
格
納
容
器
の
過
温
破
損
防
止
対
策
を
行
う

上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
原
子
炉
格
納
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
こ
と
が
限
定
さ
れ
る
が
，
重
大
事
故
等
時
の
有

効
性
評
価
（
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷

(格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損

)）
に

お
い
て
，
事
象
初
期
に
お
い
て
一
時
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
が
過
熱
状
態
に
至
る
も
の

の
，
そ
の
後
の
ほ
と
ん
ど
の
期
間
で
原
子
炉
格
納
容
器
内
は
飽
和
状
態
に
速
や
か
に
維
持

さ
れ
る
こ
と
か
ら
，
原
子
炉
格
納
容
器
の
過
温
破
損
防
止
対
策
に
必
要
な
情
報
を
得
る
こ

と
が
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー

ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，

他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原

子
炉
格
納
容
器
内
の
各
部
の
温
度
を
同
じ
仕
様
の
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度

（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
原
子
炉
格
納
容
器
の
過
温
破
損
防
止
対
策
を
行
う

上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
 

手
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ

ー
ル
水
冷
却
機
能
確
認
 

有
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
減
圧

機
能
確
認
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

  
 

1.15-809

1.15-809



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(７
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 圧 力 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
 

有
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
ペ
デ
ス
タ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル

に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
と

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
は
，
真
空
破
壊
弁
及
び
ベ
ン
ト
管
を
介
し
て
そ
れ
ぞ
れ
均

圧
さ
れ
る
こ
と
か
ら
，
同
じ
仕
様
の
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ

り
推
定
可
能
で
あ
り
，
原
子
炉
格
納
容
器
の
過
圧
破
損
防
止
対
策
を
行
う
上
で
判
断
に
与

え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
原
子
炉
格
納
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
こ
と
が
限
定
さ
れ
る
が
，
重
大
事
故
等
時
の
有

効
性
評
価
（
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷

(格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損

)）
に

お
い
て
，
事
象
初
期
に
お
い
て
一
時
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
が
過
熱
状
態
に
至
る
も
の

の
，
そ
の
後
の
ほ
と
ん
ど
の
期
間
で
原
子
炉
格
納
容
器
内
は
飽
和
状
態
に
速
や
か
に
維
持

さ
れ
る
こ
と
か
ら
，
原
子
炉
格
納
容
器
の
過
圧
破
損
防
止
対
策
に
必
要
な
情
報
を
得
る
こ

と
が
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
 

手
 

原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

確
認
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ

ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

有
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，

他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
ド

ラ
イ
ウ
ェ
ル
と
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
は
，
真
空
破
壊
弁
及
び
ベ
ン
ト
管
を
介
し

て
そ
れ
ぞ
れ
均
圧
さ
れ
る
こ
と
か
ら
，
同
じ
仕
様
の
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ

り
推
定
可
能
で
あ
り
，
原
子
炉
格
納
容
器
の
過
圧
破
損
防
止
対
策
を
行
う
上
で
判
断
に
与

え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
原
子
炉
格
納
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
こ
と
が
限
定
さ
れ
る
が
，
重
大
事
故
等
時
の
有

効
性
評
価
（
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷

(格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損

)）
に

お
い
て
，
事
象
初
期
に
お
い
て
一
時
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
が
過
熱
状
態
に
至
る
も
の

の
，
そ
の
後
の
ほ
と
ん
ど
の
期
間
で
原
子
炉
格
納
容
器
内
は
飽
和
状
態
に
速
や
か
に
維
持

さ
れ
る
こ
と
か
ら
，
原
子
炉
格
納
容
器
の
過
圧
破
損
防
止
対
策
に
必
要
な
情
報
を
得
る
こ

と
が
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
 

手
 

原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

確
認
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 
 

1.15-810

1.15-810



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(８
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 水 位 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
 

有
 

手
 

原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

機
能
確
認
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
 

②
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
 

③
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
注
水
の
停
止
判
断
に
用
い
る
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
計
の
監
視
が
不
可
能
と

な
っ
た
場
合
は
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，

判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
水
位
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
，

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
，
格
納
容
器

代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭

帯
域
用
）
の
注
水
量
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。

 

②
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
の
水
位
変
化
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に

与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー

ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

有
 

手
 

原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

機
能
確
認
 

①
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
 

①
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
 

 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
代
替

注
水
流
量
（
常
設
）
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
，
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
（
狭

帯
域
用
）
，
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
，
ペ
デ
ス
タ

ル
代
替
注
水
流
量
（
狭
帯
域
用
）
の
注
水
量
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る

影
響
は
な
い
。
 

②
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
の
水
位
変
化
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に

与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

 

な
し
 

ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
 

有
 

手
 

ペ
デ
ス
タ
ル
注
水
機
能

確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

②
格
納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
 

③
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
 

①
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定

可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
ペ
デ
ス
タ
ル
水
位
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
代
替
注
水
流
量
（
常
設
），

格

納
容
器
代
替
ス
プ
レ
イ
流
量
，
ペ
デ
ス
タ
ル
代
替
注
水
流
量
の
注
水
量
に
よ
り
，
ペ
デ
ス

タ
ル
水
位
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
の
水
位
変
化
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に

与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 

1.15-811

1.15-811



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(９
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 水 素 濃 度 

格
納
容
器
水
素
濃
度
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

①
格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
格
納
容
器
水
素
濃
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ

Ａ
）
 

手
 

原
子
炉
圧
力
容
器
破
損

確
認
 

①
格
納
容
器
水
素
濃
度
 

①
格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
格
納
容
器
水
素
濃

度
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 放 射 線 量 率 

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線

モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
） 

有
 

手
 

炉
心
損
傷
確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
［
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
］

※
２
 

①
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場

合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合

は
，
推
定
に
よ
る
評
価
条
件
が
限
定
さ
れ
る
も
の
の
，
原
子
炉
格
納
容
器
内
の
放
射
線
量

率
は
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
）
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推

定
で
き
る
た
め
，
事
故
収
束
に
向
け
た
対
応
を
行
う
上
で
問
題
と
は
な
ら
な
い
。

 

な
し
 

有
 

原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

機
能
確
認
 

格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線

モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ

ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
 

有
 

手
 

炉
心
損
傷
確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
［
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
］

※
２
 

①
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル

が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響

は
な
い
。
 

②
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
の
監
視
が
不
可
能

と
な
っ
た
場
合
は
，
推
定
に
よ
る
評
価
条
件
が
限
定
さ
れ
る
も
の
の
，
原
子
炉
格
納
容
器

内
の
放
射
線
量
率
は
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）

の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
で
き
る
た
め
，
事
故
収
束
に
向
け
た
対
応
を
行
う
上
で
問

題
と
は
な
ら
な
い
。
 

な
し
 

有
 

原
子
炉
格
納
容
器
除
熱

機
能
確
認
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

  

1.15-812

1.15-812



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(1
0
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

未 臨 界 の 維 持 又 は 監 視 

中
性
子
源
領
域
計
装
 

有
 

手
 

原
子
炉
ス
ク
ラ
ム
の
確

認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
平
均
出
力
領
域
計
装
 

③
［
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
］

※
２
 

①
中
性
子
源
領
域
モ
ニ
タ
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り

推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
中
性
子
源
領
域
モ
ニ
タ
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
平
均
出
力
領
域
モ
ニ
タ
よ

り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
制
御
棒
は
，
発
電
用
原
子
炉
が
低
温
状
態
に
お
い
て
臨
界
未
満
に
維
持
で
き
る
設
備
で
あ

る
た
め
，
そ
の
機
能
が
満
足
し
て
い
る
こ
と
を
全
制
御
棒
が
全
挿
入
位
置
に
あ
る
こ
と
で

確
認
す
る
こ
と
が
で
き
る
。
こ
れ
に
よ
り
，
発
電
用
原
子
炉
の
未
臨
界
を
推
定
可
能
で
あ

り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
 

手
 

原
子
炉
未
臨
界
の
確
認
 

平
均
出
力
領
域
計
装
 

有
 

手
 

原
子
炉
ス
ク
ラ
ム
の
確

認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
中
性
子
源
領
域
計
装
 

③
［
制
御
棒
手
動
操
作
・
監
視
系
］

※
２
 

①
平
均
出
力
領
域
モ
ニ
タ
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り

推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
平
均
出
力
領
域
モ
ニ
タ
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
中
性
子
源
領
域
モ
ニ
タ
に

よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
制
御
棒
は
，
発
電
用
原
子
炉
が
低
温
状
態
に
お
い
て
臨
界
未
満
に
維
持
で
き
る
設
備
で
あ

る
た
め
，
そ
の
機
能
が
満
足
し
て
い
る
こ
と
を
全
制
御
棒
が
全
挿
入
位
置
に
あ
る
こ
と
で

確
認
す
る
こ
と
が
で
き
る
。
こ
れ
に
よ
り
，
発
電
用
原
子
炉
の
未
臨
界
を
推
定
可
能
で
あ

り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
 

手
 

原
子
炉
未
臨
界
の
確
認
 

［
制
御
棒
手
動
操
作
・
監

視
系
］

※
２
 

手
 

原
子
炉
ス
ク
ラ
ム
の
確

認
 

①
中
性
子
源
領
域
計
装
 

②
平
均
出
力
領
域
計
装
 

①
制
御
棒
操
作
・
監
視
系
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
中
性
子
源
領
域
モ
ニ
タ
に

よ
り
発
電
用
原
子
炉
の
出
力
を
監
視
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
平
均
出
力
領
域
モ
ニ
タ
に
よ
り
発
電
用
原
子
炉
の
出
力
を
監
視
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与

え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 

1.15-813

1.15-813



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(1
1
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

最 終 ヒ ー ト シ ン ク の 確 保 

残 留 熱 代 替 除 去 系 （ １ ／ ２ ） 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー

ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

有
 

手
 

代
替
循
環
冷
却
系
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
所

熱
確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，

他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
サ

プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
内
の
温
度
を
同
じ
仕
様
の
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温

度
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
把
握
す

る
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器

出
口
温
度
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
出
口
温
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
除
熱
対
象
で

あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
低
下
傾
向
を
確
認
す
る
こ
と
が
で

き
れ
ば
，
除
熱
が
適
切
に
行
わ
れ
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
最
終
ヒ
ー
ト

シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
把
握
す
る
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

                   

1.15-814
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第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(1
2
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

最 終 ヒ ー ト シ ン ク の 確 保  

残 留 熱 代 替 除 去 系 （ ２ ／ ２ ）  

残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子

炉
注
水
流
量
 

有
 

手
 

代
替
循
環
冷
却
系
に
よ

る
原
子
炉
格
納
容
器
所

熱
確
認
 

①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
 

②
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 

③
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
崩
壊
熱
除

去
に
必
要
な
注
水
量
と
原
子
炉
水
位
変
化
率
に
相
当
す
る
水
量
の
和
を
利
用
し
て
，
発
電

用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
考
慮
し
た
推
定
と
し
て
お
り
，
崩
壊
熱
除
去
に
必
要
な
注
水
量

を
確
認
し
炉
心
冷
却
状
態
を
把
握
す
る
上
で
適
用
で
き
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ

れ
て
い
る
こ
と
を
把
握
す
る
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
に
は
，

残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
か
ら
残
留
熱
代
替
除
去
ポ
ン
プ
の
注
水
特
性
を

用
い
て
流
量
を
推
定
し
，
こ
の
流
量
か
ら
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
を
差
し

引
い
て
，
残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に

与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
除
熱
対
象
で
あ
る
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
の
低
下
傾
向
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
れ
ば
，

除
熱
が
適
切
に
行
わ
れ
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が

確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
把
握
す
る
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納

容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原

子
炉
圧
力
容
器
側
の
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量
と
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ

ン
プ
出
口
圧
力
に
て
，
残
留
熱
代
替
除
去
ポ
ン
プ
の
注
水
特
性
か
ら
推
定
し
た
総
流
量
よ

り
原
子
炉
格
納
容
器
側
へ
の
注
水
量
を
確
認
し
，
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
考
慮
し

た
推
定
と
し
て
お
り
，
原
子
炉
格
納
容
器
へ
の
注
水
量
を
把
握
す
る
上
で
判
断
に
与
え
る

影
響
は
な
い
。
 

②
除
熱
対
象
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度

（
Ｓ
Ａ
）
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
低
下
傾
向
を
確
認
す
る
こ

と
が
で
き
れ
ば
，
除
熱
が
適
切
に
行
わ
れ
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
最
終

ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
把
握
す
る
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な

い
。
 

な
し
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 

1.15-815

1.15-815



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(1
3
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

最 終 ヒ ー ト シ ン ク の 確 保 

格 納 容 器 フ ィ ル タ ベ ン ト 系  

ス
ク
ラ
バ
容
器
水
位
 

有
 

手
 

格
納
容
器
フ
ィ
ル
タ
ベ

ン
ト
系
に
よ
る
原
子
炉

格
納
容
器
除
熱
確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

①
ス
ク
ラ
バ
容
器
水
位
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推

定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

ス
ク
ラ
バ
容
器
圧
力
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
ス
ク
ラ
バ
容
器
圧
力
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推

定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
ス
ク
ラ
バ
容
器
圧
力
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
，
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
低
下
傾
向
か
ら
格
納
容
器
ベ
ン

ト
の
実
施
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

ス
ク
ラ
バ
容
器
温
度
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

①
ス
ク
ラ
バ
容
器
温
度
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推

定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

 

第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出

口
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ

ン
ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

①
第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し

た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出

口
水
素
濃
度
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
予
備
 

②
格
納
容
器
水
素
濃
度
 

②
格
納
容
器
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
水
素
濃
度
が
故
障
し
た
場
合
は
，
予
備
の
第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ

ル
タ
出
口
水
素
濃
度
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。

 

②
第
１
ベ
ン
ト
フ
ィ
ル
タ
出
口
水
素
濃
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
格

納
容
器
内
の
水
素
ガ
ス
が
格
納
容
器
圧
力
逃
が
し
装
置
の
配
管
内
を
通
過
す
る
こ
と
か

ら
，
格
納
容
器
水
素
濃
度
及
び
格
納
容
器
内
水
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ

り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 

1.15-816

1.15-816



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(1
4
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

最 終 ヒ ー ト シ ン ク の 確 保 

残 留 熱 除 去 系  

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器

入
口
温
度
 

有
 

手
 

残
留
熱
除
去
系
に
よ
る

原
子
炉
格
納
容
器
冷
却

確
認
 

①
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
除
熱
対
象
で

あ
る
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
），

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
温
度
の
低
下
傾

向
を
確
認
す
る
こ
と
が
で
き
れ
ば
，
除
熱
が
適
切
に
行
わ
れ
て
い
る
こ
と
を
確
認
す
る
こ

と
が
で
き
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
把
握
す
る
こ
と
が
で
き
，

判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器

出
口
温
度
 

①
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
 

②
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
流
量

 

①
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
出
口
温
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
熱
交
換
器
ユ

ニ
ッ
ト
の
熱
交
換
量
評
価
か
ら
，
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
入
口
温
度
に
よ
り
残
留
熱
除

去
系
熱
交
換
器
出
口
温
度
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。

 

②
残
留
熱
除
去
系
熱
交
換
器
冷
却
水
の
流
量
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
か
ら
残
留
熱
除
去

系
熱
交
換
器
出
口
側
が
冷
却
さ
れ
る
た
め
，
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ

と
を
把
握
す
る
こ
と
が
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口

流
量
 

①
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
 

①
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
残
留
熱
除
去
ポ
ン

プ
の
注
水
特
性
か
ら
推
定
し
た
流
量
よ
り
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
を
確
認
し
，
発

電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
考
慮
し
た
推
定
と
し
て
お
り
，
原
子
炉
格
納
容
器
へ
の
注
水

量
を
把
握
す
る
が
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 
 

1.15-817

1.15-817



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(1
5
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

格 納 容 器 バ イ パ ス の 監 視  

原 子 炉 圧 力 容 器 内 の 状 態  

原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

有
 

手
 

イ
ン
タ
ー
フ
ェ
イ
ス
シ

ス
テ
ム
Ｌ
Ｏ
Ｃ
Ａ
の
判

断
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
，
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場

合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
，
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合

は
，
同
じ
仕
様
の
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
で
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
水
位
を
監
視
す
る
こ

と
が
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

①
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

①
同
じ
仕
様
の
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
，
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
で
原
子
炉
圧
力
容
器

内
の
水
位
を
監
視
す
る
こ
と
が
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

原
子
炉
圧
力
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

③
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

③
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
圧
力
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り
推
定
可
能

で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。

 

②
原
子
炉
圧
力
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
同
じ
仕
様
の
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）

で
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
監
視
す
る
こ
と
が
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な

い
。
 

③
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
こ
と
が
限
定
さ
れ
る
も
の
の
，
原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
圧
力
は
上
記
①
②
で
推
定
が
で
き
る
た
め
，
事
故
収
束
を
行
う
上
で
問
題
と
な
ら

な
い
。
 

原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
圧
力
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
原
子
炉
圧
力
容
器
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
同
じ
仕
様
の
原
子
炉
圧
力

で
原
子
炉
圧
力
容
器
内
の
圧
力
を
監
視
す
る
こ
と
が
で
き
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な

い
。
 

③
原
子
炉
圧
力
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
こ
と
が
限
定
さ
れ
る
も
の
の
，
原
子
炉
圧
力
容

器
内
の
圧
力
は
上
記
①
で
推
定
が
で
き
る
た
め
，
事
故
収
束
を
行
う
上
で
問
題
と
な
ら
な

い
。
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

     

1.15-818

1.15-818



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(1
6
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

格 納 容 器 バ イ パ ス の 監 視  

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 状 況  

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ

Ａ
）
 

有
 

手
 

イ
ン
タ
ー
フ
ェ
イ
ス
シ

ス
テ
ム
Ｌ
Ｏ
Ｃ
Ａ
の
判

断
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル

に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
格
納
容
器

内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
こ
と
が
限
定
さ
れ
る
が
，
重
大
事
故
等
時
の
有
効
性
評
価
（
雰
囲

気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷

(格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損

)）
に
お
い
て
，
事
象
初

期
に
お
い
て
一
時
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
が
過
熱
状
態
に
至
る
も
の
の
，
そ
の
後
の
ほ

と
ん
ど
の
期
間
で
原
子
炉
格
納
容
器
内
は
飽
和
状
態
に
速
や
か
に
維
持
さ
れ
る
こ
と
か

ら
，
適
用
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ

Ａ
）
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル

に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
と

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
は
，
真
空
破
壊
弁
及
び
ベ
ン
ト
管
を
介
し
て
そ
れ
ぞ
れ
均

圧
さ
れ
る
こ
と
か
ら
，
同
じ
仕
様
の
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
に
よ

り
推
定
可
能
で
あ
り
，
原
子
炉
格
納
容
器
の
過
圧
破
損
防
止
対
策
を
行
う
上
で
判
断
に
与

え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
原
子
炉
格
納
容
器
内
が
飽
和
状
態
に
あ
る
こ
と
が
限
定
さ
れ
る
が
，
重
大
事
故
等
時
の
有

効
性
評
価
（
雰
囲
気
圧
力
・
温
度
に
よ
る
静
的
負
荷

(格
納
容
器
過
圧
・
過
温
破
損

)）
に

お
い
て
，
事
象
初
期
に
お
い
て
一
時
的
に
原
子
炉
格
納
容
器
内
が
過
熱
状
態
に
至
る
も
の

の
，
そ
の
後
の
ほ
と
ん
ど
の
期
間
で
原
子
炉
格
納
容
器
内
は
飽
和
状
態
に
速
や
か
に
維
持

さ
れ
る
こ
と
か
ら
，
原
子
炉
格
納
容
器
の
過
圧
破
損
防
止
対
策
に
必
要
な
情
報
を
得
る
こ

と
が
で
き
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。

 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

      

1.15-819

1.15-819



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(1
7
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

格 納 容 器 バ イ パ ス の 監 視  

原 子 炉 建 物 内 の 状 況  

残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口

圧
力
 

有
 

手
 

イ
ン
タ
ー
フ
ェ
イ
ス
シ

ス
テ
ム
Ｌ
Ｏ
Ｃ
Ａ
の
判

断
 

①
原
子
炉
圧
力
 

①
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
［
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
］

※
２
 

①
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
格
納
容
器
バ
イ
パ

ス
が
発
生
し
た
場
合
（
発
生
箇
所
の
隔
離
ま
で
）
は
，
原
子
炉
圧
力
と
破
断
箇
所
が
同
様

の
傾
向
を
示
す
こ
と
か
ら
，
破
断
検
知
を
す
る
上
で
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
（
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
）
の
指
示
値
上
昇
傾
向
を
把
握
す
る
こ

と
に
よ
り
，
格
納
容
器
バ
イ
パ
ス
が
発
生
し
た
こ
と
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え

る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン

プ
出
口
圧
力
 

①
原
子
炉
圧
力
 

①
原
子
炉
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
［
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
］

※
２
 

①
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
格
納
容
器

バ
イ
パ
ス
が
発
生
し
た
場
合
（
発
生
箇
所
の
隔
離
ま
で
）
は
，
原
子
炉
圧
力
と
破
断
箇
所

が
同
様
の
傾
向
を
示
す
こ
と
か
ら
，
破
断
検
知
を
す
る
上
で
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な

い
。
 

②
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
（
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
）
の
指
示
値
上
昇
傾
向
を
把
握
す
る
こ

と
に
よ
り
，
格
納
容
器
バ
イ
パ
ス
が
発
生
し
た
こ
と
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え

る
影
響
は
な
い
。
 

 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

  
 

1.15-820

1.15-820



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(1
8
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

水 源 の 確 保 

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽

水
位
 

有
 

手
 

低
圧
注
水
機
能
確
認
 

①
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
広
帯
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
燃
料
域
）
 

②
原
子
炉
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
 

①
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
低
圧
原
子
炉
代
替

注
水
槽
を
水
源
と
す
る
代
替
注
水
流
量
（
常
設
）
の
注
水
量
と
直
前
ま
で
判
明
し
て
い
た

低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
の
水
位
に
水
位
容
量
曲
線
を
用
い
て
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断

に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
注
水
先
の
原
子
炉
水
位
又
は
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
水
位
変
化
を

確
認
す
る
こ
と
で
，
必
要
な
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
が
確
保
さ
れ
て

い
る
こ
と
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
で

確
認
す
る
こ
と
で
，
必
要
な
水
源
で
あ
る
低
圧
原
子
炉
代
替
注
水
槽
水
位
が
確
保
さ
れ
て

い
る
こ
と
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー

ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

手
 

低
圧
・
高
圧
注
水
機
能

確
認
 

①
高
圧
原
子
炉
代
替
注
水
流
量
 

①
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

①
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

①
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
流
量
 

①
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
流
量

 

①
残
留
熱
代
替
除
去
系
原
子
炉
注
水
流
量

 

②
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 

②
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 

②
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
圧
力
 

②
低
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 

②
残
留
熱
代
替
除
去
系
ポ
ン
プ
出
口
圧
力

 

①
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
サ
プ

レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
を
水
源
と
す
る
各
系
統
の
注
水
量
と
直
前
ま
で
判
明
し
て
い
た

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
の
水
位
に
水
位
容
量
曲
線
を
用
い
て
推
定
す
る
た
め
，
必

要
な
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と

を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
原
子
炉
隔
離
時
冷
却
ポ
ン
プ
，
高
圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
，
残
留
熱
除
去
ポ
ン
プ
，
低

圧
炉
心
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
，
残
留
熱
代
替
除
去
ポ
ン
プ
が
正
常
に
動
作
し
て
い
る
こ
と
を

ポ
ン
プ
出
口
圧
力
で
確
認
す
る
こ
と
で
，
必
要
な
水
源
で
あ
る
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
プ
ー

ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響

は
な
い
。
 

な
し
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
 

 
 

1.15-821

1.15-821



第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(1
9
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

原 子 炉 建 物 内 の

水 素 濃 度 

原
子
炉
建
物
水
素
濃
度
 

手
 

原
子
炉
建
物
内
水
素
濃

度
確
認
 

①
主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
の
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
 

②
静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
入
口
温
度

 

②
静
的
触
媒
式
水
素
処
理
装
置
出
口
温
度

 

 

①
原
子
炉
建
物
水
素
濃
度
の
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
故
障
し
た
場
合
は
，
他
チ
ャ
ン
ネ
ル
に
よ
り

推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
原
子
炉
建
物
水
素
濃
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
原
子
炉
建
物
内
の
水
素
ガ

ス
が
静
的
触
媒
式
水
素
再
結
合
器
で
処
理
さ
れ
た
場
合
，
発
熱
反
応
が
生
じ
，
装
置
の
入

口
と
出
口
温
度
に
差
が
生
じ
る
。
温
度
差
を
測
定
す
る
こ
と
に
よ
り
静
的
触
媒
式
水
素
再

結
合
器
に
入
る
水
素
濃
度
が
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。

 

な
し
 

原 子 炉 格 納 容 器 内 の 酸 素 濃 度  

格
納
容
器
酸
素
濃
度
 

手
 

格
納
容
器
ベ
ン
ト
判
断
 

①
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ

ル
）
 

②
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ

ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
格
納
容
器
酸
素
濃
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）

に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
炉
心
損
傷
判
断
後
の
初
期

酸
素
濃
度
と
保
守
的
な
Ｇ
値
を
入
力
と
し
た
評
価
結
果
（
解
析
結
果
）
で
は
，
実
際
の
原

子
炉
格
納
容
器
内
の
酸
素
濃
度
よ
り
も
高
く
評
価
さ
れ
る
こ
と
に
な
る
が
，
原
子
炉
格
納

容
器
内
で
の
水
素
燃
焼
を
防
止
す
る
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
及
び
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
を
確

認
し
，
事
故
後
の
原
子
炉
格
納
容
器
内
へ
の
空
気
（
酸
素
）
の
流
入
有
無
を
把
握
す
る
こ

と
は
，
炉
心
損
傷
判
断
後
の
初
期
酸
素
濃
度
と
保
守
的
な
Ｇ
値
を
入
力
と
し
た
評
価
結
果

（
解
析
結
果
）
の
信
頼
性
を
上
げ
る
こ
と
と
な
る
か
ら
，
原
子
炉
格
納
容
器
内
で
の
水
素

燃
焼
の
可
能
性
を
把
握
す
る
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ

Ａ
）
 

手
 

格
納
容
器
ベ
ン
ト
判
断
 

①
格
納
容
器
酸
素
濃
度
 

②
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
ド
ラ
イ
ウ
ェ

ル
）
 

②
格
納
容
器
雰
囲
気
放
射
線
モ
ニ
タ
（
サ
プ
レ
ッ
シ

ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
）
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
格
納
容
器
酸
素
濃
度
（
Ｓ
Ａ
）
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
格
納
容
器
酸
素
濃

度
に
よ
り
推
定
可
能
で
あ
り
，
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
格
納
容
器
内
酸
素
濃
度
の
監
視
が
不
可
能
と
な
っ
た
場
合
は
，
炉
心
損
傷
判
断
後
の
初
期

酸
素
濃
度
と
保
守
的
な
Ｇ
値
を
入
力
と
し
た
評
価
結
果
（
解
析
結
果
）
で
は
，
実
際
の
原

子
炉
格
納
容
器
内
の
酸
素
濃
度
よ
り
も
高
く
評
価
さ
れ
る
こ
と
に
な
る
が
，
原
子
炉
格
納

容
器
内
で
の
水
素
燃
焼
を
防
止
す
る
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
ド
ラ
イ
ウ
ェ
ル
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
及
び
サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
・
チ
ェ
ン
バ
圧
力
（
Ｓ
Ａ
）
を
確

認
し
，
事
故
後
の
原
子
炉
格
納
容
器
内
へ
の
空
気
（
酸
素
）
の
流
入
有
無
を
把
握
す
る
こ

と
は
，
炉
心
損
傷
判
断
後
の
初
期
酸
素
濃
度
と
保
守
的
な
Ｇ
値
を
入
力
と
し
た
評
価
結
果

（
解
析
結
果
）
の
信
頼
性
を
上
げ
る
こ
と
と
な
る
か
ら
，
原
子
炉
格
納
容
器
内
で
の
水
素

燃
焼
の
可
能
性
を
把
握
す
る
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
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第
１
表
 
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

(2
0
／

20
)
 

分
類
 

主
要
パ
ラ
メ
ー
タ
 

判
断
基
準
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ

※
１
 

代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
に
よ
る
判
断
へ
の
影
響

 
影
響
 

燃 料 プ ー ル の 監 視  

燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
） 

有
 

手
 

燃
料
プ
ー
ル
の
冷
却
機

能
又
は
注
水
機
能
確
認
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン

ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
で
燃
料
プ
ー
ル
の
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，

燃
料
プ
ー
ル
の
監
視
を
行
う
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
水
位
／
放
射
線
量
率
の
関
係
を
利
用
し
て
，
必
要
な
水
位
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
推

定
で
き
，
燃
料
プ
ー
ル
の
監
視
を
行
う
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

③
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
の
監
視
を
行
う
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度

（
Ｓ
Ａ
）
 

有
 

手
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン

ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）
 

③
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
で
燃
料
プ
ー
ル
水
位
を
計
測
す
る
こ
と
が
で
き
，
燃
料
プ
ー

ル
の
監
視
を
行
う
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
水
位
／
放
射
線
量
率
の
関
係
を
利
用
し
て
，
必
要
な
水
位
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
推

定
で
き
，
燃
料
プ
ー
ル
の
監
視
を
行
う
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
の
監
視
を
行
う
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射

線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン
ジ
・

低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）
 

有
 

手
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

②
燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
水
位
／
放
射
線
量
率
の
関
係
を
利
用
し
て
，
必
要
な
水
位
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
推

定
で
き
，
燃
料
プ
ー
ル
の
監
視
を
行
う
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

②
燃
料
プ
ー
ル
の
状
態
の
監
視
を
行
う
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

燃
料
プ
ー
ル
監
視
カ
メ
ラ

（
Ｓ
Ａ
）
 

有
 

手
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
燃
料
プ
ー
ル
水
位
・
温
度
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
燃
料
プ
ー
ル
エ
リ
ア
放
射
線
モ
ニ
タ
（
高
レ
ン

ジ
・
低
レ
ン
ジ
）
（
Ｓ
Ａ
）
 

①
水
位
／
放
射
線
量
率
の
関
係
を
利
用
し
て
，
必
要
な
水
位
が
確
保
さ
れ
て
い
る
こ
と
を
推

定
で
き
，
燃
料
プ
ー
ル
の
監
視
を
行
う
上
で
判
断
に
与
え
る
影
響
は
な
い
。
 

な
し
 

有
：
重
要
事
故
シ
ー
ケ
ン
ス
（
有
効
性
評
価
）
に
使
用
し
た
判
断
基
準
，
手
：
技
術
的
能
力
審
査
基
準
（
各
手
順
）
に
係
る
判
断
基
準
 

※
１
：
代
替
パ
ラ
メ
ー
タ
の
番
号
は
優
先
順
位
を
示
す
。
 

※
２
：［

 
］
は
有
効
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
又
は
重
要
監
視
パ
ラ
メ
ー
タ
の
常
用
計
器
（
耐
震
性
又
は
耐
環
境
性
等
は
な
い
が
，
監
視
可
能
で
あ
れ
ば
発
電
用
原
子
炉
施
設
の
状
態
を
把
握
す
る
こ
と
が
可
能
な
計
器
）
を
示
す
。
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添付資料 1.15.7 
 

原子炉水位不明時の対応について 

 

1.概要 

重大事故等対処設備とする原子炉水位は，原子炉水位（広帯域），原子炉水位

（燃料域）及び原子炉水位（ＳＡ）があり，それぞれの計測範囲で原子炉圧力容

器内の水位を確認する。 

 

2.水位不明判断条件 

原子炉水位不明は以下により確認する。 

ａ．原子炉水位の電源が喪失した場合 

ｂ．原子炉水位の指示に「ばらつき」があり，原子炉水位が燃料棒有効 

長頂部以上であることが判定できない場合 

ｃ．ドライウェル雰囲気温度が，原子炉圧力に対する飽和温度に達した 

場合（事故時操作要領書（徴候ベース）の中で定める水位不明判断 

曲線で水位不明領域に入った場合） 

   ｄ．凝縮槽液相部温度と気相部温度がほぼ一致し，有意な差が認められ 

ない場合  

 

第１図 水位不明判断曲線 

 

3.格納容器破損モード「雰囲気圧力・温度による静的負荷（格納容器過圧・ 

過温破損）」における水位不明時の対応について 

有効性評価の格納容器破損モード「雰囲気圧力・温度による静的負荷（格納

容器過圧・過温破損）」で想定される事故シーケンスでは，原子炉冷却材喪失

（大破断ＬＯＣＡ発生）により，第１図に示す水位不明領域となるため，運転

員は水位不明を判断する。水位不明を判断した場合，原子炉水位Ｌ０まで冠水
本資料のうち，枠囲みの内容は機密に係る事項のため公開できません。 

1.15-824

1.15-824



させるために必要な水量を注水し，その後，崩壊熱による蒸発量相当の注水量

に流量調整することで，損傷炉心の冷却を維持することとする。 

 

4.炉心損傷後における水位不明判断時の対応手順について 

上記のとおり，炉心損傷後の対応手順として，水位不明を判断し外部水源に

期待した原子炉注水を実施する場合には，手順に従い，原子炉水位Ｌ０まで水

位回復させるために約 230m3/h で 30 分継続して注水する。原子炉水位Ｌ０到達

後に崩壊熱による蒸発量相当の注水量よりも多い注水量で注水する場合には，

原子炉に持ち込んだ水がＬＯＣＡ破断口から格納容器へ流出しサプレッショ

ン・プール水位の上昇につながるため，格納容器フィルタベント系による格納

容器除熱の開始時間が早まる。そのため，原子炉水位Ｌ０到達までに必要な注

水時間の注水を実施した後は，格納容器フィルタベント系による格納容器除熱

を可能な限り遅延させ環境への影響を低減させるため，崩壊熱による蒸発量相

当の注水量とする。 

なお，残留熱代替除去系の起動等によりサプレッション・チェンバを水源と

した原子炉注水に切り替える場合には，崩壊熱による蒸発量相当の注水量には

変更せず，所定の流量での注水を継続する。 

 

5.水位不明判断時の原子炉水位の推定手段について 

上記のとおり，水位不明と判断した場合，原子炉注水流量及び必要な注水時

間により，原子炉水位Ｌ０位置までの水位回復を判断する。 

その後，原子炉水位をＬ０以上で維持するためには，崩壊熱による蒸発量相

当の注水量以上での注水の継続及び原子炉圧力容器下部が健全であることが必

要となる。仮に原子炉圧力容器下部からの漏えいにより，原子炉水位をＬ０以

上に維持できない場合は，サプレッション・プール水位の顕著な上昇がなく，

原子炉圧力容器表面温度が上昇すると考えられるため，以下のパラメータによ

って損傷炉心の冷却維持を判断することとする。 

・崩壊熱相当の注水量以上で原子炉注水を継続していること 

・サプレッション・プール水位が顕著に上昇していること 

・原子炉圧力容器表面温度が過熱状態にないこと 

残留熱代替除去系等のサプレッション・チェンバを水源とした注水手段を確

保できる場合には，崩壊熱相当及び漏えいを補う注水量以上で注水を継続する

ことで，原子炉圧力容器下部からの漏えいが生じている場合でも，サプレッシ

ョン・プールの水位上昇を防止しつつ損傷炉心の冷却維持を図る。 

一方，残留熱代替除去系が使用できない場合において，原子炉圧力容器下部

からの漏えいが生じている場合等には，原子炉水位Ｌ０到達の判断後に原子炉

注水を崩壊熱による蒸発量相当の注水量とすると，原子炉水位が低下し損傷炉

心の冷却維持ができない可能性がある。この場合，その後の事象進展により炉

心下部プレナムへ溶融炉心が移行することになるが，原子炉圧力容器下鏡温度
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が 300℃に到達した時点で，損傷炉心の冷却失敗を判断し，原子炉圧力容器破

損に備えた対応を実施することとする。 

上記のとおり，崩壊熱による蒸発量相当の注水量に調整した場合，損傷炉心

の冷却維持ができず，いずれは原子炉圧力容器の破損に至る可能性があるが，

崩壊熱による蒸発量相当の注水量に調整しない場合（流量低下しない場合）に

おいても，いずれはサプレッション・プール水位の上昇により格納容器フィル

タベント系による格納容器除熱操作を実施することとなり，サプレッション・

チェンバからのベントライン水没防止のために原子炉注水を崩壊熱による蒸発

量相当の注水量に減少させる必要があり，その後，原子炉圧力容器の破損に至

ることになる。 

そのため，原子炉圧力容器表面温度の上昇等により，損傷炉心の冷却失敗の

兆候を確認した場合には，原子炉注水流量を増加させることはせず，原子炉水

位Ｌ０到達を判断した時点で崩壊熱による蒸発量相当の注水量に変更すること

により，サプレッション・プール水位上昇を抑制し，格納容器フィルタベント

系による格納容器除熱操作の実施を可能な限り遅延させることとする。したが

って，破断位置等の違いによる注水手順の差異は生じない。 

上記の原子炉水位不明時における原子炉水位の推定手段について第１表に示

す。なお，流量計指示が正常な状況で崩壊熱による蒸発量相当の注水が失敗し

ている場合には，流量計下流での注水配管の破断による漏えいが考えられるが，

その場合に有意な変化を示すと考えられるパラメータを第２表に示す。格納容

器スプレイの実施によりドライウェル雰囲気温度・圧力の上昇が継続しない等，

状況によっては正確な判断が難しい場合が存在するが，第２表に記載の場合は

注水失敗の傾向を判断することが可能と考えられる。ただし，注水が失敗して

いる傾向を確認した場合においても崩壊熱による蒸発量相当の注水を継続し，

最終的には原子炉圧力容器表面温度が 300℃に到達した時点で注水ができてお

らず，炉心冷却に失敗したことを判断することとする。 

1.15-826

1.15-826



 

第１表 原子炉水位不明時における原子炉水位の推定手段 

推定事項 判断パラメータ 

原子炉水位Ｌ０までの水位回復判断 原子炉注水量と必要注水時間 

損傷炉心の冷却維持判断 

（原子炉水位Ｌ０以上の水位維持） 

原子炉水位Ｌ０到達判断後，以下を満たす

ことで損傷炉心の冷却維持を判断する。 

・原子炉注水流量：崩壊熱による蒸発量

相当の注水量の確保 

損傷炉心の冷却失敗判断 

（原子炉水位Ｌ０以下に低下，炉心

損傷の進展） 

原子炉圧力容器温度（下鏡部）：300℃到達 

 

第２表 パラメータ推移 

漏えい箇所 パラメータ推移 

原子炉建物内で 

漏えいしている場合 

・原子炉建物内の漏えい検知設備の作動により，注水系

統からの漏えいを判断可能な場合がある 

・原子炉圧力容器内に崩壊熱による蒸発量相当の注水が

できていない場合，発生した蒸気が炉心部で過熱さ

れ，過熱蒸気として格納容器内に流出するため，格納

容器スプレイを実施していない場合においては，ドラ

イウェル雰囲気温度・圧力の上昇が継続する可能性が

ある 

・低圧原子炉代替注水ポンプの吐出圧力低下や代替注水

流量（常設）の流量増加によって漏えいを判断可能な

場合がある 

格納容器内で 

漏えいしている場合 

・原子炉へ注入する冷却水がドライウェルからベント管

を通じてサプレッション・チェンバに移行すること

で，サプレッション・プール水位が上昇する可能性が

ある 

・原子炉圧力容器内に崩壊熱による蒸発量相当の注水が

できていない場合，発生した蒸気が炉心部で過熱さ

れ，過熱蒸気として格納容器内に流出するため，格納

容器スプレイを実施していない場合においては，ドラ

イウェル雰囲気温度・圧力の上昇が継続する可能性が

ある 

・低圧原子炉代替注水ポンプの吐出圧力低下や代替注水

流量（常設）の流量増加によって漏えいを判断可能な

場合がある 
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自主対策設備仕様 

 

 

機器名称 
常設 

／可搬 
耐震クラス 容量 揚程 個数 

常用計器 常設 
Ｃクラス 

Ｓクラス 
－ － １式 

常用代替計器 常設 Ｃクラス － － １式 

運転監視用計算機 常設 Ｃクラス － － １式 

中央制御室記録計 常設 Ｃクラス － － １式 
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手順のリンク先について 

 

事故時の計装に関する手順等について，手順のリンク先を以下に取りまとめる。 

 

１．1.15.2.2 計測に必要な計器電源が喪失した場合の手順 

  ＜リンク先＞ 1.14.2.1 代替電源（交流）による対応手順 

  ＜リンク先＞ 1.14.2.2 代替電源（直流）による対応手順 

 

２．1.15.4 その他の手順項目にて考慮する手順 

  ・原子炉格納容器内の水素濃度監視に関する手順 

  ＜リンク先＞ 1.9.2.1(3)a. 格納容器水素濃度（ＳＡ）及び格納容器酸素

濃度（ＳＡ）による原子炉格納容器内の水素

濃度及び酸素濃度監視 

  ＜リンク先＞ 1.9.2.1(3)b. 格納容器内雰囲気計装による原子炉格納容器

内の水素濃度及び酸素濃度の監視 

  ・原子炉建物内の水素濃度監視に関する手順 

  ＜リンク先＞ 1.10.2.2(1) 原子炉建物内の水素濃度監視 

  ・燃料プールの監視に関する手順 

  ＜リンク先＞ 1.11.2.3(1) 燃料プールの状態監視 

  ・全交流動力電源喪失及び直流電源喪失時の代替電源確保に関する手順 

  ＜リンク先＞ 1.14.2.1 代替電源（交流）による対応手順 

  ＜リンク先＞ 1.14.2.2 代替電源（直流）による対応手順 

  ・安全パラメータ表示システム（ＳＰＤＳ）に関する手順 

  ＜リンク先＞ 1.18.2.2 重大事故等に対処するために必要な指示及び通信

連絡に関する手順等 

  ＜リンク先＞ 1.18.2.4 代替電源設備からの給電手順 

 

以上 
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